GRID LOCATION

C-PD8 [ 2-3B

Tekla structures

LISTA DE MATERIALES

. N, | WARGA DESCRIPGION

LONG. [AREAU. [ AREAT. | PESOU. |PESOT.

OBSERVAC.

Chpit PLIX154

CI-PD8 PLANCHA DOBLADA

78 | 051 |05 2 | 2%

1685 | 051 [ 051 | 285 | 285

79
5
&
=3
.Ol\‘
10
SECCION A
ESC 1:25
A
1686
Cl-pl1
7
1
2 2
e °
75 424 15 102 15 424 15 102 15 424 75
A
| 0 | 07052024 coee EMITE0 PARA FABRICACION
| A | 07052024 ccee EMITIDO PARA REVISION
LAS PERFORACIONES SERAN # 21mm (3.1.C.) LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
SOLDADURA: FILETE TAMARO Bmm (8..C.) MATERIAL: ACERO CALIDAD  AISI
PROYECTG  COCINA SEM! INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS g_c_m
we LMA x!“ﬂa coA | R wav [k oo
NREX 1 o
mie  ESTRUCTURAMETALICA TBNECAPE 5
CANT. TOTAL 1 PLANCHA DOBLADA Cl-PD8 | v i , e = e
PROPETARIOS ESTAPENADAPORLALEY. PLANCHA DOBLADA 7 CI-PD8 7 125 7 0




GRID LOCATION
C-vi [ 23B

02 agujeros para pernos de
cabeza exagonal inox.

2,
Chict1 15
<
1
N~
N\l
ol \ &%)
Chp3

SECCION A

LISTA DE MATERIALES

8

INT. DESCRIPCION LONG. [AREAU. [AREAT, [PESOU. |PESOT. [OBSERVAC.
11 1] Cv1 VIGA 1624 | 047|047 264 28
1] 1]CHett HES26)26X1.2 1618 | 046 [ 046 | 25 | 256
1] 1]CHp3 PL3X30 70 {000 [000 | 005 | 005
1] 1]CHe PL3X30 70 (000 [000 | 005 005

de 1/4"x3/4"(con tuerca) ESC 15
Aj 02 agujeros para pernos de
1625 cabeza exagonal inox.
de 1/4"x3/4"(con tuerca)
: 3
Cl-tc11 -
A\_clps /
Cl-p3

Tekla structures

(o | ormezm CGOC | BMTDOPA FBRICACON
(A | orseams CCOC | ETDOPARA REVEION
[r] rom FEGRR | PRRR | DESCHRION.
NOTAS
LAS PERFORACIONES SERAN 8 21mm (3..C) LAS COTAS PREVALEGEN S0BRE EL DIBJO.
BOLDADURA: FILETE. TAMARO Bimn (8..C.) NATERIAL: ACERO CALIDAD _ ASSI
POECT  COGNASEM NDUSTRILDE SHORNILAS BT DBNINTE
MIDIS
MDEAC  CCA B HAY. [FECHK 080624
wor LA - [ =
e 1
mie  ESTRUCTURAMETALICA TBNECAPE 5
[ NA
CANT.TOTAL 1 VIGA  ClV1 T =i , s e
PROPIETARIOS ESTAPEVADAPCRLALEY, VIGA Cl-vi 7 15 7 0




Tekla structures

Marca Elemento

[

%

C.CA

Cl-v1

T 1619 | nssuz | 02 ]

[ Chict1 [ HSS26x25X1.2
MARCA:

1
CANT. | | PERFIL

| LoNGITUD CALIDAD

[ arenma) |

PESO{kg)

proecte: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS
LUGAR: LIMA

NEX

mue:  ESTRUGTURA METALICA

CLENTE:

MORA:  GOA | R0

HAV

an

5

PLANO DE COMPONENTE

ESCAA

W [Cl-tc.11]

15




[ Marca Elemento
[ 2 | cca CI-MS1

[ CHp5 [ PL3X25 [ 70 | swuz | 00
| MARCA | PERFIL | LoNGITUD CAUDAD | AREAm) |  PESO(kg)

1
CANT.

CLENTE:

provecre: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS
LUGAR: LIMA
en WORA:  COA [RVEX  HAV

mue  ESTRUCTURA METALICA [u3

PLANO DE COMPONENTE

W [Cl-p.5]

Tekla structures




[ | Marca Elemento
[ 1 | cca CI-TB1

1 [ CHr [ PL3X25 [ 53 | mswum | 00
CANT. |  MARCA | PERFIL | LoNGITUD CAUDAD | AREAm) |  PESO(kg)

CLENTE:

provecre: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS

LUGAR: LIMA
en WORA:  COA [RVEX  HAV

mue  ESTRUCTURA METALICA [u3

PLANO DE COMPONENTE

W [Cl-p.7]

Tekla structures




Ranura para perno de cabeza
exagonal inox. de 1/4"x3/4"
(con tuerca)

I Marca Elemenio
2 [ _cca ClMs1

[ Cipd [ PL3X30 [ 100 [ asiauze | 00 |
| MARCA | PERFIL | LoNGITUD CAUDAD | AREAm) |  PESO(kg)

1
CANT.

CLENTE:

provecre: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS
LUGAR: LIMA
en MORA:  GOA | R0

mue  ESTRUCTURA METALICA [u3

PLANO DE COMPONENTE

W [Cl-p.4]

Tekla structures




Tekla structures

Marca Elemento

[

%

C.CA

Cl-v1

1 [ CH3 [ PL3X30

[ 70 [ asisuz |

00 |

CANT. |  MARCA | PERFIL

| LoNGITUD CALIDAD

[ arenm2)

[

PESO{kg)

proecte: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS
LUGAR: LIMA

NEX

mue:  ESTRUGTURA METALICA

CLENTE:

MORA:  GOA | R0

HAV

an

5

PLANO DE COMPONENTE

ESCAA

W [Cl-p.3]

15




[ Cant | Marca Elemenio
[ 1 [ CCA___ CHBR2

1 [ CHplt0 [ PL1X500 [ 601 [ wssum | 06 |
CANT. |  MARCA | PERFIL | LoNGITUD CAUDAD | AREAm) |  PESO(kg)

CLENTE:

provecre: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS

LUGAR: LIMA
en WORA:  COA [RVEX  HAV

mue  ESTRUCTURA METALICA [u3 5

PLANO DE COMPONENTE ESCAA

W [Cl-pl.10] 15

Tekla structures




Tekla structures

Marca Elemento

[

%

C.CA CI-BA

[ 1050 | ngsuz | 13 ]

[ Clpg [ PL1X601
MARCA:

1
CANT. | | PERFIL

| LoNGITUD CALIDAD

[ aeamz) [ Pesolg)

proecte: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS
LUGAR: LIMA

NEX

mue:  ESTRUGTURA METALICA

CLENTE:

MORA:  GOA | R0

HAV

an

5

PLANO DE COMPONENTE

ESCAA

W [Cl-pl.9]

15




GRID LOCATION

C-BJ1 [ 2-3AB

Tekla structures

586

Cl-pl18 (B/S)

/n_-%

CANT, LISTA DE MATERIALES
TOT. JONT. | WARCA DESCRPCION LONG. | AREAU | AREAT. | PESOU. | PESOT. | OBSERVAC.
1] 1| CIBJ BANDEJA 10 | 131 [1.31 in in
586 1] 1]cp9 PLIXGO1 100 | 127 | 127 | 481 | 481
2| 2|Chpit8 PL1X9 561 001 | 0H 003 003
1 1[Chpi20 PL1X9 1050 | 002 | 002 008 008
Cl-pl9 pct
Cl-pl18
=
N
2
o
> “«
=]
D
=]
-
(o | ormezm CGOC | BMTDOPA FBRICACON
A | orsezm CCOC | ETDOPARA REVEION
O_uu_Am [ mow REWRR | APRFOR | DESCAFCION.
NOTAS
mmoo_oz > LAS PERFORACIONES SERAN 8 21mm (3..C) LAS COTAS PREVALEGEN S0BRE EL DIBJO.
BOLDADURA: FILETE. TAMARO Bimn (8..C.) NATERIAL: ACERO CALIDAD _ ASSI
- POECT  COGNASEM NDUSTRILDE SHORNILAS BT DBNINTE
ESC 1:5 MIDIS
WA L- 3 A [FECHK
”- LA 1!!..55 [ HAY. = [T
‘ 1
mie  ESTRUCTURAMETALICA TBNECAPE 5
[ NA
CANT. TOTAL 1 BANDEJA Cl-BJ1 " e 5! =0 L
PROPETARIOS ESTAPENADAPORLALEY. BANDEJA 7 Cl-BJ1 7 15 7 0




Tekla structures

GRID LOCATION

CBJ2 [ 2-3AB

586

Cl-pl18 (B/S)

——t—

/ Cl-pl10

CANT. TOTAL

1

CANT. LISTA DE MATERIALES
[TOT. [UNT. | MARCA DESCRIPCION LONG. [AREAU. [AREAT, [PESOU. |PESOT. [OBSERVAC.
1] 1| C-BJ2 BANDEJA 10 | 084 |084 pr.] pr]
1] 1]Chpi10 PLIX500 600 | 081 | 081 219 219
2| 2|Chpit8 PL1X9 51 | 001 | 001 003 003
1] 1[Chplt9 PL1X9 50 |om | oo 003 003
586
Cl-pl10
Cl-pl18
=
=
by
o
o
=]
n
Cl-pl18
(o [ oreznm CCOC | MTDOPARA FBRIACON
(A [ orgezm CCOC | EUTDOPARAREMBIN
[r] rom FEGRR | PRRR | DESCHRION.
NOTAS
LAS PERFORACIONES SERAN 8 21 (3..C) LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBJO.
SOLDADURA: FILETE TAMARO Bimn (8..C.) NATERIAL: ACERO CALIDAD _ AISI
POECT  COGNASEM NDUSTRILDE SHORNILAS BONBDNTE
MIDIS
e L A [FECHK
we LMA C ceA | HAY. = [T
ey 1
mie  ESTRUCTURAMETALICA TBNECAPE 5
[ NA
BANDE/A  Cl-BJ2 [ i , o e e e
PROPETARIOS ESTAPENADAPORLALEY. BANDEJA 7 Cl-BJ2 7 15 7 0




Tekla structures

Marca Elemento

|4

%

C.CA Cl-ms1

1 | Chat [ PL2x49

[ 525 [ asisuz | 01 ]

CANT. |  WARCA | PERFIL

| LoNGITUD CALIDAD

[ aeamz) [ Pesolg)

proecte: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS
LUGAR: LIMA

NEX

mue:  ESTRUGTURA METALICA

CLENTE:

MORA:  GOA | R0

HAV

an

5

PLANO DE COMPONENTE

ESCAA

W [Cl-a.1]

15




[ Marca Elemento
[ | cca CI-TB1

[ Chpz [ PL1X25 [ 53 | mswum | 00
| MARCA | PERFIL | LoNGITUD CAUDAD | AREAm) |  PESO(kg)

1
CANT.

CLENTE:

provecre: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS
LUGAR: LIMA
en WORA:  COA [RVEX  HAV

mue  ESTRUCTURA METALICA [u3

PLANO DE COMPONENTE

W [Cl-p.2]

Tekla structures




Tekla structures

Marca Elemento

[

%

C.CA CI-TB1

[ 40 [ nguzm | 00 |

[ Cipt [ PLIX25
MARCA:

1
CANT. | | PERFIL

| LoNGITUD CALIDAD

[ aeamz) [ Pesolg)

proecte: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS
LUGAR: LIMA

NEX

mue:  ESTRUGTURA METALICA

CLENTE:

MORA:  GOA | R0

HAV

an

5

PLANO DE COMPONENTE

ESCAA

W [Cl-p.1]

15




GRID LOCATION LISTA DE MATERIALES
f CHMS1T [ 2AB DESCRICION [ ONG, [AREAU, | [PESOU, [PESOT, | OBSERVAC, |
MESA COCINA 597 | 34 00 | o
HSS50 8X50.8X1.5 012 2% | 23
PL2X48 55 | 045 028 | 028
PL3X30 100 | 001 007 | 007
PL3X25 70| 000 004 | 004
PLIX178 55 | 019 087 [ 067
HSS38X38X1.5 1564 | 024 | 0. 394 [ 344
HSS38X38X1.5 [ 149 [ 149
HSS25X25K1.2 a4 | 005 075 [ 075
HSS38X38X1.5 9 | o8 16 | 126
HSS25X25X1.2 1564 | 018 247 [ 241

NI P T E L T P PN

Ranura para perno de cabeza
exagonal inox. de 1/4"x3/4"
(con tuerca)

525

Cl-ic2
555 \ Cl-tc3

SECCION C
vﬁm

ESC 175 %Amo_bﬁc?
ks TIGSOLO UN

W

Cl-at Cl-tod

K

AN Amo_.guc_s
LO UN PASE ~Cipt \TIGSOLOUN PASE
ALOLARGO DEL ALA 4

Clat

SOLDADURA
TIG,UN SOLO PASE

SECCION A SECCION E
ESC 175 ESC 175

Clic1 Cl-fet

Cl-tcd

Clpi12

112
Clpit2 7 Chpit2 =
£
U

N\-Clat

3 ILO UN PASE
PARTE CENTRAL DEL ELEMENTO

SECCION D
ESC 1:75

SECCION B Nota importante: 01624 oo
ESC 1:75 - Para la instalacion de los elementos de fijacion(Cl-p5), 07062024 ceee
o tener en cuenta las medidas (longitud de pistola,etc) del quemador. O RELRR | WRAR

PROYECTO: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS

wee  LIMA
L
o ESTRUCTURAMETALICA

CANT. TOTAL Wmﬁgamﬂﬂ_ﬁﬁﬁﬁ

|, DIFUSION, oNE

|PROPIETIROBESTAPEMAAOR ALEY. MESA




Tekla structures

\— Cl-ts1

Marca Elemento

[

%

C.CA CI-TB1

[ 1990 | ngsuz | 02 ]

[ Chist [ TUBE254X1.5
MARCA:

1
CANT. | | PERFIL

| LoNGITUD CALIDAD

[ aeamz) [ Pesolg)

proecte: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS
LUGAR: LIMA

NEX

mue:  ESTRUGTURA METALICA

CLENTE:

MORA:  GOA | R0

HAV

an

5

PLANO DE COMPONENTE

ESCAA

W [Cl-ts.1]

15




LISTA DE MATERIALES

g

GRID LOCATION T, DESCRIPGION LONG. | AREAU, [AREAT, [PESOU, |PESOT, | OBSERVAG, |
S 1] 1] CiBI 1563 [ 047 [047 | 1@ | 1®
CI-TB1 2-3/A-B T 1] 1 (ot T 99 016 |06 | 16 | 164
6 1] 1 [cept PLIXZS 4 oo [000 [ o001 | oot
1] 1 [ck2 PLIX2S % 000 | 000 | 001 | o0t
1] 1[ck PLIXZ 2 000 |00 | 000 | 000
Clp7 2 11 1okt PLIX25 5 000 000 | 003 | 008
SECCION B
ESC 15
A
1507
Clp? Cl-p7
N\ .|
fe 8l
~
3
Cl-p2
SOLDADURA
Chp1 TIG,SOLO UN PASE OHp6 LN mmr_m%xap PASE
+— Y S
' =
SECCION A
ESC 1:7.5
LA
Nota importante:
- Para la instalacion de los elementos de fijacién(Cl-p1,Cl-p2,Cl-p7),
tener en cuenta las medidas (longitud de pistola,etc) del quemador.
| 0 | 07062024 ccec EMITIDO PARA FABRICACION
| A | 07062024 ceee BMITIDO PARA REVISION
| Rev. | FECHA REV.FOR ARPOR E:H!.ZOH)M
LAS PERFORACIONES SERAN # 21mm (S..C)) LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
SOLDADURA: FILETE TAMARO Brmn {8..C.) MATERIAL: ACERO CALIDAD  AISI
PROCTE  COCINA SEM INDUSTRIAL DE I HORNILLAS g__u_m
W ”- LA ﬂ“ﬂa n“; T ﬂus [
.m , Tue  ESTRUCTURAMETALICA = 5
& CANT. TOTAL 1 TUBO CI-TB1 | e i , e = e
W PROPETIRIOS ESTAPENADAPORLALEY. TUBO 7 CI-TB1 7 1:5 7 0




Tekla structures

[ Cent.

Marca Elemento

[ 2

%

C.CA

Cl-ms1

[ 474 | nswum |

01 ]

[ Chic3 | HSS38X38X1.5
MARCA:

1
CANT. | | PERFIL

| LoNGITUD CALIDAD

[ arenm2)

[

PESO{kg)

proecte: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS
LUGAR: LIMA

NEX

mue:  ESTRUGTURA METALICA

CLENTE:

MORA:  GOA | R0

HAV

an

5

PLANO DE COMPONENTE

ESCAA

W [Cl-tc.3]

15




Tekla structures

[ Cent.

Marca Elemento

[ 2

%

C.CA

Cl-ms1

[ 498 [ asisum |

01 ]

[ Ckch [ HSS38X38X1.2
MARCA:

1
CANT. | | PERFIL

| LoNGITUD CALIDAD

[ arenm2)

[

PESO{kg)

proecte: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS
LUGAR: LIMA

NEX

mue:  ESTRUGTURA METALICA

CLENTE:

MORA:  GOA | R0

HAV

an

5

PLANO DE COMPONENTE

ESCAA

W [Cl-tc.5]

15




[ Cent. I Marca Elemenio
[ 2 | cca CI-MS1

1 [ CHe2 | HSS38X38X1.5 [ 1564 [ nssum | 02 ]
CANT. |  WARCA | PERFIL | LoNGITUD CAUDAD | AREAm) |  PESO(kg)

CLENTE:

provecre: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS

LUGAR: LIMA
en WORA:  COA [RVEX  HAV

mue  ESTRUCTURA METALICA [u3 5

PLANO DE COMPONENTE ESCAA

W [Cl-tc.2] 15

Tekla structures




[
i LDADURA
cilPpe Chplt E
i TIG,SOLO UN PASE
wl\__/SOLDADURA 4
— \%IVA TIG,S0LO UN PASE
Chpl7 |1 CHPD2 —
{ Chpl3
u
O ™~—cwo1
Clpi8
DETALLE 1 DETALLE 3
ESC: 1:1 ESC: 1:1

Nota:Aplica para todas los paneles plegados(frontal,lateral,posterior)
que se unen con soldadura a las PATAS de la cocina.

H LDADURA
nn_u__.u hw TIG,SOLO UN PASE
SOLDADURA ciPD8 -
TIG,SOLO UN PASE /74 Cl-pi4
4 | —CIPD6
| —CHet - Cl-pls -
DETALLE 2
ESC: 11
Nota:Para la plancha soporte de parrilla de e=1.5mm, que se entren en contacto con L
las patas de la cocina ,soldar al rededor de la zona de contacto. J
DETALLE 4
ESC: 1:1
Nota:Las 06 pzas(CIl-PD2/CI-PD6/CI-PD8/CI-PD9) del soporte
de parrillas de 1.5mm,deben unirse con soldadura a tope entre si.
A
Y
<>
OLDADURA
Chat ~ F TIGS0L0 _ﬁ_;mm
SOLDADURA T -
Ormmm%ﬂv PASE TIG,SOLO U PASE \
\ 0 | 26062023 EMITIDO PARA FABRICACION
Y
W/ creo Vo_.ﬁm A | 17042024 EMITIDO PARA REVISION
Clpl12 REV. | FECHA REVPOR APRPOR DESCRPCION
ENTIDAD DEMANDANTE
DETALLE § prOYECTO: COCINA SEMIINDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS MIDIS
ESC: 111 _u_m._.)_._m_dm 6 wew  LIMA
SC: 1 AREA ER00A T. HAV. [®*
TROTETE rry
mue:  GINMODETALLES DE SOLDADURA 1
COCINA SEMHNDUSTRIAL NA
PLANODE REFERENCIA [ N DEPLAND ESCALA SEC.
CINMO1 175 e




5

1686
A 506
Aﬁ Cl-PD2 CHPD8 -\ ong ChPDO
PLIX181 PLIXIG CI-PD6 PL2X160 cLPD2
DET. 1 \ PizxiEs zxis0 s DET. 1
TT T TT T T /_c1poT
i — oo = Chpl Y P
-pl l-pl7
0 U m—_ﬂﬂh_
% &ad
i L
)y — O ™~~—cwpp1
2 PLIX172
g
- M SOLDADURA \| 12 - -
TIG,UN SOLO PASE
8 kS 8 ® SOLDADURA
m.ﬁ TIG,UN SOLO PASE 12
62
] | I T J T ) T J T J T J O | O
Cl-MS1
¥ Hess0.8X508X1.5
1615 | | |
525
T 1
- - - SECCION B
DET.3 k ESC 175
ciPle CLPDS - DET. 4
Cipl Chpit wﬂ/
] /
L 1 T
I t
U DET.2
—1 CI-PD8
\w PL2X160 DET. 1
| —CIPDE |~Cl-PD8 _ /
CHPDB Ciis Chalt a
-T— < '
8 § Clpl5 g 2 L ¥ axso.x1.5 m
Cl-PD2 —| 424 424 2
Cl-pi3 Ml\
424
p & OLDADURA
_ _ 1] TIG,UN SOLO PASE
1686
| gror SECCION A L a0t
Clpi2 ESC 1:75 L |
02 Perno de cabeza exagonal
inox. de 1/4"x3/4"(con tuerca) SECCION C
le 1615 N ESC 1:7.5
[ Chp7 I
T T 02 Pernos de cabeza exagonal
I_ =l inox. de 1/4"x3/4"(con tuerca)
H 01 Perno de cabeza exagonal \
! inox. de 1/4"x1-1/2"(con tuerca) Nota importante:
QNota importante:
= \ CHVi \ - Para la instalacion de los elementos de fijacion(Cl-p4),
HSS26X26X1.2 L tener en cuenta las medidas (longitud de pistola,etc) del quemador.
i
2¥5g - 03 Tornillos autorroscantes E,\
I 2 cabeza avellanada # 8 x3/8", i3 m
[+ inoxidable(ver plano detalle) =] —ELEMENTO
AUTOPERFORADO
248 552 | \ 552 | 23 ! | 0 | 606202 EMITIDO PARA FABRICACION
SOLDABURA Mnrgm Mn_.am Pl LsolnAbuRa 1! crps A | 1704204 EMITIDO PARA REVISION
TIG;SOLO UN PASE v|th,= 7 PLIXT00 PLIXICD o TIG;S0LO UN PASE PLIXIOD R T R [ DESCRPOCH
ENTIDAD DEMANDANTE
provecTo: COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS MIDIS
I t
_— Com o SECCION F woe LA
TUBE25.4X1.5 ESC 1:75 AREA ER00A T. HAV. ™ a4
01 Perno de cabeza exagonal 01 Perno de cabeza exagonal RO r
inox. de 1/4"x3/4"(con tuerca) mmOO_OZ D inox. de 1/4"x3/4"(con tuerca) T MM 1 m
ESC 1:75 COCINA SEMHNDUSTRIAL NA
PLANODE REFERENCIA T W DEPLAVG ESCUA SEC._| REVSON
3 CO1 s w | | O




Tekla structures

GRID LOCATION

C-PD3 [ 2-3AB

AREAT, [PESOL,

PESOT,

OBSERVAC.

CANT, LISTA DE MATERIALES
[TOT. [UNT. | MARCA DESCRIPCION LONG. [AREAU.
1
1

CIPD3 PLANCHA DOBLADA 120 | 0R (052 | 1%
CH6 PLIX167 1584 | 052 | 062 | 190

190

Cl-plé

8l [ (
20 vf 20 7 20 B
T
223 552 552 237
LA
28
15
Y
of
NS
m <] v Dos agujeros centrados para fijacién con pemos N°10 o similar
O| o Mf
5"
SECCION A
ESC 15
| 0 | 07062024 ccec EMITIDO PARA FABRICACION
| A | 07062024 ccee EMITIDO PARA REVISION
| Rev. | FECHA REV.RR APRPOR E:H!.ZO._SM
LAS PERFORACIONES SERAN # 21mm (S..C)) LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
SOLDADURA: FILETE TAMARO Brmn {8..C.) MATERIAL: ACERO CALIDAD  AISI
POECT  COGNASEM NDUSTRILDE SHORNILAS BT DBNINTE MIDIS
we LMA x!“ﬂa coA | R wav [k oo
NREX 1 o
mie  ESTRUCTURAMETALICA TBNECAPE 5
CANT. TOTAL 1 PLANCHA DOBLADA CI-PD3 | v i , e = e
PROPETARIOS ESTAPENADAPORLALEY. PLANCHA DOBLADA 7 CI-PD3 7 15 7 0




GRID LOCATION

C-PD3 [ 2-3AB

Tekla structures

_@«r LISTA DE MATERIALES
[TOT. [UNT. | MARCA DESCRIPCION LONG. [AREAL. [AREAT, [PESOL. [PESOT. [ OBSERVAC.
1] 1] c1Pp3 PLANCHA DOBLADA 120 | 02 [052 [ 180 [ 1@
[ 1 ]crpe PLIXI67 1564 [ 052 [052 | 190 | 1%
1564
25 25
Y Y
Chplé Wf
SECCION B
ESC 16
| 0 | 07062024 ccec EMITIDO PARA FABRICACION
| A | 07062024 ceee BMITIDO PARA REVISION
| Rev. | FECHA REV.FOR ARPOR E:H!.ZO._SM
LAS PERFORACIONES SERAN # 21mm (S..C)) LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
SOLDADURA: FILETE TAMARO Brmn {8..C.) MATERIAL: ACERO CALIDAD  AISI
PROECTE  COCINA SEM INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS g__u_m
we LMA x!“ﬂa coA | R wav [k oo
™ . 3
mie  ESTRUCTURAMETALICA TBNECAPE 5
CANT. TOTAL 1 PLANCHA DOBLADA CI-PD3 | v i , e = e
PROPETARIOS ESTAPENADAPORLALEY. PLANCHA DOBLADA 7 Cl-plé 7 15 7 0




Tekla structures

GRID LOCATION
CI-PD1 2-3/AB
CI-PD1 2IA-B

474
10 -
Cl-pi8 ~
o ~
Doblez de 10mm opcional
SECCION B
ESC 1:25
CANT. TOTAL 2 PLANCHA DOBLADA CI-PD1

Doblez de 10mm opcional

CANT. LISTA DE MATERIALES
[TOT. [UNT. | MARCA DESCRIPCION LONG. [AREAL. [AREAT, [PESOL. [PESOT. [ OBSERVAC.
[ 2] 1] ciPD1 PLANCHA DOBLADA 129 | o7 [034 [ 0 [ 18
2] 1]cHps PLIXIT2 474 o7 (03 | 080 [ 1.19
| 0 | 28002023 CCeC EMITIO PARA FABRICACION
[A | o CCTC | EMITIOPARA REVISON
[ Rev. | Fom REARR | APRFOR | DESCRIFCION.

NOTAS
LAS PERFORACIONES SERAN # 21mm (8.1.C)) LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
SOLDADURA: FILETE TAMARO Bmin (8..C)) MATERIAL: ACERO CALIDAD  AISI
ENTIDAD DEMANDANTE:

PROYECTG  COCINA SEM! INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS

MIDIS
”,- LA ﬂ“ﬂa ccA | e wAv ﬂus )
1
mie  ESTRUCTURAMETALICA TBNECAPE 5
[ NA
" ramikpse conaoo | FIERAD [ eom = | e
PROPETARIOS ESTAPENADAPORLALEY. PLANCHA DOBLADA 7 CI-PD1 7 125 7 0




GRID LOCATION
CI-PD1 2-3/AB
CI-PD1 2IA-B

Tekla structures

15
10

130

10

SECCION A

ESC 1:25

CANT. TOTAL

2

Clipis

~

PLANCHA DOBLADA

CI-PD1

3 LISTA DE MATERIALES
. JUNT. | WARCA DESCRIPCION LONG. [AREAU. [AREAT, [PESOU. |PESOT. [OBSERVAC.
CI-PD1 PLANCHA DOBLADA 129 | 07 (034 | 080 | 18
CHpig PLIXI72 4 o7 | ox 080 149
[0 [ zmxn CCOC | ENTDOPARA FABRICACIN
[A [ mozn CCOC | FUTDOPARA REVIBEN
[/ ]| rom REWRR | APRFOR | DESCAFCION.

LAS PERFORACIONES SERAN 8 21mm (3.1.C)
SOLDADURA: FILETE TAMARO Bman (8..C.)

NOTAS

LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

MATERIAL: ACERO CALIDAD  AISI

POEZT  COCNASE NEUSTRIALDE S HORNILAS BT DBNINTE MIDIS

- .,H!ﬂan“; [ e wa o oo

mue  ESTRUCTURAMETALICA NP 5
m s oromo I Ao M e
PROPETARIOS ESTAPENADAPORLALEY. PLANCHA DOBLADA 7 CI-PD1 7 125 7 0




Tekla structures

_@«r LISTA DE MATERIALES
GRID LOCATION TOT. NT,| WARCA DESCRIPGION LONG. | AREAU, [AREAT, [PESOU, [PESOT, | OBSERVAC,
1] 1] c1Pp4 PLANCHA DOBLADA 130 | 05 [055 [ 200 | 201
CIl-PD4 7 2-3/B (1 tcwr PLIXITS 1564 | 0% | 056 | 201 | 201
A
1564
3 [B !
Cl-pl7
A,
15
e
8
[
I
o
e
SECCION A
- ESC 125 A o | a—
| Rev. | FECHA REV.FOR ARPOR E:H!.ZO._SM
LAS PERFORACIONES SERAN # 21mm (S..C)) LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
SOLDADURA: FILETE TAMARO Brmn {8..C.) MATERIAL: ACERO CALIDAD  AISI

CANT. TOTAL 1 PLANCHA DOBLADA

CI-PD4

PROYECTG  COCINA SEM! INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS

MIDIS
”,- LA x!“ﬂa ccA | e wAv ﬂus )
1
mie  ESTRUCTURAMETALICA TBNECAPE 5
[ NA
| ramikpse conaoo FIERAD Bou = | e
PROPETARIOS ESTAPENADAPORLALEY. PLANCHA DOBLADA 7 CI-PD4 7 125 7 0




GRID LOCATION

C-PD4 [ 2-3B

Tekla structures

1564

LISTA DE MATERIALES
. | MARCA DESCRIPCION LONG. [AREAU. [AREAT, [PESOU. [PESOT. [ OBSERVAC.
CI-PD4 PLANCHA DOBLADA 130 | 05 |055 | 20f 1]
Chpi7 PLIX178 1564 | 055 | 085 20 201

.

15
o

Doblez de 10mm opcional

CANT. TOTAL

Cl-pl7

SECCION B

ESC 1:25

1

PLANCHA DOBLADA

CI-PD4

Doblez de 10mm opcional

(ol
A

07.062024

ccec

07.062024

ccee

FEOHA

B0 PARA REVIBION

LAS PERFORACIONES SERAN 8 21mm (3.1.C)
SOLDADURA: FILETE TAMARO Bman (8..C.)

NOTAS

MATERIAL: ACERO CALIDAD  AISI

LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

POEZT  COCNASE NEUSTRIALDE S HORNILAS BT DBNINTE MIDIS

- .,H!ﬂan“; [ e wa o oo

mue  ESTRUCTURAMETALICA NP 5
m s oromo I Ao M e
PROPETARIOS ESTAPENADAPORLALEY. PLANCHA DOBLADA 7 CI-PD4 7 125 7 0
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ZONE |REV

DESCRIPTION
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vy
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Tekla structures

[ Cent.

Marca Elemento

|4

%

C.CA Cl-ms1

[ 507 [ asisuz | 01 ]

[ Chict | HSS50.8X50.8X1.5
MARCA:

1
CANT. | | PERFIL

| LoNGITUD CALIDAD

[ aeamz) [ Pesolg)

proecte: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS
LUGAR: LIMA

NEX

mue:  ESTRUGTURA METALICA

CLENTE:

MORA:  GOA | R0

HAV

an

5

PLANO DE COMPONENTE

ESCAA

W [Cltc.1]

15




Tekla structures

Marca Elemento

K

%

C.CA CI-PD5

[ Cipi22 [ PLIX109

[ 200 [ asisuz | 00 |

1
CANT. |  MARCA | PERFIL

| LoNGITUD CALIDAD

[ aeamz) [ Pesolg)

proecte: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS
LUGAR: LIMA

NEX

mue:  ESTRUGTURA METALICA

CLENTE:

MORA:  GOA | R0

HAV

an

5

PLANO DE COMPONENTE

ESCAA

W [Cl-pl.22]

15




GRID LOCATION
CI-PD5 2-3/AB
CI-PD5 2IA-B

Tekla structures

100
Cl-pl22

03 Tornillos autorroscantes
cabeza avellanada # 8 x3/8"
inoxidable(ver plano detalle)

200
\
T _ Cl-pl21
© Wv -
83 34 Cl-pl22
SECCION A
A ESC 15
CANT. TOTAL 3 PLANCHA DOBLADA

’

CI-PD5

CAYT, LISTA DE MATERIALES
TOT. JUNT_| WARCA DESCRIPCION LONG._[AREAU [ AREAT, [ PESOU. | PESOT. | OBSERVAC.
3| 1| CI-PD5 PLANCHA DOBLADA 100 | 0M4 1043 | 0% V]
3| 1|Chpi22 PLIX109 00 |04 |02 | 008 | 024
6| 2 |Chpi21 PLIX10 8 (000 [ o001 000 001
| 0 | 07062024 ccec EMITIDO PARA FABRICACION
[A | o6z CCCC | EMTDOPARA REVBKN
[hev. | P FEVRR | ARPOR | DESCRICION.
NOTAS
LAS PERFORACIONES SERAN # 21mm (S..C)) LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
SOLDADURA: FILETE TAMARO Brmn {8..C.) MATERIAL: ACERO CALIDAD  AISI
POECT  COGNASEM NDUSTRILDE SHORNILAS BONBDNTE
MIDIS
MEENR  CCA B HAY. [FECHe: 080624
e LNA - [ =
ey 1
mie  ESTRUCTURAMETALICA TBNECAPE 5
[ o€ NA
" DFUSON, comemo | FIERAD [ eom = | e
FROPETIROS ESAPRVAPORIALEY, PLANCHA DOBLADA CI-PD5 7 15 7 0




Tekla structures

Marca Elemento

G

%

C.CA Cl-ms1

[ Cipit2 [ PLIX1T6

[ 525 [ asisuz | 02 ]

1
CANT. |  MARCA | PERFIL

| LoNGITUD CALIDAD

[ aeamz) [ Pesolg)

proecte: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS
LUGAR: LIMA

NEX

mue:  ESTRUGTURA METALICA

CLENTE:

MORA:  GOA | R0

HAV

an

5

PLANO DE COMPONENTE

ESCAA

W [Cl-pl.12]

15




Tekla structures

1564

-

-

Cl-tc9

[ Cant I Marca Elemento
|4 | cca CLMS1
1 | CHdd | HSS26x25x1.2 [ 1564 [ amomz | 02
CANT. |  NARCA [ PERFIL | LoNGTUD CAUDAD | AREAM2) |  PESORD)
WATERAL
provicre:  COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS CUBTE
LUGAR: LIMA
e WORAG: COA [REWD AV [FOW  owms4
mue:  ESTRUCTURA METALICA o 5 D
PLANO DE COMPONENTE ESCAA PR,
REVISON
W [Cl-tc.9] 15 0




Tekla structures

Marca Elemento

|4

%

C.CA

Cl-ms1

[ 474 | nswum | 00 |

[ Chict [ HSS26x25X1.2
MARCA:

1
CANT. | | PERFIL

| LoNGITUD CALIDAD

[ arenma) |

PESO{kg)

proecte: - COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS
LUGAR: LIMA

NEX

mue:  ESTRUGTURA METALICA

CLENTE:

MORA:  GOA | R0

HAV

an

5

PLANO DE COMPONENTE

ESCAA

W [Cl-tc.4]

15




GRID LOCATION

C-PD6 [ 2-3/AB

Tekla structures

CANT. LISTA DE MATERIALES
[TOT. [UNT. | MARCA DESCRIPCION LONG. [AREAL. [AREAT, [PESOL. [PESOT. [ OBSERVAC.
2] 1] c1PDs PLANCHA DOBLADA 30 [ o7 (034 | 0@ | 18
2] 1]cHps PLX189 454 (o017 (034 | 0% | 188
454
15 15
—> Cl-pl5 le™
T T T
© o}
e 15 e
15
132 454
15
&
| v
1 1
o o
- - 15 15
| 0 | 07062024 ccec EMITIDO PARA FABRICACION
| A | 07062024 ceee BMITIDO PARA REVISION
| Rev. | FECHA REV.FOR ARPOR E:H!.ZO._SM
LAS PERFORACIONES SERAN # 21mm (S..C)) LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
SOLDADURA: FILETE TAMARO Brmn {8..C.) MATERIAL: ACERO CALIDAD  AISI
PROCTE  COCINA SEM INDUSTRIAL DE I HORNILLAS g__u_m
we LMA x!“ﬂa coA | R wav [k oo
B 1 or
mie  ESTRUCTURAMETALICA TBNECAPE 5
CANT. TOTAL 2 PLANCHADOBLADA CI-PD6 | v i , e = e
PROPETARIOS ESTAPENADAPORLALEY. PLANCHA DOBLADA 7 CI-PD6 7 15 7 0




LISTA DE MATERIALES

Tekla structures

GRID LOCATION . AT, | WARCA TESCRPCON LONG. | AREAUL | AREAT. | PESOU. | PESOT, [ OBSERVAC,
CLPD7 98| 0% (055 | it |
C-PD7 | 2-3AB o2 s [ Tas | om | a [ ai
93
15
&
g | —1
o
Jo  ®
\o_-u_m
I
(2]
) o] | © ¢
I I I
) 3 T
75
| 0 | 07062024 ccec EMITIDO PARA FABRICACION
| A | 07062024 ccee EMITIDO PARA REVISION
LAS PERFORACIONES SERAN # 21mm (S..C)) LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
SOLDADURA: FILETE TAMARO Brmn {8..C.) MATERIAL: ACERO CALIDAD  AISI
PROYECTG  COCINA SEM! INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS g_c_m
we LMA x!“ﬂa ccA | e wAv ﬂus )
ey 1
mie  ESTRUCTURAMETALICA TBNECAPE 5
CANT. TOTAL 1 PLANCHA DOBLADA CI-PD7 | e o , e = e
FROPETIROS ESAPEVAAFIRIALEY. PLANCHA DOBLADA 7 Cl-PD7 7 15 7 0




GRID LOCATION

C-PD9 [ 2-3AB

Tekla structures

75

40

IE

596

20

10

Cl-pi4

75

79

CANT. TOTAL

1

PLANCHA DOBLADA

93

CI-PD9

LISTA DE MATERIALES

CI-PD9 PLANCHA DOBLADA 75 0% [046 | 088 1]

CANT.

[TOT. [UNT. | MARCA DESCRIPCION LONG. [AREAU. [ AREAT. |PESOU. |PESOT. [ OBSERVAC.
1
1

Cpid PL2X150 5% | 046 | 046 0% 098
| 0 | 07052024 coee EMITE0 PARA FABRICACION
| A | 07052024 ccee EMITIDO PARA REVISION
[P | rom VKR | AmRR | oesoron.

SOLDADURA: FILETE TAMARO Bman (8..C.)

LAS PERFORACIONES SERAN # 21mm (S..C))

NOTAS

MATERIAL: ACERO CALIDAD  AISI

LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

POEZT  COCNASE NEUSTRIALDE S HORNILAS BT DBNINTE MIDIS

- .,H!ﬂan“; [ e wa o oo

mue  ESTRUCTURAMETALICA NP 5
m s oromo I Ao M e
PROPETARIOS ESTAPENADAPORLALEY. PLANCHA DOBLADA 7 CI-PD9 7 125 7 0




Tekla structures

_@«r LISTA DE MATERIALES
GRID LOCATION faﬂ }. ﬂﬁcn DESCRIPGION _.E.M ﬂ__. T RN TR CRSERVAC,
1 X PLANCHA DOBLADA % _|0: I
Cl-PD2 7 2/A-B (1] tlcHs PLIXI51 56 |01 | 016 | 0% | 098
8
8
75 b4
15 60
Cl-pI3
Ry | |
= g
= —
Lo
(=2
~
| 0 | 07062024 ccec EMITIDO PARA FABRICACION
| A | 07062024 ceee BMITIDO PARA REVISION
LAS PERFORACIONES SERAN # 21mm (S..C)) LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
SOLDADURA: FILETE TAMARO Brmn {8..C.) MATERIAL: ACERO CALIDAD  AISI
PROCTE  COCINA SEM INDUSTRIAL DE I HORNILLAS g_c_m
we LMA x!“ﬂa ccA | e wAv ﬂus [
e 1
mie  ESTRUCTURAMETALICA TBNECAPE 5
CANT. TOTAL 1 PLANCHA DOBLADA CI-PD2 | v i , e = e
PROPETARIOS ESTAPENADAPORLALEY. PLANCHA DOBLADA 7 CI-PD2 7 125 7 0




