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I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN

DESCRIPCION GENERAL Cocina semi Industrial de tres homnillas de acero inoxidable con fuente de calor a GLP/GN.
2 | DIMENSIONES GENERALES Alto: 604 mm
Ancho: 1686 mm
Profundidad: 596 mm
3 | UNIDAD DE MEDIDA pieza

4 | USO DELBIEN

Cocina semi industrial utilizada para 1a coccidn de alimentos en grandes cantidades, 3
disposicion de comedores populares, ollas comunes y/o dreas de preparacién de comidas

y mens en general.
5 | GARANTIA 02 afos {por defectos de fabricacidn)
Il. PARTES Y COMPONENTES DEL BIEN
MATERIALES DIRECTOS
Insumo Cod. Cantidad
N* Partes Dimensiones
¥ piezas (tipo de material) pleza de piezas
1 | Marco superior Tubo cuadrado acero inoxidable AISI 304, 1 | © Ver plano 1 06
N r2/0-
1/2"x1,2mm 13/01-
15
2 | Cublerta de marco Plancha de acero inoxidable tipo AISIE 304 m(;,;u. ver plano 2 06
superior o soporte de 28 0 304 N°4, 1,5mm (plegada) PO/
PR
parrillas :
07
3 | Patas Tubo cuadrado acero Inoxidable AISI 304, | G-t Ver plano 2 04
2" X 1,5mm
4 | Tubo de distribucién dual | Tubo redondo acero inoxidable AISE 304, @ | &% Ver plano 15,22 01
o manifold (para la 1"x1,5mm
instalacidn de robinetes)
5 | Soporte de quemadores Tubo cuadrado acero Inoxidable AISI 304, | O Ver plano 16 o1
1"x1,2mm
& | Soporte frontal, lateral y Tubo cuadrado acero inoxidable AISI 304, ‘J‘l“;/ Ver plano 2 04
posterior de bandejas 1"x1,2mm
Formao por CENTEND
URSINA, Jean Fraaciaca FAL
WAL v
wen oo I Averda
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7 | Corredera de bandaja Plancha de acero inoxidaiple tipo AIS) 304 | St ver plana 3 g
28 0 304 N4, e=12mm
£ | Bandeja grande Plancha de acero inoxidable tipo AJSI 304 | 082 Ver plano 4 0z
28 0304 M4 | e=08mm (plegada)
4 | Bandeja pequefia Mancha de acere Inoxldable tipo AIS) 304 | B2 ver plano 5 o1
28 o 304 N4, e=0,Emm (plegada)
10 | Panel frontal PMancha de acero Inoxidable tipo AISE 304 | 9 ver plano B a1
28 0304 M4 =0 8mm (plegada)
11 | Panel posterior Plancha de acero inoxidable tipo ARSI 304 | T Ver plano 9 01
28 0 304 N4 e=08mm (plegada)
12 | Panel lateral Plancha de acero inoxidable tipo AISE 304 | 02 Ver plano & o2
28 0 304 N4, e=0,8mm (plegada)
13 | Protector de robinetes Plancha galvanizada de e=0,5 mm | tH Ver plano 10 03
{plegada)
14 | Marco inferior (soporte Tubo cuadrado acero inoxidabbe AISL 304, | SHed ver plano 2 o1
rejiltas) 1°x1, 2mim Cre
15 | Perfiles plegados|rejillas] Plancha de acero inoxidable tipo ASI 304 | 9002 ver plano 2 06
28 0 304 N4 e= 03 3mm (plegada)
16 | Elemento de sujecidn Platina 1"x1/8&", acero inoxidable industrial 'I:::: Ver plano 17,1821 o3
miznifold e
17 | Elemento de sujecdn de piatina 1"x1/&" acern inowidable industrial | “+Y wer planc 19,20 04
soporte de guemador e
ACCESORIOS [DIRECTOS)
N" Insumo Lo, Dimenslones Canticind
pleza die plezas
1 | Parrilla de fierro fundido - 450 mm de lado 3
2 | Guemador de alumdnio 6" - B=6" 3
3 | Robinete o vdlvula de contrel de bronce de alta presidn. - Angulo de gieo: max. 235" 3
4 | Perilla zamak acabado cromadao - B=2" 3
5 | Regatdn cuadrado de polipropileno - 2 2" 4
Kit de conexidn al suministro GLP: -
Pipa o cachimba {conector] de bronce de %" x 3/8" para GLP W w 38" |
& Miple de acero inoxidable de %° @ x 17, n pxi1” 1
Regulador de 10 PSI. 10 P5I 1
Manguera para conector de @ 1/4"x1 5m de alta pressén. e 1
Abrazadera de 5/8° . @ 5/e 2
Kit de conexidn al suministro GM: -
7 | Elastdmero con manguera multicapas para GM y conectores, 1,5 m largo 1
Codo mixto de bronce de %" de didmeatro K" de diametro 1
Kit de fijacion y sellado: -
Base de robinetes de acero noxidable con rosca conica NPTL/E™| W™ o B 5/8" 3
8 | 5/8").
Teflén amarifio para GLP 1 025
Pernos de fijacion:
Tornltlos autorroscantes cabera avellanada # 8 x3/8" [inoxidable | - A8 x3/8" a
[Fljackdn protector rubinetes).
4 | Perno de cabeza hexagonal Inoxidable de 1,/4"x1-1/2"{con - 1/4"x1-1 /2" 1
tuerca)/soporte manifobd.
Perno de cabeza hexagonal Inoxidable de 1/4"x3 /4" [con - 1/4"x3/4" i
tuerca)fsoporte manifold.
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Perno de cabera hexagonal inoxbdable de 1/4"x3 /4" con tuerca)/fijar - 1/4"s3fa" 4
soporte de quemadores
lll. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMODS
ACERD INOXIDABLE
N Insurmo Especiflcaciones
1 | Tubo cuadrado acero inoxidable als) 304, |- Tubo cuadrado de acero inoxidable ARSI 304 brillante o satinado, e=1,5%mm de
27%1, S 2" de lado
- Contar con el certificado de calidad correspondiente del fabricantef
proveedor.
1 | Tubo cuadrado acero inoxidable AlS1 304, |- Tubo cuadrado de acero inoxidable A5 304 brillante o satinado, e=1,2mm de
1 1/2%%1 2rmm 112" de lado
- Contar con el certificado de calidad correspondiente del fabricantef
privveedar.
3 | Tubo cuadrado acero inocxidable AlS1 304, |- Tubo cuadrado de acero inoxidable AISl 304 brillante o satinado, e=1.2mm de
1%x1, Jrem 1% de lado
- Contar con el cerifficado de cafidad correspondiente del fabricantef
proveedor.
4 | Tubo redondo acero inoxidable Al 304, |- Tubo redondo acero inoxedable Al50 304 brillante o satinado, 1" 1,5mm de
1%x1, S EBEpELnr
- Contar con el certificado de calidad correspondiente del fabricantef
provesdor
Mlancha de acero inoxidable thpo AISE 304 |- Plancha de acero inoxidable tipo AIS1 304 28 0 304 N4 |, e=1,2mm .
28 0 304 N4, 1,5mm - Contar con el certificado de calidad correspondiente del fabricantef
proveedar.
& | Plancha de acera inoxldable thpo Al 304 | - Plancha de acero inoxdable tipo AlS| 304 28 o 304 N4 2=1.2mm.
2B 0304 N°4, 1,2mm - Contar con el certifiiado de calidad correspondiente del fabricante
provesdor.
7 | Plancha de acero inoxidable tipo ASE 304 |- Plancha de acero inoxidable tipo AlS 304 28 0 304 N4 |, e=0,Bmm.
M8 o304 N3, 0,8Bmm - Contar con el cerifficado de calidad correspondiente del fabricantef
proveedar.
ACCESORIOS
N Insumo Especificaciones
1 | Parrilta de fierro fundido - Material: flerro fundido.
- Dimensidn: 450mm, tolerancia +~ 2.00mm.
- Capacidad: gue permitan apoyar completa, adecuada e indistintamente ollas
nimero 30 y ndmero 50 centradas sobre cada quemador.
- Acabado: Sin pintura, para evitar que se generen Vapores que contaminen kos
alimentoes.
2 | Guemador de aluminko 6* - Material: aluminio.
- Didmetro: b pulgadas.
- Consuma térmico del guemador en llama alta: entre 7,00y 10,5 kw.
- Consumo térmico del guemadaor an llama reducida; entre 1,5 y 3,5 kw.
3 | Aobinete o vdlvula de control de bronce |- Rotulacién en perilla: simbalos gue indiguen Hama maxma, minima y cierre.
de alta presidn - Angulo de giro de la vdlvula: masimo 235° entre llama méxima y derre de alta
prasian,
- Debe permitir ser desmentada o reemplazada en caso de mantenimiento.
4 | Perilla zamak acabado cromado - Materlzl: zamak cromado

Ciametro: 2 pulgadas
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5 | Kit de conexidn GMN - Manguera multicapa para GN x 1.5 m (Elastomera).
- Codo de bronce de 11 macho — hembra para conexion GN.
- Tefldn amariflo para GLP

Kit de conexidn GLP Kit de coneskdn al sumninistro GLP:

-Pipa o cachimba {conector] de bronce de %" x 3/8" para GLP
-Miple de acero Inocxidable de %" @ x 17,

-Regulador de 10 PAL

-Manguera para conector de @ 1/4%x1, 5m de alta preskon_

- Abrazadera de 5/8" .

& | Regatdn cuadrado de polipropklenc - Ple protector de poliproplieno a ser colocado en las patas de la estructura
metallca de la cocina para prevenir rayones en pisos y otras superfloies y
facllitar el mowlimiento de la misma.

- Cobor: negro.

- Minimo 12 mim de embone interlor.

- El regaton debe permitir tener una distancla no menor de 5 mm del piso a la
estructura metalica.

7 | Base de robinete - Base de robinetes de acero inoxidable con rosca conica NPT1/8% % 0 5/8°).

B | Kit de fijacién : -Tornillos autorroscantes cabeza avellanada # 8 x3 /8" (Inoxidable ) (Fljacidn
protector rublnetes).

-Perno de cabeza hexagonal inoxtdable de 1/4%x1-1/2"{con tuerca)soporte de
rmznifiodd.

-Perno de cabeza hexagonal inoxidable de 1/4%x3/4"[con tuerca)/soporte de
rmanifiold.

-Perno de cabeza hexagonal inoxidable de 1/4%x3/4" [con tuerca)/fijar soporte
de guemadores

IV. ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA LA FABRICACION DEL BIEN

Cocina fabricada de acero inoxkdable Al%l 304 con parrillas de higrro fundido y quernadores de aluminio. Cuenta con logotipo
institucional en serigrafia. RENDIMIENTO TERMICO REQUERIDO: minimo 45%

ACERD INOXIDABLE
e Caracteristica Especificadones
1 | COLOR Color natural del acero inoxidable.
2 | CARACTERISTICAS Las partes y phezas, deben sar de acero inoxidable A 304, de acuerdo 3 las dimensiones
ESPECIFICAS de los plancs yio figuras referenclales:

- Marco superior fabricado en acero inoxidable AlS1 304 brillante o satinado tubular de
seccldn cuadrada de 1 1,/2° (38 mm) x1,2mm, cublerto con Plancha de acero inoxidable
tipo A5 304 28 o 304 N4 de 1,5mm de espesor, considerando pliegues para el apoyo
de las parrilias.

- Patas fabricadas en acero noxkdable AlS| 304 brillante o satinado tubwlar de seccldn
cusdrada de 3” (50,8 mm) x1,5mm, cuyo corte en bos extremos o remate {sin regatones)
deben asentar paralelamente en e NPT [nivel de piso terminado) de manera gue los
regatones aslenten también en forma paralela al pisa.

- Tubo de distribuchin dual o manifold fabricado en acero Incxidable AlSE 304 brillants
o salinado tubular de seccidn redonda de 1%x1,5mm, acondiclonado de tal manera
gque permita la instalackdn de bos robinetes o vdlvulas de control para cada quemador,
asi como su fijacidn a la estructura de |a codna y conesidn al sistema de abastecimlento
de gas.
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Soporte de quemadores, de Tubo cuadrado de acero inoxidable AlSE 304 brillante o
satinado, & = 1,2mim de 1",

Distancia entre guemadores: minima 530 mm entre centros.

Distancla del centro del guemador a cualquier borde: minlmo 200 mm.

Soporte frontal, lateral y posterior de bandejas, de Tubo cuadrado de acero inoxidable
AlS 304 brillante o satinado, e=1,2mm de 1" (25 mm]).

Corredera de bandeja, fabricadas de planchas plegadas de acero inoxidable tipo A5
304 28 0 304 N4 de 1,2mm de espeasos.

Bandeja grande y pequefia, fabricadas de planchas plegadas de acero inoxidable tipo
ALSE304 2B o 304 N4 de 0,Bmm de espesor que, colocadas horizontalmente una al lado
de |a etra cubran el ancho de |a cocina.

Panel frontal fabricado de plancha plegada de acero inoxidable tipo AIS 304 28 o 304
N4 de 0,Emm de espesor, acondicionado para colocar tres perillas metalicas.

Panel lateral fabricado de plancha plegada de acero inoxidable tipo A151 304 28 o 304
M"4 de 0,Emm de espesor, con 4 rendijzas de ventiacién por lado.

Marco Inferior [soporte de rejfillas) de Tubo cuadrado de acero Inoxidable AISI 304
brillante o satinado, e=1,2mm de 17 {25 mm)

Rejillas, de Plancha de aceros inoxidable tipo AlSl 204 28 o 304 N°4, e=0.8mm plegada
y soldada.

1 | PRUEBA DE HERMETICIDAD
{02 Bar de preskin)

REALIZAR PRUEBA DE HERMETICIDAD AL TUBD DE DISTRIBUCION DUAL O MANIFOLD
¥ SUS COMPONENTES EN CONJUNTO DE CADA COCINA, PREVIO AL ARMADD DE LA
COCIMA, A FIN DE DESCARTAR O CAMBIAR PIEZAS DEFECTLIOSAS.

4 | LOGOTIPO INSTITUCIONAL

Segin moedelo aprobado.
serigrafia de logotipos.

oy Ministerio
de Desarrollo
e Inclusion Social

5 | SOLDADURA

Para la union de todos bos elemeantos metaficos de la estructura que 52 requiera, se
empleara soldadura slstema TIG o similar de teonologia superior, gue asegure el buen
acabado y alta resistencia de los materiales.

Todos los elementos metalicos soldados entre =l llevan un cordén de sobdadura
continuade Smmcoomaminima, salvo aguelioselementas de secckdn menora Smmen os
gue el coeddn de soldadura serd a ko largo del perimatro. No dejar espacios vacios entre
o en los elementos metdbicos.

Las uniones y bordes deben guedar limpics de rebabas y escorla, suawves al tacto.

Las partes soldadas deben pulirse procurando dar un acabado homogéneo al
mobiliarie, acabado satinado en la cublerta del marco superior.
Finalmente, la superficie debbe quedar limpla de rebabas, suave al tacto.

7 | TOLERANCIAS DE LAS
DIMENSIONES

La tolerancia para las dimensiones de las escuadrias de las plezas serd de £ .2 mm.
La tolerancla para las dimensiones generales de la cocina armada serd de .2 mm.

£ | CONTROL DE CALIDAD

5e realizard a bos Insumaos, productos en proceso y produchos terminados.

Agplicable por Limite de Calidad Aceptable (LCA) segin tabla de muestrec de acuerdo
al lote de producckon asignado.

Wiéase Capitubo Vi

Incluird Instrucciones de uso vy recomendachones para limpleza (una hoja Ad como
maximao).

OTROS MATERIALES
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N* Caracteristica Especificaciones
1 | CARACTERISTICAS Protector de robinetes, fabricado en plamcha palvanizada de 05 mm plegada,
ESPECIFICAS atorniliada en la parte posterior del panel frontal.

i Regatdn cuadrado, colocados de manera homaogénea en |a parte inferior de cada pata

de |3 cocina.

V. PRESEMTACIONM DEL BIEM

N Condicién Descripcidn
1 | PRESENTACION FINAL La cocina se presenta debidamente enzamblada de acuerdo a las especificaclones

técnicas requeridas y libre de imperfecciones gue puedan poner en riesgo 1a salud del
usuario.

PRUEBA DE DPERATIVIDAD

Se realizara prueba de operatividad y encendido de cada wunidad fabricada, en el taller
de fabricacidn, antes de su etiquetado.

IDENTIFICACION DEL BIEN ¥
DEL FABRICANTE

Cada cocina debe lkevar en wna parte no visible una etigueta autoadhesiva con ia
identificacidén del fabricante, donde se indigue (3 sigulente inforrmacidn:

MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL

Mombre del bien
Unidades por Total N° de
paguete Pagustes paguetes:

1 - Fecha de
Razdn social sntrega
Confrato N* RUC
Peso del bien (Kg)

Vi. CONTROL DE CALIDAD DE INSUMOS, COMPONENTES Y PRODUCTO TERMINADO

Con el acompafiamiento de un inspactor yio supenvisor, durante los procesos de:

#  Adguisicion de insumaos (en kas instalackones del proveedor).

=  Hecepcidn y almacenamiento de materiales adquiridos (en el taller de produccidn).
« Fabricacldn de bos bienes (en el taller de produccidn].

«  Recepcidn de los bienes (en almacén).

ACERD INOXIDABLE

DEFECTOS CRITICOS - LCA 0,1%

i

Caracteristicas a inspecclonar

Tipo de Inspecddn y/fo verificachdn

1

Abolladuras o deformaciones de alguna de las plezas. | Visual y con el tacto, evaluando tas superficies de las plezas que
Rajaduras en los cordones de soldadura. conforman el blen.

Falta de penetrackdn en los cordones de soldadura.
Corddn de soldadura incompleto.

Perforaciones no indicadas.

Fayones que no puedan ser eliminados con una lija.
Otras discontinubdades como socavada, sobremaonta,

porosidad, fisuras, etc.

DEFECTOS MAYODRES - LCA 2.5%
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' Caracteristicas a inspecclonar Tvlp-u de hﬁper.ﬂﬁn Iﬂ"n mlﬁca:hﬁn
1 |- Descuadre de las plezas plegadas. Wisual, utilizanda un pie de rey ','f»::u una regla ‘metalica de

- Curvado del tubo de distribucidn dual con un radio | intervalo de indicaciones de Ocm a 100cm, una escuadra de
menor al recomendado.
- Armado asimétrico gue supere la toberancia de +

metal, evaluando la simetria del armado de los componentes.

2rmim.
% | - Exceso de poroskdad en el cordén de soldadura. Wisual w con el tacto, evafuando las superfickes que conforman
la pleza.
3 |- Inestabilidad en un plano Wisual, utilizande un nivel de burbuja.

DEFECTOS MEMORES - LCA 4%

N t‘.nra-l:ttrfsﬂ:al a lns.pe:dnnar Tipo de inspeccidn /o verificackin

1 |- Gradodel Ilmpeu y tonalkdad del acero 'u'lsu.al evaluando las superfickes gue conforman k3 pleza.

DIMEMNSIONES DE COMPOMENTES ¥ DE PRODUCTO TERMINADO

=

M Eumctm’stdcas a Inspecclonar Tipo de inspeccidn y/'o verificacion
Dimenshones de [z partes ¥ piezas 'u'lsual utilizando un flexdmetro (cinta mem-:al no menor al

2 | Dimensbones generales del blen

intervalo de indicaciones de Om a 3m, Clase 11, un pie de rey y
una regla metalica de intervalo de indicaciones de Ocm & 30cm.
Visual, utiizando un flexdmetro (cinta métrica) no menor al
intervalo de Indicaciones de Om a 3m, Clase |l y una regla
metadlica de intervalo de indicaciones de tom a 100cm.

Vil CONDICIOMES DE ENTREGA DEL BIEMN

N® Condicidn

Descripciin

1 | EMBALAJE

Cada cocina debe presentar el sigulente embalaje:

- Forrada con plancha de cartdn cosrugado de 3 mm de espesor coma minkmo y debe
estar asegurado con cinta de embalaje.

- Finalmente, todo el paguete debe estar envuelto con Stretch Film como protector
contra @ sucledad y k3 humedad, de tal manera gue sea resistente al transporte,
marndpulacidn y almacenamiento.

2 | IDENTIFICACION DE
PAQUETES EMBALADOS

- Cada paquete debe tener una identificackin visible, con la siguiente informacidn:

MINISTERIO DE DESARROLLD E INCLUSION SOCIAL
Nombere dal bien
Unidades por Total N* de
paquete Paguetes paquetes
Razon social o
entrega
Contrato N® RUC
Pesa del bien
st
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3 | PRUEBA DE OPERATIVIDAD (- De manera aleatora y de acuerdo 2l tamafo de muestra del lote a ser entregado, se
desembalaran varlos paguetes para las respectivas pruebas de operatividad y
entendido.
4 | INFORME TECNICO DE - Bl fakricante debe presentar un informe téomico de calidad y/o centificado de calidad
CALIDAD ¥/O CERTIFICADO emitido por una Institucidn téonica especlalizada o por un laboratorio reconocdo con
DE CALIDAD* &l eguipamients para la realizackin de pruebasfenzayos sobre los sigulentes
pardmetros:

a. Conmsuma Térmico en Liama Alta por Quemnador
b. Consumo Térmico Reducide por Quemador
. Consurmo Térmico Total del Artefacto
d. Rendimiento térmico
- Las pruebas/ensayos se realizardn obligatoriamente a un blen selecclonado al azar que
farma parte del lote de entrega de as cocinas fabricadas.
- La selecckin del bien al azar serd realizada por un INSpecton Yo SUperisor.

5 | ALMACEMAMIENTO ¥ - Para el almacenamiento estatico, apilamiento maximo dos nhveles con separador duro
TRANSPORTE [cartdn-madera o simlilar) en las patas.
- Para el transporte de distancias medianas y largas, el apilamiento es de un sol nhwel
[recomendadaol).

Vil DOCUMENTOS TECNICOS DE REFERENCIA
N* Descripcion
1 | PRODULCE, 2014. Expediente Téonloo Adguiskcidn de Kits de Cocina Popular Macional para el Ministerio de Desarrollo e
Inclushon Social.
MORMATIVA REFEREMNCIAL PARS ENSAYOS:
1 | NTP 113.000:2012 (rewisada el 2017}

1 | NTP-150 2859-1:2013 [revisada 2023)

IX. PFLANOS ¥/O FIGURAS REFEREMCIALES

N* Maombre Diescrlpohbn
1 | Flgural Vista lsométrica de la cocina.

Figura 2 Vista de planta de la coclna.

Flgura 3 Vista frontal de la cocina,

Figura 4 Vista posterior de |a cocina.

Flpura 5 Vista lateral de la cocina.

Flgura & Regatdn cuadrado de 2"x2" de polipropllens.

Plano 1 Plano de montaje 01 de la cocina.

Plang 2 Plano de montaje 02 de ka cocina.

' mota: B PROTOTIPO del KEC |sobre &l cual s& rephcard ky fabricetidn de las cocinas), debe contar con wn nforme Beonico de calidad yfo
certificado de calidad emitida por una nstitusdidn téenica especializada o por un labaratorio reconocido con el equipamienta para la realizacidn
de pruehad) ensayas sobre los siguientes pardmetnas: a) Robuster, b] Dimensignales, o) Recubrimignts Anticarrasivo, d) Henmeticidad del Circuito
de GLP/GEN, &) Corsumao Térmion &n Llama Aa por Quernador, TJComsumo Térmito Reducido por Quemadar, g) Cordumo Térmico Total ded
Artefactn, h) Resstencia &l Sobrecalentamiento, i) Calentaméenta ded Artefactn, j] Redistencia al Desbarde de Liquidas, k) Readimignto trmica.
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Figura 1 :Vista Isométrica de la cocina.
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Flgura 2: Vista de planta de la cocina.

Flgura 3: Vista frontal de la cocina.
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Figura 4: Vista posterior de la cocina.

Figura 5: Vista lateral de la cocina.
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FeoDIED

Fecha Mays 2004
Topral

1. INTRODUCCION

El presente doCumemo Comesponde a la CesoripOon de los elemenlos Que S& Wiilaran para &
WIseNo de una COCNa semt ndustrial y las Consieracioness para & diveho estructural con sus
respectivas nommas

2. GENERALIDADES

El proyecto de variSicacitn 0 pie2as para a constraccidn de una coona wmil Industrial, Bajo las
ouigenciat del Ministona de Procuccin, SUMge en necouesta 2 B nececidad critica de garantizar
2 sogundad. Se Bevard 3 CabO LN MINLCIOL MEDECCION o los componeates esencales goe
componen L cocknas sem Industrial, ssinuciuras y Sstemas de almacenamento. £ obpetivo
primordial o4 Getedtar posities defectas o defidencas Que pusdan comgeometer |a
funonalided v segurciad del perionsl Esta nciative refleja el comproman def Mniteno de
fomentar estindaces elovados on la construccidn de cocinis seen| industriales, asegurando asl
12 profeccitn del Consumidor y of Cumplimiento de las regulaciones.

3. OBJETIVOS

£l presente proyecto tene cOmo 0bjetive & sumnstio y justficacdn sstructural de Ls cocing
sems industrial:

o Suminisirae productos de ARs Caldad fabncados con materisles reusientes y dursderon
QuE puedan Soportar &f VSO INTENUVO &n LA COCINE sem Industtial Jsegurando s e
longewdad y minimizando la necesidad de mantenimiento o reempdazo frecuente.

o Garantizar que los elementos suministrados cumplan con los estdndares de seguridad y
salud ocupacione!, minimizando hos resgos de scoidentes y lesiones pars & personasl gque
trobaga en la cocine semi industrial

*  Asegurar que el suministro del proyecto cumpla con todas lns nommativas y regulsconss
locales y nacionales aphicables, incluyendo codgos de conatruccidn y mormas de calidad.

4. ALCANCE DEL PROYECTO

El proyecto implica entender s npcesidades 5peciiicas del Ministano de Produccon, un dedo
concoptual Gue optimice W funcicramsento de L (ocina sems Industnal Verdicar los equipos y
materales, Garantizar o Cumplmienso dr fas noMmathas vigeates, Finalmente, eatiegada
formalimento al MInsIeno, Cerrando of PproyectD adminsirativaments.
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MEMORIA DESCRIPTIVA: COTINA SEMI INDUSTRIAL -;l >
FHODIE
COTMA SENS INOUSTIL DF ACKA0 INOX DAs: 3 """:”‘m‘

5. DESCRIPCION DEL PROYECTO

Lon elernentos metMicos con los gue 3o cuentan son perfiies tubslares rectungularss, perfies
WDUares redondon, planchas laminedss y Omegas Cuyo mateciad del acero o3 AISS 304

Fg. 5.1: Coana s Industrial de tres hornilas do

J l
e ' .:.L_..._< " | f
r - ! 1 v— l
‘ & - ‘.
- =

Fg. 5.2 Esquema de medidas del armazon de b
COCING Serm Industrial 0 aer0 incudabie
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MEMOIA DESCRIFTIVA: COCINA STMI INDUSTIIAL s
VHODIER

Facrz Mays 24

COOMA MW NMOUITRAL D ACTRO SO AL Pagne 4

Ll

Fig 5.3: Esguoma do medictas de 13 cocing tems
Induntrial de wcero incescatle.

DESCRIPOON GENERAL:
Cocing seml ndustrial de tres hornillas & GLE/ON Cr acers Inoxidabie

* Al 604 mm
®  Anchar 1686 mvm
o Profundidad 596 mm

USO DIL WIEN:
H

COCMG Semi mSunlnal utiirads pac L COOCGN B8 ARMentos & SSPOsSIeon de comeadones
popudares, ollas comunes, comedones unversitanos, comederos escolares y mends en geners

COLOR: Color natursl del acero inoxidable
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MEMORIA DI SCTUFTIVA: COOMNA SIMIINDUSTRIAL

Tochs Mago J0O4

COONA STV NOUSTRIAL DE ACERD NOTDALE ragra v

La partes y pezat debon wr 00 acero inoxidadie AISI 304, de acuerdo 3 L dimensionos
de los planas v/o fguas referenclaies:

B marco superioc serd fabricado en acero Inowidable A1 308 tubular de seccion
cuadrads de 3 N° (38 mm| x 15w, cublento con plancha de acero inouidable de L9
n 40 5PEsOr, (OAUIRINAD PIRgUES BaIa ¢ 3Py o O las parnitas.

Pacas f3Drcadas on acero Inowidabie AISH 302 tedular de seccidn cuddrada de 27
(SO.Bmm) x Lmwm, cuyo corte on ks extremor o remate (Un regatones) deben ssentsr
paraletaments e Bl NPT [rovel de pho Terminada) e manes g kn regatoney
asenten tambidn e fooma paclela al piso

Tubo de dntnbucidn dual o manifoid fabricado en acero inoxdable tubular de section
redonda de 1"x1.Smm, acondiconado de tal manera que permita fa instalacion de los
rotsretes 0 vaAulad 08 CONrol para cads quemador, A6l Comd s THOan & 1s estructura
% 13 COCING SRmi NAUSIial y CoNSitn Bl CETEma B0 ALIRECIMBNGD O6 gas.

50000 tH 00 QUEMACorEE WINIMO 530 mm antre centims

Ditancia ded centio del guemador & cusiquier borde: minimo 200 mm

Soporte frontsl y posterior de bandeja, de tubo cusdrado de acero inondabie ASI 304,
ond Jrmun de 1 (2w

Corredera de bandeja, fabricadas de planchas piegadas de acero inoxidable de 1.2mm
e eapesor.

Bandeys grande y pequena, fabocades de planchas plegadas de acern inosidable de 08
M de eSpesar ue. CoCatas horlnontarnenie wra al Lado de L 0ta, cubran o ancho
0w 5 Cocina industrial

Paned frontal fabricado de plancha legada de acern inoddabie de 0.8mm de espesor,
acondicionado para coloca tres perilias metdicas

P lataral fabeicado de plancha plegadi de acero intadabie de O.Benm da eipesor,
con 4 rendijas de ventilacon por lado

Marco Inferice (apocte de refifas) de twbo cuadrado ce acero Inasidable AISI 304,
e=1 2men de 17 [ 25men)

Repillas, de plancha de acero inasidable. e=0.Bmm plegads y soldeda

Para 1a union de %000t 105 slementos Metaioos de W SSIructnrd Gue s& regquiere, se
enphears soldadura sNtema TG © Griler B Tecnciogie Lupenarn, que aiegur s of Buen
ACADAA0 y ANa resaIendla e 05 Mater il

Todos 104 elementas metdlicos soldados entre & Bevan un cordon de soicadiur s continu
de 23ewm {1°) como mirimo, saivo sguelios dlementon de seccidn menor & 25mm (1%)
o 108 Gue o Cordan de soldedura vecd 2 10 largo del perkmetro NG dejar eapecon vacios
eatre O on 03 clementos metaicos

Lat unioned y DOCes deben quadar limpios 0 robadas y 0scoria, suaves al tacto.
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sRopDier

£

Feoma
rigiea &

Las partes soldadas deben pulirse procurando dar un acabacio homogénea al maebdario

acabado Ltinado

Hinaimente, la superficie debe quedar limpis de robadis, suave a tacto

TOLDRANGA DE LAS DEMINSIONE S

L toterancla paca Las dimensiones da s escuadiias & las pletis serd de +/- Lmm
12 tolerancia pan Lz dimensiones generales de 13 coOna armada serd de +/ 2mm

COCINA SEMI INDUSTRIAL:

Los componentes de & CoOne semi ndustrial son s sipuientes

MATIRIALLS OIRECTOS
insumo
ad o dcomed (tipo de materis)
1 | Marco superior Tubo Cudado acer0 Incaidabie AISI
304, 1 1/7°X) Senems
2 | Cubllerta de marco superion o soporie de parmilles | Planchs acero inoxidable AT 304
20, 1 Sewm (plegabile)
3 | Patas Tubo cuadrado acerD InCmidabie ASI
308 3"x1 Sevwm
4 | Teo O Qistribucion dua o manfold (para b TUbO (BGONGO ACHID INOXMIabie AISI
Instalacsdn de robinetes) 304 @17%1 Ymem
% | Soporte de quemadones Tubo cusdr a0 acerd Inonidadle AISI
304 1*x1 2mwm
& | Soporte frontal y postenor de Bandejas TULO G Ao awed inCxidadie AISI
304 1"xd 2mem
7 | Corraderas de bande s PLAOCAA Mo Inoxidable AT 304
28. 1 2mm
£ | Bandeja grance Plancha acoro inoxatabie AT 304
nmmnq
G | Dandejs pequeta PLAChA acero incadable ATSI 301
28, Sarwm {plegads]
10| Paned frontal Plancha acero inowidable ASI 304
Snm
11| Panel Gtecal Plancha acero incuidable ASI 304
28, Senvm (phigada)
12| Protector de robimetes Plancha gaivarizada de 0.9 mm
iplegada)
33| Marca sdenoe (soponte rejiilas) Tubo CUd s aars incaidable ASI
308 @370 Jven
13 Perfies plegaties Plamcha aC£10 Inoxidable AtSi S04
28. 8mwm {plogada)
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e
MEMORIA DESCRIPTIVA: COCINA SEMI INDUSTHIAL —-;f"
rRo
COCINA SN INTRATRRAL DE ALTRD INOTOASLE """“:"’”“
ACCESONOS
N tnsumo Especificaciones
1 |[Parrifs de ferro fundido 450 mm de lado
2 | Quemador de aluminio 6" Pas”
3 |Robinete 0 vivuia de control de tronce de 3ita presion Mglod.!lm:m‘n)!ﬁ'
4 |Pertia ramak acabado cromado P2
5 |Regaidn cuadrado ce pelpropiena 2
b2 36 conaxion 3l suministro GLP! '
0 |Pipe o cachamba [conectoride bronce de 1/2° x 3/ para GBLP N T
Niple de acere inowudable de /2" Px1”
Lt de conexion al suministro GLP. 15m
7 |Elastomero con manguera maticapas para GN y conectores vz_“m'll
Coda misto de bronce de 1/2° de didmetro .
Lt de conexion al suministro GLP: YT
s 8ase de cobinetes de acerc inoxidabile 172 rolio
Telon smariio para GLP P 1B x 38 Pulg
Torntlo atocascante de @ 1/83/8 Pulg
Kit de ernbalale
3 = de o
9 | Cartom cormugaco de 3mm
Stretch S e 15320 micras 157 20 micas (1S motto)

1ig 5.4 Rotineted © valnds O conlrol de Bronce
de alta presidn.

Fig 5.5: quemadores de Auminic de 67
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DE ACERO INOXIDABLE

MEMORIA DESCOPTIVA: COCINA SEMIINDUSTRIAL

w>

DieEp

COOMA STV INDUTT Rl OF AZTRO INCHIDARLE

Tacha Meyo 204
Pdgew: §

Fg. 5.5 Parrilla de flerros fundidos

6 PARAMETROS DE DISERO
5€ 1omd &0 Cuenta Us ﬂ'.lln‘ﬂ DO
o EPEORMICAOON PARA ACERD CONFORMADO EN FRIO. AIS), 1996

o NORMA TECNICA £0.90 ~ DISERO ESTRUCTURA METALICA.
*  ASC 360-16 SPECIFICATION FOR STRUCTURAL STEEL BUILDINGS
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MORNILLAS FEODIED
P OAIDAD (8 SVTRLCTURAL 2004
Pagea O

MEMORIA DE CALCULO:
COCINA SEMI INDUSTRIAL
DE TRES HORNILLAS

CONTROL OF I MIBON ¥ CAMNSIOY
fens C £ e A o A GLOAS PO
LVOWRE | Seviian Sanery -'.::; ~.::: g e b Lane Mg
T - !
/l / /
f /! J
)/ ..
Pirraas de bs revisida grets | 130 ‘f" g /7(' .
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HORNILLAS sooDIEe
CFTOALDAD X EXTRUCTURAS E?‘”
CONTENIDO

1 INTRODUCOION . x e T
2 DESCRPCION DE LA ESTRUCTURA 3
3 NOAMATIVA 1
4 MATEMIALES £}
A1  ACEROESTRUCTURAL . .. . ... —aVi I
O | S e a0 B it
51 CARGAS PERMANENTES (D) 4
511  PESOPROMO 1
S12  CARGAS MULRTAS 1
52 CARGAS VIVA(L).. it ek A e A Attt it st
6. COMBINACIONES OF CARGA FACTORES CE CARGAYRESSTENCIA ... ... .6
7. MODELAMENTO ESTRUCTURAL ... oot sossset o -
7.5 DESCIIPOON DEL MODELD DE CALOULD é
72 MODELD ESTRUCTURAL COMPLETO B
73 PROPIEDADES DE LOS ELEMENTOS 7
731 COONASEMI INDUSTRIAL DE TRES HORMILLAS DE ACERD INOXIDABLE 7
B PURRZASENLOSEUEMENTOS. o TR Sr R R Ly
1 COCINA SEMI INDUSTIGAL D€ TALS HORNILLAS DE ACIRO INGWOABLE ... .o 10
& DSERO OE LOS CUEMENTOSDE ACERD oo 18

2.1 COCINA SEMI INDUSTRIAL DE TRES HDRANILLAS DE ACERD INONOABLE CON TUBO
CUADRADO ACERD INOXIDABLE ATSI 304 1 0" X 15" X 1 2MM EN 20NA DE PARREA ......... . 18
10 CALCULD DE CAPACIDAD MAXSMA, 19
108 COONACON TUBO CUADRADO DE ACERQ INOXIDABLE ASSI 304 1 %" X 2147 X LSMM EN
20NA DE HORNLLLAS 19
011 CARGAS CONSIDERADAS 19
012 CLEMENTO MAS ESPORRADO. .o s st o8 s 108 0 o s s 4184 o s S0
102 COONACON TUBO CUADRADO DE ACERD INOXIDABLE AKSI IO 1 %* X IX" X 1. 2MM £
T R A Y S T bR A ART
021 CARGAS CONSIDERADAS n
022 CUEMENTO MAS ESFORZADO 2
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. FICHA
ﬁ tenmca CODIGO: MIDIE-CSIIMINGX-Y1-1 VERSION: 1

FECHA DE EMISION Mayo 2024

NOMERE DEL BIEN

COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS A GLPIGN
DE ACERO INOXIDABLE

MEMORIA DE CALOALD: COONA SEMI INDUSTRIAL DE TRES aand
HORNILLAS NeoDIER
faiha Mayo 2004
ESMOALDAD 3 ESTRUCTLRAS . "

L. INTRODUCCION

£l prosents documento comesponce a la descripoden de las caractenisticas y of disedio de las efementos
estructurales oo una cocna semil industrial de tres hornilas. Los materales empleados seguirdn ls brea
de (a3 especiaciones t6onicas del proyecto,

2. DESCRIPCION DE LA ESTRUCTURA

Los slementos metAicos con kos que se cosntan son perfiies tubulares rectanguiares, perfiles tubulares
redondos, planchas baninadas cuyo material del acero o5 AISI 304

Fig. 2.1. Cotina semil industrial de tres hornilas de acern
inanidatie

3. NORMATIVA
Lo veriicanon ce 1as estructir 3 e418 Dasads &n a8 partes apiaties de Las sigutentes Normas Técnices
¥ Reglamentos:

o [SPEORICADON PARA ACERO CONFORMADO EN FRIO, AlSL, 1596

NORMA TECNICA £0.90 ~ DISERO ESTRUCTURA METALICA.
o ASC 350-16 SPECINCATION FOR STRUCTURAL STEEL BUILDINGS

4. MATERIALES

4.1, ACERO ESTRUCTURAL
Las Car ACIRrRUCH del Acer0 snpleado son:

TIp0 de 30er 0 ACETD InCidabie AT SOL
RessTencia 3 L Musrsia Py =250 MP3
Modulo de elasticided 191 0P

Temperatura Mdxima de Servico: 5245° - BS0" 3l &3 en senitio continuo y B40°C en senvicio imtermiterte.
|
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ACE NOXIDABLE

MEMORIA OF CALOULD: COOINA SEMI INDUSTRIAL DE TRES __;“
HORMILLAS FRoDIER
Fedra Mayo 2004
EPIOALDAD OF IITRCTURM Pagna 4

5. ACCIONES

5.1.  CARGAS PERMANENTES (D)

5.L1L  PESOPROVIO

S0 considens of peso propio do 105 COMPONeNtes estructurales tomando un valor del peso aspecifico
4% 795 g/om® para ol a0 astrctural

512 CARGAS MUERTAS

Bl P G La GMEA Muerta CONsioerachs &

o Mornikas mAs SCES0nos: 11 kg cada una
Pemnaos y/o soldaderas: S kg/m

52, CARGASVIVA (L)

Se considera le siguente carga segun consideradion de uso.

o CoOna et morial

PARRLAS

GA

PESO(g) | AREA{m2) ‘w
1 | 0322 34161
1 D296 37.062

o

Figura 5.2- cargs musrts por hornikas de cocina semi

ndustral de acero inauidable
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FECHA DE ERISION: Mayo 2024 y
NOMBRE OEL BIEN COCINA SEMI u;um.:l..u 3 HORNILLAS A GLP/GN Pig. 51de 70
ACE NOXIDABLE

MEMORI DE CALCULD: COOINA SEME INDUSTRIAL DE TRES canad
HORMILLAS shopIer
FSMOACIAD B I STRCTURAS ey o

PESO D | AREA (M3 SIABA
20MA D€ g9
PARRILLA [ 02 201063
“ 0.2088 219.003
(&) 0.2 201003

Figwra 5.3: Scheecarga on 2003 de homilas y 2005 de
DANGS{E 08 COCING SR MASTNA! 06 SO0 INdodadie

PESO (i) | LONG (m| | CARGA agrm)
ZONABAK | 35 0.56 cas43
] 0.5

Figura 5.8: Sobrecanga 0 [ 3003 DA 48 COOAI G
ndustral G acero Inoud able
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. B ‘;
1€emca CODIGO: MIDIE-CSIIMINGX-Y1-1 VEASION: 3 NY’PE;TU

FECHA DE ErISON Mayo 2024 i

NOMBRE DEL BIEN COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS A GLP/IGN Fag. 52de 70
DE ACERO INOXIDABLE
HORNILLAS snooier
fache Waye 2024
AW DIALOAD OF I RLTTURAY Pigina &

6. COMBINACIONES DE CARGA, FACTORES DE CARGA Y RESISTENCIA
La condicidn de disedo Basica que debe cumphir cada uno de los companentes de ts estructura es que

S Capacad resatente nO debe ser encedida DOT M CHpCdad Maynrata de SCuerto Al s4laco Imite
de andhisi

Engoneral, lag comBNaciondt 40 Canga & wiar pard of andlsis astructur i estin cotalladas en la secoda
23 del (0dgo ASCE 716 Estas combinaciones de carga ostan basadas en o método de carga
mayorada 0 LRID (por sus siglas e ingles)

L van
LD I N ~aNLads ) Ma
B0 < L s BN AN oanN, DL B
(RS L TR RN AT Y dan
(D NRT BT SIS DR )
CL IR R L R 1 LLE B

Para a determinacidn de esfuemos y deformaciones de s estructune se emplean las sipuentes
combraciones de conga:

Iy Wi
Dol alonm wain
SN Ay A
PN T s ATY 0D Ueam
DL IMuATH e dn

7. MODELAMIENTO ESTRUCTURAL

7.1, DESCRIPCION DEL MODELO DE CALCULO
Se modeld la estroctura metalica con of software SAP2000. El modolo consta de elementos tipo frame

Pors todas Las secoones mathicas y elementos merdrand pars s coberturas © planchas que
Srana et b cargas & los frames

71 MODELO ESTRUCTURAL COMPLETO

Figurs 7.1: Vista tridimensional del madelo cocina semi
Industria do acern nowidable
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Npw:?

73, PROPIEDADES DE LOS ELEMENTOS

LOS SleMPnos CONCOMAANG 6n &l CII0LI0 TIRNSN G SIgUIsNtas RrOPNEadet QEOMMICaT
TAL  COCINA SEMIINDUSTIUAL DE TRES HORNILLAS DE ACERD INOXIDABLE
7301 Tebe cuadrade acere inoxidable AISI 304 1 %" x 1% " x 1.2mm

W v Low vwnm

e Fremes besve e St P
R o e v st oo

7311, Tube cuadrado acere inoxdidable AISE304 | V" x 1% x 1.5mm

) SO

[y ’ - Semiwe
S e e
e e
Oulawis St (13 . 3
i 2 S8t 4 saant Aanas
Mgt Smnne 1 V) ) s
O P

—
- ———v— Some S
b e am e o i e P
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7312 Tebocsadeado acere inexidabie AISI304 27 x 27 5 1L.5mm

' o Tate arten

- Dusi e 1
dt Ve s —me

e

- 3

"
Seietes

oy Sa— St P
e Seamen T . ——

7313, Tubo cwadrado acero inoxidable AISI 304 1" x 1" x 1 2mm
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T
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8. FUERZAS EN LOS ELEMENTOS

8.1 COCINA SEMIINDUSTRIAL DE TRES HORNILLAS DE ACERD INOXIDABLE

Figura 8.1 Fuerzas aniales o0 cOONa semd Industnal de tres homilas de acero inosidable, en kgf

Fgura 8.2 Momentos en CoCing semm incustyial de Ues hoeniilas e acero inowidable, en hgfm.
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feihe Mays 224

EWPEOAGDAD 5% EXIMICTORAY
Nps il

9. DISENO DE LOS ELEMENTOS DE ACERO

9.1, COCINA SEMIINDUSTRIAL DE THES HORNILLAS DE ACERO INOXIDABLE

CON TUBO CUADRADO ACERO INOXIDABLE AISI 304 1 %" X 1% X
1.2ZMM EN ZONA DE PARRILA

l"‘
L™ "‘-: nal
e

Figura 9.3 identficackdn de fallas on 105 elementos de acero (Ratis menores gue 1.0)
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ENTIOAD GEMANDANTE: MIDS

N
FiCHA : COMPRAS A
2 (e
FECHA DE ErISION Mayo 2024 y
NOMBRE DEL BIEN COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS A GLP/GN Pi. 64 de 70
DE ACERO INOXIDABLE
MEMORIA DE CALCULO: COONA SEMI INDUSTRIAL DE TRES _,.Hl
HORNILLAS Yeooiee
Peiha Maygs OIS
FSPECALIDAL OF ESTMUCTURAS
L AL
Comblnacion de cargn svial v Neviin
I o 14202 hgf Fo= (234500 !,
& =Nk om
Kiwt
L 0.500 m
ro= T 802 s
A, w550 mns’
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ENTIOAD GEMANDANTE: MItS

N
FICHA - COMPRAS A
oo |
FECHA DE ERISION: Mayo 2024 y
ROMBRE BEC BIEN COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS A GLP/GN Pig. 65 de 70
DE ACERO INOXIDABLE
MEMORIA DE CALCULO: COONA SEME INDUSTRIAL DE TRES __.-
HORNILLAS rRCDIER
Prche Maye 2024
EVTCALDAL OF EXTMUCTLNAY
Sigrse g8

10. CALCULO DE CAPACIDAD MAXIMA

10.1. COCINA CON TUBO CUADRADO DE ACERO INOXIDABLE AISI 304 1 %" X 1%°
X 1.5MM EN ZONA DE HORNILLAS

10.1.1. CARGAS CONSIDERADAS

Se aglican las Sguentes CAgas por anea:
PESO (hg) ASA (M) | CARGA fym2)
TONADE 180 0.322 ags a5
HORNILLAS 160 0 o n
80 0.322 496 A

FRura 101 Cangan sphtadas para 13 Oeterminaciin de 13 CIaOdad masima

~

figwa 10.2: Ratios de capacidad superiones O cercanos & 1 en ls 2one de parrifa
"
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ENTIOAD GEMANDANTE: MIDeS

FICHA

TEENCA CODIGO: MIDIE-CSIIMINGX-Y1-1 VERSION: 3
FECHA DE EMISION Mayo 2024

NOMERE DEL BIEN

COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS A GLPIGN

HORMILLAS sucoiee
Pechae Mavo 2324
AVRCALIDAD 55 EVTRUCT URAL [—
10.1.2. ELEMENTO MAS ESFORZADO
. - -
|
| SUNNSNN.
i
AZEY»LBFDA = T-PUENET CTERL. T IW sy
Foane “ . - . - L L
laagiy: f a2 .- | g 1UR QMAL~1 L7is .
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P A e (it ) hgf
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ENTIOAD GEMANDANTE: MIDS

N
FICHA - COMPRAS A
oo | T
FECHA DE ErISON Mayo 2024 y
NOMBRE DEL BIEN COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS A GLP/GN Pig. 67 de 70

P
MEMORIA OF CALCULD: COCINA SENI INDUSTRIAL DF TRES sl
HORNILLAS shoome
Fouha Nawo 2028
AP OAUDAD DR FYTRUCTURAS. n
Pars soe i cmpt (100 W ooyt prebas gadosades o o rhonln
BN A
A 0w

Mo w5071 hgf'm
& i
8, 3357 966 mm'

A ALIBEST Bgf o
G008
¥, 0= 07T 0 wem

M =S _oF =80 12 haf-m M =S _«F =uLIN2 hgf-m

Cloendo FE, 5 1Y oo ovex & bn G comscmess smerares s pmals o
L il

.'L'.,“A-. ‘t\ “n
L LA NS 5N

s

o
0P, M, BM,

= {972

102, COCINA CON TUBO CUADRADO DE ACERD INOXIDABLE AISI 304 1 %" X 1%
X L2MM EN ZONA DE HORNILLAS

10.2.1. CARGAS CONSIDERADAS

52 aphican las siguientes cargas por area:
FESO(N | AREA(Z) CARGA (pm2)
20MA DE 130 | 0.2 403727
HORNLLAS 130 02958 438 008
130 0.3 a02.727

v

Fura 100 Cargas aphratas pars U oTamuinactn 06 [a capacdad midma
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FICHA
Tlenica

[P

ENTIOAD GEMANDANTE: MIDS

CODGO: MIDE-CHIIMINGX-Y1-L

FECHA DE EMISION

\‘U‘.'}ION. 1 COMPRAS A’
MYPEU
Mayo 2024

NOMBERE DEL BIEN

COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS A GLPIGN

Fag.68de 70

ay
MEMORSA D CALCULD: COCINA SEMIEINDUSTRIAL DE TRES o A
MORNILLAS rhooiee
h&aumﬁl
FSPIOALOAD DX SSTRLOTUARAL
Pigrna: 23
FLEMENTO MAS
.
Flgura 10.4: Ratios de Capaodad supenores © Cercanos 3 1 en ka 20na de parrilta.
R
L
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ENTIOAD GEMANDANTE: MIDeS

. FICHA
ﬁ tenmca CODIGO: MIDIE-CSIIMINGX-Y1-1 VERSION: 1

FECHA DE EMISION Mayo 2024
NOMERE OEL BIEN COCINA SEMI INDUSTRIAL DE 3 HORNILLAS A GLP/GN
DE ACERO INOXIDABLE
MEMORIA O CALCURD: COOMA SEMIINDUSTRIAL OF TRIS _Ll
HORMILLAS FRopee
Facha Maya JO4
LWLOALDAD OF CITRLCTURAS AR
Cumbinacion de corgn avisl y Mexian
Pt kgt Fo=(2810') ”’?
@ = as om
Kol Eviv GPe
LwiLaThm
e INOT2 e
A, =177.12 mm*
h )
Fo= --'»-:E.:(n 35.00') q A= ¥ =0 419
[K'l.] om .
¢

Fo (08388 ) £, o (2070 w07 ) 8L
om
e o F, w{1850.10" ) kgt

P,
e Y 1)
“’P.

Para wooees son slin comgramadios gl iaken o parceleoms gndiondes

(L = L KI(ASD)
o «O W L)

Mot hgf-m Af,, = 0.0 hgf-m
om0 oo D
S,02112.2 mm' S, =21122 mm'
M w8, F w5535 kef-m Mo S oF w053 kgf'm
Cusnda Fol, < 615 m v de bot & conscumes ssterianes s ponds sl
G e pusite cvuwe

BN M

e -

of o T e W 0230

n

116



ENTIDAD GEMANDANTE: MIDES
4 FiCHA CONPRAS
: ' A
@ 1€emca CODIGO: MIDIE-CSIIMINGX-Y1-1 VERSION: 3 NY’P!;ru
FECHA DE EMISION: Mayo 2024 y
NOMBRE OEL BIEN COCINA SEMI u;um.:;.uauomacum Pig. 70 de 70
ACE NOXIDABLE

MEMORIA OF CALCULOD: COONA STMI ENDUSTIIAL OF TRES _L
HORNILLAS ruopler
Pesha Meyo 2024
ESMUAUDAL OF ESTRUCT Unas Pigea 3e
11 CONCLUSIONES

Ol andiien w0 verfica que, 108 perfies Propuesios Dar 13 COCNG Wt Induttnad e tres
norekas de acero incwidable CUMPLEN con las demandas etablecidas.

< Enla ronade la hornida los elementos TUBO CUADRADO ACERD INOXIDASLE AISI 304

1 X7 X 15" X 1L2MM con un ratio de 0226,

L pat TUOO CUADRADO ACIRO INOXIDABLE ATSI JO4 27 X 2% X LSMM de I

COCINA Jamy incdustrial con un ratis de 0.277.
o HTUBO CUADRADO ACERD INOIODABLE AZS! 304 17 X 1% X 120 ¢» L coona
s INduSTral COn us ratio de 0. 975

Dot andliss se verifics que, ol slemento corredera de Bandeja CUMPLE con un esdesr de

Llmem

Del andline se verf'ca que usando & TUBD CUADRADO ACERO INOXIDABLE AISI 308 & K* X
14" X L.5MM cada ganiila soportard hasta 160 kg obteniendo L total de 430 kg en 1otal, por
000 G0 Wanco TUBO CUADRADO ACKRO INOXIDASLE AISE BO& 1 %7 X 1567 X L.2MM cada
pacrile soportard hesta 150 kg, otteniendo un totel de 390 g en total, (oachuyendo que e

factibie ¢l CAMBIO el perfil por wro de espesor de 1. 2mm

Ol 30abin do worfita que Cada panila Soportars Rasta 150 kg, oBtenisada un 1otal de 300 kg

Que soporta |a estructurs de B cocina semy industrial

1 Material Acero A5 104, S0POCTE Erandes Lamoer stur bt Saerions 4 ks BIO°C, por 1 e
se garantiza ke seguridad y s eficencia en ¢l entomo de trabago

LD6 PRS0 00 108 #RMmentns Gue Compenen & 1a oo semi INOustNal san 108 SgusaTRS

COCINA SEMI INDUSTRIAL u
DESCRIPCION Pesoligl
| MARCO SUPERIOH - TUB CUAD 1 1/2° x 1. 2mm 787
"CUBERTA DE MARCO SUPERIOR -PLANCHA DE ACERO 1 Smm w0
PATAS - TUB CURD I* x T Seen S6
"CORREDENA DE BANDEM 1.2mem 1oL
 BANDE M GRANDE =0.8mm 511
| BANDE LA PEQUERA o0 Srwm = —C3RL
| PERFILES PLEGADOS o0 Smm 4%
PLANGHA DE ACERD 0 8y 551
 TUB CUAD 1" x 1 2mm 717
- TUBO DISTRIBUCION 091" x 1.5mm 181
HORMILLAS MAS ACCESOMOS 3300
TOTAL DE PESO 8580
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ENTIDAD DEMANCIANTE - ANDIS P/r
FICHA COMPRAS A
A 3 . ) “r {1 s .
recriCA CODIGO: MIDIS-LSPALMLS-VE-1 YERSION: 3 ”MYPEru
FECHA DE EMISION Mayo 2024 !
NOMBRE DEL HIEN [ ESPUMADERA DE ALUMINIO N*15 Pag 1ded
CLATING B :;\twou
TAU JSHARINWE Wi
mm’.& 1SN AW

imagen referencal

I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN

1 | DESCRIPCION EIIAL Espumadera de aluminio, campuesta por un mange y una paleta concava
perforacda,
2 | DIMENSIONES GENERALES | Paleta concava perforada {cuerps): didmetro exterior minima 150 mm
Mango (asa): longitud minima 470 mm
3 | UNIDAD DE MEDIDA Unidad
4 | USO DEL BIEN Utensilio de cacina utilizadao para remover y/o senir alimentos, a disposician de
comedores populares, olfas comunes y/o dreas de preparacion de comidas y
Mmenus an ganeral.
5 | GaranTia 01 #Ao {por defectos de fabricacion)
ll. PARTES Y COMPONENTES DEL BIEN
PARTES Y PIEZAS
Part Insumo Cod, Di Cantidad
T A= {tipo de matarial) pleza —— de plezas
1 | Paketa concava perforada | Aluminio 3003 o 1060 o superior de la - 15025 01
{cuerpo) misma familia, De primera fusidn, no MM espesor
recidado.
2 | Mango (asa) Aluminio 6063 TS, extruido, de seccion - 25x3mm [
rectangular. de seccion
ACCESORIOS
Cod. Cantidad
N* Insumo plaa Dimensiones de pletas
1 | Remache tipo cabeza de pan entre asa y €l cuerpo - @ 3/16" 03
(4,76 v
coma
minimo|
Il ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ALUMINIO
A p Insumo
. B pleres {tipo de material)
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ENTIDAD DEMANDANTE MIDIS

\ COMPRAS A
TécricA CODIGO: MIDIS-LSPALMLS-VI-1 VERSION: 3 MYPE

FECHA DE EMISION Mayo 2024

NOMBRE DEL HIEN

ESPUMADERA DE ALUMINIO N*15 Pig 2ded

Alumineo AA1050 0 AAL0T0 0 |- Alwrenio AALDSD 0 AALDT0 o AAS003 0 AAGB063 o AAGDEL supenor de la

AA3003 0 AABDES © AA6051 misma famasa,

o Supenar de la msma - De primera fusién, no recickado,

familia. « Contar con el certificade de calidad correspondiente del fabrcante/
praveedar, que incluya andlisis guimico respecto a  les  aleaciones
mencionadas:

Aluminig 8063 T3, extruido, « Aleminio €062 T5, extruwdo, de seccion rectangular.

de secddn rectangular - Contar con el certificado o2 calidad correspondiente del fabricante/
praveedar.

ACCESORIOS
Insumo Especficaciones
Remache tipo cabeza de pan |- Calidad 1060 o 3003, diametro 3/16" (4,76 mm|
entre asa y el cuerpo.

IV. ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA LA FABRICACION DEL BIEN

Espumadera fabeicada completamente en aluminio de acabado tipo Satinado,

ALUMINIO
Caracteristica Especificaciones
COLOR Color tipo satinado,
CARACTERISTICAS Las partes y piezas, deben ser de aluminio AA1050 0 AAT070 ¢ AA3003 0 AAGD63
ESPECIFICAS o AAG051 o superior de la misma familia. De primera fusién, no recicdado.

Paleta concava perforada {cuerpo):
- De @uminio forjado y pulido.
« Material: Aluminio AA1050 o0 AALOT0 o AA3DO3 o AABNGS o AABDS] o
supericr de ka misma famisa
- Dimenskones espumadera:
= Didmetro en 3003: Minimo 150mm, espear: 2,5 mm como minime.
- Didmeteo en 1060 Minime 150mm, espesar: 2,5 mm como minime.,
Perforaclones circulares:
- Agujeros de 1/8" (3,18 men| de diamatro como minimo,
Distribuidos uniformemente, excepto en @l lugar de unedn con of mango.
- Numero de agujercs: 50 como ménimo, Distribudos uniformemente,
axcepto en ef lugsr de unién con el mango.

Pulido, sin bordes cortantes, Bordes lisos al tacte. Sin dobleces,

Mango o asa:
- De aluminio 6063-T5 extruida, de seccicn rectangular:
< Lango: 470mm como minimo
«  Ancho: Minimo 25mm
- Espesor; Manimo 3 mm
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ENTIDAD DEMANDANTE - MIDIS A/
> FICHA

ricraca | CODIGO: MIDISESPALMIS-V1-1 VERSION: 3 Wﬁr‘u
FECHA DE EMSION Mayo2028 |
NOMBRE DEL HIEN l ESPUMADERA DE ALUMINIO N*15 Pig 3ded

Agujero para colgante:
- Forma: Ovalads o tipo ojal,
Largo: 20 mm 410 mm

- Ancho: 10mm< 5 mm

Doblez para colgante u ojal para colgante:
«  ¥FormaEnformadeUoV
= LarRo: 20 mn aproximadamente sin tolerancia,

Union asa-cuerpo:
Can 03 remaches de cabeza pan an materales 1060 o 3003, & distancia
entre estos serd no menor 3 15 mm.
Acabado: Pulido, s bordes cortantes.

3 | LOGOTIPO - Seimprimird en bajo relieve en el mango del producto el logo emblemdtico de
1a institucidn, en la parte superior frontal del mango,
- Eltamadio de 1a letra serd ndmero 45 y el Tipo de fetra serd Arial,
4 | ACABADO - Acabada (lijado), tipo Satinado, $in bordes comantes,
5 TOLERANCIAS DE LAS «  La rolerancis para las dimensiones generales del muetle final aemadao serd de
DIMENSIONES + dmm.

6 | CONTROL DE CALIDAD

« 5@ reallzara a los Insumos, productas en praceso y productas terminades.
« Aphadle por Limite de Calldad Aceptable {LCA| segdin tabla de muestreo de
acuerdo al lote de producodn asignado.

V. PRESENTACION DEL BIEN

N* Condicién

Descripcion

1 | PRESENTACION FINAL

3 espumadera se presenta de acuerdo a las espacificaciones tecnicas
requendas.

2 | IDENTIHICACION DEL
BIEN Y DEL FABRICANTE

- Cads Espumadera debe llevar en una parte no visible una etiquets autoadhesiva
con i3 identficacion del fabricante, donde se indigue la sigulente informacion:

(... Nombee de la entidad usuaria )

Nombee del
bien

Contrato N° lote | IS |

Razon
social

be e rn an

RUC | Telétono |

Direccion

Fecha de

Tiempo de garantia

VI, CONTROL DE CALIDAD DE INSUMOS, COMPONENTES Y PRODUCTO TERMINADO

Con of acompanamiento de un Inspector /o supervisor, durante 05 procesos de;
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ENTIDAD DEMANDANTE MIDIS n/'
phagivi CODIGO: MIDIS-LSPALMLS-VE-1 YERSION: 3 R A,
Técnica ; = : ”MYPEru
FECHA DE EMSION Mayo 2024 s
NOMBRE DEL HIEN [ ESPUMADERA DE ALUMINIO N*15 Pig 46

Adguisidn de insemas (en |35 instalacionas det provasdor).

Recepcitn y almacenamiento de materiales adauiridos (@n el taller de produccion).
Fabricacitn de los bienes {en ¢l taller de producadn)

Recepoitn de los bienes |en akmacén).

DEFECTOS CRITICOS (No se admiten) - Limite de Calidad Aceptable {LCA) 0,1%

N* Caracteristicas a inspeccionar

1 |- abolladuras o deformaciones de alguna de las
piezas.

- Perforacianes no indicadas

- Rayores muy visbles que no puedan ser

Tipo de inspeccion v/ verificacién
Visual y con el t bc!o, comprobando su prenncta en el
componente evaluado.

ckminados.
DEFECTOS MAYORES - Limite de Calidad Aceptable (LCA) 2,5%
N Caracteristicas a inspeccionar Tipo de inspeccion y/o verificacion I
1 |- Descuadre en la union de piezas. Visual, utilzando una regla metdlica de Imervalo de
« Armado askmétnico. Indicaciones de Ocm a 100cm, v una escuadra de metal,

evaluanda la simetria del armado de los companentes.

DEFECTOS MENORES - Limite de Calidad Aceptable (LCA)

4%

N Caracteristicas a inspeccionar
1 |- Rayones poco perceptibies.

Tipo de lmnedén y/o verificacion
Visual, comprobando su prosencla enla pieza evaluada

DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO

N Canomﬁtluu lmo«lour
1 | Dimensiones de 1as nanos ¥ pezas

2 | Dimensianes generales s del bien

Tipo de Inspeccion y/o verlficacion

Visual, utilizando un flexdmetro calibrado {cinta metrca|
na menar al Intervalo de indicaciones de Om 3 3m, Clase
il, un pie de rey y una regla metalica de intervalo de
_indicaciones de Ocm & 30cm.

Visual, utilizanda un flsxdmetra calibrado iunu meétrical
no menor al intervalo de indicaciones de 0m 8 3m, Clase |l
¥ una regla metalica de intervalo de indcaciones de Dem a
100cm,

VIi. CONDICIONES DE ENTREGA DEL BIEN

Descripeion

1 | EMBALAJE

individual ¢ de mancra
incluida.

Caxla espumadera de aluminio debe presentar el siguiente embalaje
- Colocada en bofsa plastica transparente.
- Deberd estar contenido en una caja de cartén, pudierdo ser embalada de manera

multipie, Cada caja debera indicar el contenido y cantidad

- Fnaimente, cada caja debe estar envuelta con Stretch Film como protector contra
I3 suciedad v 13 humedad, de tal manera que sea resistente al transporte,
manipuiacdn y almacenamionto.

2 | IDENTIFICACION DE
PAQUETES
EMBALADOS

informacion:

- Cada paquete debe tener ung identificacion visible autoadhesiva, con la siguiente

MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL I

Nombre delblen |
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ENTIDAD DEMANCIANTE - ANDIS P/
e FICHA COMPRAS A
Ministerio - ’ . v
- ilr ek R IECNICA COD}GO MIDIS-LSPALMLS-VE-1 YERSON. 3 .'M.Y?E;_':U
FECHA DE EMISION Mayo 2024 !
NOMBRE DEL HIEN l ESPUMADERA DE ALUMINIO N*15 Pig 5ded
Unidades por ' Total N* de
paguete 29_1'0:: paqueles
Razon social . Fecha de
_enfrega
Condrato N® - RUC
Paso del bien (Kg)

Viil. DOCUMENTOS TECNICOS DE REFERENCIA

Descripdén

1 | PRODUCE, 2014. Expediente Técnico Adguisicikin de Kits de Codna Popular Naconal para el Ministerio de
Desarrollo & inclusidn Socal,

'ANEXO 01 - PLANOS ¥/O FIGURAS REFERENCIALES

N Nombre

Dascripelon

1 Flgura 1

~ v m—— 2 Y ———
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Ministerio
de 13 Produccdon

ENTIDAD DEMANDANTE MHDIS

FCHA

reCNiCA CODIGO: MIDIS-LSPALMLS-VI-1

VIRSON. ]

FECHA DE EMSION Mayo 2024

P o

’ NOMBRE DEL HIEN ,

i

ESPUMADERA DE ALUMINIO N*15

Flgura 1. Esguemna dimensional de & Espumadera de Alumimio N* 15

470mm
A e 25mm
520 mun 100 ~wge-
4 -~ 1/8° (3,18 mm)

TIPO DE BIEN

ESPUMADERA DE ALUMINIO N*15

LW ra

~ Forseie Sywtrwr gpe FEOC
* WO ke e -
T
M Gom 44 ik ol Sccemer
Fadw 17506004 3035000 8200

123



ENTIDAD GEMANOANTE: MITIS | PNy
| a2
FICHA COMPEAS A L
g OIGO: MIDL WLSINOX-V1- JEASION: 3 ‘a2 e
Lo TECNICA CODIGO: MIDIS-BOWLSINOX-V1-1 v \ MYPE( ™)
FECHA DE EMINON Mayo 2024 j 4
NOMHERE OFL HEN ] JUEGO DE 04 PIEZAS DE BOWLS DE ACERO INOXIDABLE Pag 1de7

R e et
TN LU s
FaU) S50 15 okt

Matew Do V0

Foo 1T H200A 113845 4590

1 | DESCRIPCION GENERAL

2 | DIMENSIONES GENERALES

I, CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN

| Juago de 04 piezas de howl de acero Incxidable, conocidos como tazones y/o cuancos de
acero inoddable

Tazén o bow! N* 30: UNA UNIDAD

MHametro 30 cm (300 men) Tolerancla £10 mm

Altura: Mayor o igual 2 12 ¢m (120 mm),

Espesor de Pared: mayor o igual a 0.8 mm.

Capacidad: 5 litres apreximadamente de volumen efectivo, (70% del Vokumen
Total)

Tazén o bowl N* 36: UNA UNIDAD

Didmetro 36 cm (360 mem) Tolerancia =10 mm

Altwra: Mayor o igual & 13 em (130 mm),

Espesor de Pared; mayor o igual a 0.8 mm

Capacidad: 8 litros aproximadamente de volumen efectivo. (70% del Volumen
Total)

Tazdn o bow! N*40: DOS UNIDADES

Didmetro 40 cm {400 mm| Tolerancia £10 mm

Altura: Mayor o guala 14,5 om (145 mm),

Espesor de Pared: mayor o igual a 0,8 mm

Capacidad: 12 litros aproximadamente de volumen efective. (20% del Volumen
Total)

3| UNIDAD DE MEDIDA Ml
4 | USO DEL BIEN Utensiio de cocina utlzado para la lavar, escoger, remojar y/o disolver alimentos, 3
[ALCANCE) disposicion de comedores populares, olas comunes y/a dreas de preparacién de comidas
y mends en general.
5 | GARANTIA 01 affo {para defectos de fabricacion)

124



[P

ENTIOAD GEMANDANTE: MIDeS

FICHA

TleNICa VERSION: 1

CODIGO: MIDIS-BOWLSINOK-V1-1

FECHA DE EMINON Mayo 2024

. .t b

Pag 2867

NOMERE DFL HEN ]

Il. PARTES Y COMPONENTES DEL JUEGO

PARTES Y PIEZAS
% Insumo - Cantidad
N Partes y piezas {tipo do material] Cod. pieza | Dimensiones | depb
19260 0 bawi N* 30 Acero inoxidable calidad A1S1 304 0 3040 0 316 0 316L - ver asquema (131
1 Equavalente a un 18/10 o superior (Norma Eurcpes) dimensianal

0 su equivalencs en otras normas Internadonales.

Tazdn o bawt N* 36 Acero inoxidable calidad AIS1 304 0 3040 o 316 0 5161 . ver psgquema 01
2 Equivalente a un 18/10 o superior (Norma Europea) dimensonal
0 SU equivakendia en otras narmas internadonales.
Tazdn o bawi N* 40 Acero inoxidasble calidad AISI 304 0 3040 316 0 316L - VEr BSquema a2
3 Equivalents & un 13/10 o superior (Norma Europes) dimensional

0 5 equivalencia en otras normas Internacionales.

ACERO

Insumo

Especificadones

N
1

3MLo 31603160

Acera Inomdable calidad AIS! 304 o

- Acero Inoxidable calidad AISI 204 0 304L 0 316 0 3161

normas Internacionales,

proveador.

- Equivalente 3 un 18/10 o superior (Norma Europea) o su equivalencia en otras

- Contar con &l certificado de caldad correspondiente dal fabricanta/f

1V. ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA LA FABRICACION DEL BIEN

Zowls Fabricados integraments en Acera Inoodable

ACERO
N Caracteristica Especificaciones
1 COLOR Color natural pulido brillante.
2 CARACTERISTICAS Fabricado Integramente en Acero Inoxidable calidad AlS1 304 0 304L 0 316 0 3160
ESPECIFICAS Equivalente a un 18/10 o superior (Nosrma Europea) o su squivalencia en otras normas

internacionales.

Acabado General!
- Fabricadas completamente en acero incoadable tipo AISI 304 o 2041 0 316 o 316L

- Pulido o brillante.
- Sin bordes cortantes,
- Bordes plegados y lisos al tacto,

3 TIPO DE MANUFACTURA

- Repujado o Embutida del cuarpo y pestafado del borde periférico.

__A | AcABADO _|-_Pulido o beants sin bordes cortantes.
5 1L0GOTIPO - Segin modelo aprobado.
INSTITUCIONAL - Etigueta o sticker.
] TOLERANCIAS DE LAS - L2 1olerancia para las dimensiones genarales serd de = 2mm.
DIMENSIONES o

7  CONTROL DE CALIDAD

Se readicara a los insumos, prudl.:;os en proceso y productos terminados.
Apficable por LCA segin tabla de muestreo de acuerdo al lote de produccion asignado.

Véase Capitulo V1.
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. PRESENTACION DEL BIEN

N* Condicion

Descripcion

1 | PRESENTACION FINAL
imperfeccianes.

~ Los Bowl deben cumplir con las especificaciones técnicas requeridas y hbre de

2 | IDENTIFICACION DEL BIEN

- Cada Bowl debe lievar en una parte no visible uns etiqueta autoadhesiva con la

Y DEL FABRICANTE ientificackin del fabricante, donde se indigue 3 siguiente informacidn;
MINISTERIO DE DESARRCLLO E INCLUSION SOCIAL
 Unidades por Total I N°de
l Fecha de
Razén social ‘
entrege
Contrato N° RUC
| Peso del bien (Kg) |

VL. CONTROL DE CALIDAD DE INSUMOS

, COMPONENTES Y PRODUCTO TERMINADO

Fabnzacion de kos bienes (an of talier da
Recepcion de fos bienes (en almacen).

Con el acompafiamiento de un Inspector y/o supervisor, durante los procesos de

Adquesicion de insumos (en las instzlaciones del proveedor),
Recepcion y almacenamiento de materiales adquaridas (en el taller de produccion),

praduccion).

ACERO INOXIDABLE

DEFECTOS CRITICOS (No s admiten) - LCA 0,1%

N* Caracteristicas a Impeo:bmr
1 |- Abolladuras o deformaciones de alguna de los bowds,
- Rayones gque no puedan ser eliminados por fijado.
- Material de calidad dferente a lo requerido

llgo de impecdén y_l_o vedﬁodén

el bien.
Certificado de calidad 0 ensayo con reactive de ser necesario,

Visual y con el tacto, evaluando las superﬁnes me Je confarman

DEFECTOS MAYORES - LCA 2,5%
.1 Caractersticas 3 speccionar Tipo de inspeccidn v/o verificackdn ==
1 |- Dimensicnes geométricas fuera de toleranca | Visual, utilizando un pie de rey vlo una regla metalica de
reguerida, inmtarvalo de indicaciones de Ocm a 100cm, una escuadra de
- Conformado asimétrico.

2 |+ Exceso de irregularidades en et repujado.
- Exceso deirregularidedes en ef pestafada.

3 | - inestabilidad en el plano

metal. evaluando la simetria def armado de los bowls.

Visual ¥ con el tacto, evaluando las supevﬁncs que conforman
la piezs.

Visual, utilizando un me de re-y; ;:.:mi determinar fa luz maxima
del de<nivel de |s base plana.

DEFECTOS MENORES - LCA 4%

N Caramvﬁﬂus a Inspeccionar Tipo de inspeccion y/o verificacion
1 | - Diferencia de 1onos en el acabado. Visuad, evabuande las superficies de Jos bawls,
- Sucledad o© manchas  supesficiales, eliminadas
manualmente,

DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO

!l'_l Coracteristicas a inspeccionar |

Tipo de inspeccion y/o verificacién
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1 | Dimensiones generales de los bowds, Visual, utilizando un Rexémetro calibrado |cinta métrica) no
menor al intervalo de indicaciones de Om a 3m, Clase ll y una
| repis matélica de intenvalo de indicaciones de Ocm 3 100cm;
VIl. CONDICIONES DE ENTREGA DEL BIEN
N* Condididn Descripcion
1 EMBALAE - El juego de tazones o bowls deberd ser protegida individuaimente con bolsas plasticas
transparentes,

- El juego debera estar contenido en una ¢33 de cartén corrugado simple con onda tipo C y
gramaje @ual a 480 g/ml 10% Liner color Kraff, o similar. Coda caja deberd indicar of
contenide y ks cantidad incluida.

- Finalmente, todo ¢! paguete debe estar envuelto con Stretch Fllm come protector contra
la sudedad y la humedad, de tal manera que sea resistente al transporte, manipulacion y
almacenamiento

2 IDENTIFICACION | - Cada paquete cebe tener una Identificacion visible autoadhesia, con la siguiente
DE PAQUETES nformacon:
EMBALADOS
MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
Nombre dal bien =
Unidaces per Totsl N de
paquete Paquetes paquates
Fecha de
Razén soclal :
enirega
_gamu' RUC
Peso del bien
[Kg)
Vill. DOCUMENTOS TECNICOS DE REFERENCIA
N Descripcion
1 PRODUCE, 2014, Expediente Técnikco Adquisicion de Kits de Cocina Populsr Naconal pars &l Ministerio de Desamolio @
~ Inclusién Socal.
ANEXO 01 - PLANOS Y/O FIGURAS REFERENCIALES

N* Nombre Minlén

1 Figura 1 Esqueme dimensional - Bowls N* 10 de Acero Incxidable

2 | Figura2 Esquema dimensional - Bowls N” 36 de Acero Incwdable

3 |Figurald Esquema dimensional - Bowls N” 40 de Acero Incoidable
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Figura 1. Esquema dimensional - Bowl K 30 de Acero Inaxidable

1_' Daoblez no cortarte
i
DETALLE A
2
0 DETALLE B

Espeser: >= o 0.6

TIPO DE BIEN [

BOWLS DE ACERO INOXIDABLE N° 30
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Figura 2. Esquema dimensional - Bowl K* 35 de Acero Inaxidable

Espesor: >« 2 0.8mm

TIPOQ DE BIEN BOWLS DE ACERO INOXIDABLE N° 36
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Flgura 3. Esquema dimensional - Bowis N* 40 de Acero Inoxdable
S Dobier no cortante
iy
L]
1
DETALLE A
. .
:
DETALLE B
w >»0.8mm
TIPO DE BIEN | BOWLS DE ACERO INOXIDABLE N° 40
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IMAGEN REFERENCIAL

R

e
Focrg DORE2004 s ¥

1 | DESCRIPCION GENERAL Mesa de rabaje de acero inoxsdable con estructura robusta y de ficil de limpieza que
brinda comodidad e higiene durante las labores ge cocing,
4 | DIMENSIONES GENERALES Alto: 900 mm
Ancha: 1150 mm
Profundidad: 800 mm
1 | UNIDAD DE MEDIDA Unidad
4 | USO DEL BIEN Mesa de trabajo de scera moxkable utilizada para |3 preparackin da alimenstos, 3
|ALCANCE) dispasicidn de comedotes populares, okas comunes yfa dreas de preparacion de comidas
¥ mends en general
% | GARANTIA 02 aflos (par defectos de fabricacidn|
1. PARTES Y COMPONENTES DEL BIEN
MATERIALES DIRECTOS
Cantidad
/ - Insumo Cod.
N Partes y piezas (tipo de material) Sleni Dimensiones pl:u
TABLERO SUPERIOR Plancha de acero inoxidable tipo AISI 304 2B | MT-pli3 Ver plano 2 01
1 o 304 N'4, 1,5mm (plegaca, Inclhiye pases
para dobleces)
OMEGA TABLERD SUPERIOR | Plancha de acero inoaidable tipo AISI 304 26 | MT-pi3 Ver ptano 3 o1
2 | [refuero) 0 304 N'4, 1.5mm [plegada, Incluye pases
para dobleces)
TABLERD INFERIOR Plancha de acero Inouddable tipo AISI 304 26 | MT-p8 Ver plano 4 01
3 o 304 N4, 1.2mm [plegada, Inchiye pases
para dobleces)
OMEGA TABLERO INFERIOR Plancha de acero incxidable tipo ASI 304 2B | MT-pl1 | Verplana 5 02
4 o 304 N4, 1.2mm [plegada, incluye pates
para dobleces)
5 PATAS Tubo redondo acero inoxidable AISI 304, 1 | MT-ts3 Ver plano & 04
1/2" {@ 38 mm) » 1,5mm
ACCESORIOS
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Insumo Cod it
N Partes y/o Componentes (tipa de material] < Dimensiones gl::as
Regaton redonco de polipropiiens Poligropiena - @=112" o4
1 138 men)
1. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ACERO
N | Insumo Especificaciones

1 | Plancha de acero inoidable tioo AISI
304 28 0 304 N°4, 1.5men

mm

+ Plancha de acera inoxidable tipo A151 304 28 [mate) o 304 N*4{satinado), e=1.5

- Contar con el certificado de calidad correspondiente del fabricante/ proveedor,

1 | Plancha de acero inoadable tipo AISI
. 304 2B 0 304 N4, 1.2:rvm

mm

- Plancha de acero inaxidable tipo AISI 304 2B (mate) o 304 N"4{=atinado), e=1,2

.-_Contar con el certificado de calldad correspondiente del fabricante/ proveedor,

3| Tubaredondo acero inaxidable ASI |- Tubo redondo acero inowidable AISI 306, e=15 mm de 1 1/2° (@ 38
304,11 1/27 (@ 38 men) x LSmm mm),(acabada satinado o brilianie),
- Contar con @l certificade de calidad correspondianta del fabricante/ praveedar.
ACCESORIOS
N Insumo Especificaciones
1 Regatén |- Polipropdenc dura 1 %" (@ 38 mm) o calidad superior reciclable.

IV, ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA LA FABRICACION DEL BIEN

Mesa de rabajo fabricada completamente en acero inoxidable tipo AISI 304, Cuanta con logotipo Institucional en sergratis o

grabada laser.
ACERO INOXIDABLE
N* Caracteristica Especificacionss
1 | COLOR | Color natural del acera inoxidable,

2 | CARACTERISTICAS

ESPECIFICAS

- las partes y piezas, deben ser de acero inoxidable AISI 304, de acuerdo a las

gmensiones de los planos y/o figuras referenciales.

- Tablero superior fabricade en acero inaxidabla ALSI 304 2B de seccion 1150mm x

€00mm con pliegues Iaterales fabricado en plancha de 1.5 mm de espesor, fleva
refuerzos [aterales de plancha de 1.5 mm de espesor sobre los cuales se sueldan |as
patas. Tablero con bordes perimetrales rectas y refuerzo Inferior (omega|

« Omega de tablero superior fabricado de Plancha de acero Inoxidable tipo AISI 304 28

© 304 N4 de 1,5 mm de espesor,

- Tablero infertor da acero Inoxidable tpo AIS! 304 2B (acabado mate) fabrcado en

planchade 1,2 mm de espesar, las medidas segin el espacio dispanible entre las cuatro
patas e 3 mesa. Linido a las patas de la mesa con soldadura TIG o similar de tecnologla
superior,

+ Omegas de tablero Inferior fabricada de Plancha de acero Inoxidable tipo AIS1 304 28

© 304 N*4 de 1,2 mm de espesar (2 unidades),

- Patas fabricadas de acero noxkiable de 1 1/2" (@ 33 mm) de ddmetro por 1,5mm oe

espesor,
Regaton redondo, cokocados de manera homogéneas en la parte inferior de cada pata
de la mesa de trabojo.

- Para la unién de todos los elementos metilicos de ls estructura gque s requiers, s
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empleara soldaciura sistema TG o smilar ce tecnologia superior, gue asegure ef buen
acabado y a%a resistencia de 1os matestales,

'+ Todas los whementos metdlicos soldados entre si lavan un cordén de soldadura

contiruode 25mcomominima, sshoagqueellos elementos de seccién menor a 5mmen los
que el corddn de sokladura serd a lo largo del perimetro. Na dejar espacios vacios entre
o en los elementos metalicos,

Las unbanes y bordes deben guedar limpios de rebabas, suaves al tacto,

4 | ACABADD

- En las 7onas soldadas se tendrd acabado satinado y e resto de la mesa en acabado

mate a superior. Sin filos cortantes en ninguna esquina.

- Finalmente, |s superficie debe quedar limpia de rebabas, suave al tacte.

5 | TOLERANCIAS DE LAS
DIMENSIONES

- Latolerancia para las dimensiones de las escuadrias de las plezas serd de £ 1mm.
- _La toleranca para las dimensiones generales del muehle final armada serd de & 2mm.

& | CONTROL DE CALIDAD

- Se realizard control de calidad @ 105 insumos, productos en Proceso y productos

terminades,

- Aplicante por LCA segin tabla de muestreo de acuerdo al lote de produccién ssgnado,

V. PRESENTACION DEL BIEN

N Candicién

Descripcidn

1 PRESENTACION FINAL

La Mesa de Trabajo de Acero inoxidable se presenta debidamente ensamblada de
acuerdo a las especficaciones téonicas requeridas v libre de Imperfecciones que
puedan poner en riesgo la salud del usuario.

2 IDENTIFICACION DEL BIEN

Cada Mesa de Trabajo de Acero Inoxdable debe lavar en una parte no visible una

Y DEL FABRICANTE etiqueata autoadheswa con la dentificacsdn del fabeicante, donde se indique 13 sigulente
informacicén:
A Nombre dela entidad usuarla ...
Nombre dal bien
Contrato N°  Lote | N |
Razbn social
RUC | Teléfono |
Direccion
Fecha de entrega . Tiempo de garantia
VI. CONDICIONES DE ENTREGA DEL BIEN
N Condiion Doscripcion
1 EMBALAJE Cada Mesa de Trabajo de Acera Incaddable debe presentar of siguiente embalaje:

- Farrada completamente con plancha de cartén corrugado de 4mm de espesor como
minimp y debe estar asegurada con cinta de embalaje y/o rafia.

- Finalmente, todo of paquete debe estar envuelto con Stretch Film como protector
contra ta sucledad v la humedad, de 13l manera que sea resistente al transporte,
manipulacdn y almacenamiento.

2 IDENTIFICACION DE
PAQUETES EMBALADOS

- Cada paguete debe tener una identificacicn visible autoadheswa, con la siguaente
informacion:

MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL

| Mombeg delblon” R— T——
Unidades por Total N de
Paquete Paquates paquete
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Contrato N* RUC
Pego del bien

N* Descripcién

1 | Veranexo IX parte 2, sobre la memona de cilculo de 1a mesa.

2 | NTPSO 2859.1:2013 (rewisada 2023) Procedimiento de muestreo para inspeccion te mMuestres pars inspecoidn para

| atributos
VIIl. PLANOS Y/O FIGURAS REFERENCIALES
N* Nombre Descripeion
1 | Figural Vista isométrica de Mesa de Trabajo.
2 Figura 2 Vista isométrics de Mesa de Trabajo.
3 Figura 3 Polipropilenc dure 1 %* (@ 38 mm)
4 Planc 1 Plano de mantaje de mesa de trabajo.
5 Plano 2 Plano de tablere supenior de la mesa.
6 | Plano3 Plano de Omega superior(refuerzo)
7 | Planod Plano de tablero inferior de le mesa.
8 Plano 5 Plano de Omega inferior{refuerzol
9 Planc 6 Plano de Patas de la mesa
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Figura 1:Vista isometrica

Figura 2:Vista isométrica
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Figura 3: Polipropilenc duro 1 %" (@ 38 mm| o calidad superior reciclable
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Plano 1. Plano de montaje
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Planoc 2. Plano de tablero superior de la mesa.
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Plano 3. Plano de omega superior de la mesa.
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Plano 4, Plano de tablero mferior de la mesa.
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Plano 5. Plano de omega inferior de la mesa.

Plano 6. Plano de Patas de la mesa.
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NOMERE OFL WEN ]
N* Nombre Descripeion
1 Parte 1 Mernaria descriptiva.
2 Parte 2 Memaria de cdlculo de la cocina.
W
NEMUOHIA DESCHPTIVA: MESA 0F TRASAIO o~ R
ML (€ THABAK §2 ACERO MOWHASL ;':“’;"
MEMORIA DESCRIPTIVA:
MESA DE TRABAJO
e | e BOORs | Sabaids o G par aprchads por
o | 3veans | aesais Gonerw "';‘:"“" "'::"" s ot s Inws Mg
A , .
TAWAN
¢ L gL ~ 7 '
Tirmas 4o 3 reesmas vipes = = A (0 S -
I\ i J
( | ! \
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ap
MEMORIA DESCRIPTIVA: MESA DE TRABAXD --;7"
"o
femta Maw Xe
MESA O TRARAD OF ACZRO | NORIDASLE Dhgina: t
CONTENIDO
1. INTROOLCOON 2
T, GENERALIDADES. ..o oe oo s s s s s oo o s o 1 B
3. OBIETVNOS 2
YR 1L n 1 AR AR LR R AN S DRI b R A LI A G B P
5, DESCRPCCION DEL PROYECTO - oorrie s SEgTpRgpp g TS T |
6. PARAMETROS DE DSEROD 2
1
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ME MORIA DESCRIPTIVA: MESA DE TRABAJO ——
PUODIEP
fecha Mayo 004
WESA DE TRABAD DF ACTRO MO I0RE tagrm -

1. INTRODUCCION

£l pmsonte documento comesponde 383 cescripdon o los ementos gue se aiizacn pars of
disoho de un: mea 0 tabajo y 1 conuderaciones para ol dsefo estructucl con sus
FESDIT v 1oemes,

2. GENERALIDADES

El proyecro de vertficackin de piezas gara b comswuccdn de una mesa de tratajo, ejo bs
wxigercius del Ministerio de Produccidn, surge en teaguesia  la necesidad critica de garentivar
la segurigad. Se llevan 3 abo una minucioss specdon de los componentes esenoales gue
componen 2 1a mesa de trasaje de acerd inouidabie. & abptve prmongial es detectir posubies
defoctos o delicencias gue puedan comprometer s furcionaldad y wgurdad dei personal.

3. OBJETIVOS
El presanto proyecto tiena comn obetive of suminstm y justifcacion estructural de 12 mosa de
trabape

*  Soministrer productos de eka calded fabricados con materiales resistenies y duraderan
que pueden sogorter &l wo Imensve de une mess de trabsle, asegurando ol w
loagevidad y minimizando b necesichd de masienimionto 0 reemolazo frecsente

o Garantizar gue los ¢cleme stos suministrades cumplan con los estisdaces de segurddad y
talud ccupacsnal, mnimizancd los fiegon deaccdentm y levonet para of personal

*  Asogurar queelsuministo del proyecio cumpls con todas las normativas y regubcones
lecales y nacionales aphcables, Induyence codigos de construcaion y noemas do calidad.

4. ALCANCE DEL PROYECTO

Elproyecto implica entender by necesidades especficas dol Ministeno de Pmdocoon, un dsefo
conceptual que optimice su funconamiento de la mesa de tabajo. Verificar s equipms y
muterishes. Gararticer of complimiento de s rormativie vigeertes. Finalmente, ertregels
formalmeate al Mineterio, cerrando o proyecto administratavamente,
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5. DESCRIFOON DEL PROYECTO

Los elementos metaboos con Jos que se cueentan son perdes tubuares maangulares, perfles
tubulares rodondos, planches lamnadas v Omegas cuyo material del acero os ASI 30A

Fg 51 Mesa detrabajo de acero inexidable

P"’:_-N

8 5.2: Omegs inferior da lamesatrabap oe
acero nosdable
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Fig, 5.3: Esquiornas de medidas de k mess de
trabaje de acero isaddable

Fig 5A4: Esquemas de wbicaciin de clementos de
14 mesa 0o Lrabe o inascidable
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Fig. 5.5! Esquemas de detalles elementes do s
mesa de tra bajo snoxid sbilke

DESCHPCION GENERAL:

mese de 1alsjo 08 acero ineddabile con estruciuca robanta v de Lel limpies a que beinca
higiene durante las labares de cocina.

DIMENSIONES:

o A%:900 mm
e Ancho: 1150 mm
* Prsiunddad: 600 mm

USO DEL BIEN:

Mesa do trabajo e acero inoxidable utilzada para la peparacon de al montos, 2 dispesicion do
comedores populares, ollis comunes y/o aress do preparacon de comidas y mends 3 nivel

nacons

COLOR: Color matural del acero moxkdabie
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CARACT DUSTICAS L3 PLOFICAS:

*  Laspariesy piezas debenser de acero noxidable ASI304, de acuerdo o lasdimensiones
de bs esguemas v/o plancs referendales.

o 0 tablero wpercr ey de dimenscem 1150mm x 600mm mn plisgues Steralm
fabrcado on plaachs do 1LSmm de espesor, lleva refuerros terales de plncha de
15mm & epesor sobre ks cuales s suemidan las patas Tadlero con bordes
perimetrales rectoy y refusrmo interior (Omwegs)

0 Omeg s yerd fabrica # partle de wna planchade L Smem de espesor

D tablero infenor sera fabricado a pertl de une plancha de 1.2mm de espesor.

Las patas serdn fabiricadas de acero inoxidatile de 1 4° de didmetro con us espeser de
L Smem,

o [ reagatdn mdonde sers cdocado de maners homogenes en la parte nherior de cach
pata de la mess datrabap.

SOLDADURA:

*  Para s union de todos oy elementos metdlicos de fs sstruciurs que s requiers, se
empleara sokdaden sbtema TIG 0 smilar de tecrologh superior, que asegure ¢ been
acabado vyl resstencia do fos materiales.

o Todm los dementos metilicos soklados entre s llvan un corddén de soldadum continuo
de 1* come minmo, sabvo aquotios elementos de secoon menor 2 1% en los qee of
cordon de sohdadksa sard 2 0 Lrgo del perimetro. No de jar espacios vadosentre o on
o3 elementon metdlcos.

o Enlasronas soldadas so tendrd acabado satinadoy of resto de b mesa en acabado mate.
Sn Flos cOnantes en Mnguni ssgune.
e fndmrunte, s wiperfce debe quedar lmpls de rebabas, suswe ol tacss.

TOLERANCIAS DE LAS DIMENSIONES:

* Latolerancia para las dmensiones de las escuadrias de las pezasserd de +/ - Imm
o Latokrascis pao lasdimensiones generakes del mueble final armado secd de »f- 2mm,
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MESA DE TRABAXD:

Loa componenies de ka mesa de trabajo son los sigdentes

N Partes ypletas

Irsumo
(tipo de muate rial)

1 |[TABLERO SUPETROR

Planchus de acero inocidatie tipo AISI 304 28, 1 5mm
(plegada, inchuye pases para dobleoces)

1 |OMEGA TABLERD SUPERIOR

Manchas de acero manidalle bpo AIS! K04 28, 1. 5mm
(plegada, Inchuye pases para dobleces)

3 |RIFUIRZO LATERAL SUPERIOR

Planchas de acero inaxidable tipo AISI 304 28, 1.5mm
[plogada, ischuve pases para dobleces)

4 |TABLERO INFERIOR

Planchas de acero mnoidatle tpo AIS! 304 28, 1.2mm
Inchuye pases pars dobleces)

S |OMEGATARLERD INFERIOR

Planches de scero inonidale tpo AISI 304 268, 1.2mm
(plegada, inchuye pases para dobleces)

6 |PATAS Tubo redondo acoro inoodable AIS! 308, 1/ 7% 1 Smm
ACCHSORIOS
N Insamo Ispecficadenes
1 |Regaten PVC duro 1 1/2% 0 calidad superior

Fig 54 Regatdn [PVC dusa § 47 0 calidad
superor)
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6. PARAMETROS DE DISERO
50 1ome en Cueia s Sipsentes Normas
*  ISPECIRCACION PARA ACTRO CONFORMADO IN FRIO, AL, 1906

NORMA TEONICA 090 = DISERO ESTRUCTURA METALCA,
* AISC 380-16 SPECIFICATION FOR STRUCTURAL STEEL BUILDINGS
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Firmas de b rovieida vigents y :fz' e v
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3. NORMATIVA pove 2
4. MATERIALES . innn Sotnconiiidhiichibthite sinestiittthmbhhadide sottidhbbbtitiahidaioteschihaidhiatithond 3
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5. ACCIONES )
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11 CARGAS MUERTAS.
5.2,  CARGASYIVA (U
6. COMBINACIONES DE CARGA, FACTORES DE CARGA Y RESISTENCIA
7. MODELAMENTO ESTRUCTURAL
7.1 DESCRPCION DEL MODELD DE CALOLD
7.2.  MODELO ESTRUCTURAL COMPLETO
7K MOMEDADEEDE LOS TLEMEMNTOR . oo oo sesimnniossomsnnssmsssmenmesssstssansasmes s s osssssions
730 MESA DETRABAK DEACERO INOXIDAILE
8. FUERZASEN LOSELEMENTOS
8.1 MESADE TRABAIO DE ACERD NOXNDABLE
9. DISERNO DE LOS ELEMENTOS DE ACERD
9.1 MESADE TRABAIO DE ACERD INOXIDASLE

.
'
.
:
.
L o T R L R U R

10, CALQULO DE CAPACDAD MAXIMA errorre 3T
101, CARGAS CONSIDERADAS ... - - — ¥
102, ELEMENTOMAS [SFORZADO SRR ———— } |

30, COMCLUSIONES .o aieaaismionaisniininmenesmimeis i snese s smaissssinssismmismsmns 19
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1. INTRODUCCION

£l prevenie documento corresponce ale descripaonde las carscieriticas y o diefo de ks elementos
estructirales de una mesa de trate o de acero noxidable. Los materlales emgle ados segukan ke Snea
de ls expecificationes técnicas del proyecta,

2. DESCRIPOON DE LA ESTRUCTURA

Loz elementos metaicos con 0 Que s cuentas son perfiles tubulares redondos, planchas laminacis
v Omeges cuyo material del acero e A5 304

Fe. 1.1 Mesa o trabsp de scero inovedable (nagen

reforemoal)
3. NORMATIVA
Lavenficacion de las estructuras esta basada en s pastes aphcables de las sigulentes Narmas Temicas
¥ Reglameming:

s ESPECIFICAOON PARA ACERD CONFORMADO EN FRIO, ABL 1596
*  NORMA TECNICA £0.90 - DISER0 ESTRUCTURA METALICA.
*  NSCIE0-16 SPECIFICATION FOR STRUCTURAL STEEL BUILDINGS
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4. MATERIALES

4.1, ACERO ESTRUCTURAL
Las caractorisacas dol acem emgploado son:

Tipo de acera Acero inoxisabe AISI 304
Resistonciaa & fluenoa: Fy =230 MP2
Mockiio de elmticicaet 191 GPa

Temperatuea Micina de Seadcio 975" - BR0" ¢ es en servicio continuo y S40°C en sefvicio intermit ente,

5. ACCIONES

5.1. CARGAS PERMANENTES(D)

5.1 PESO PROPIO
Se consdera of peso propio de los comporentes estructurales tomando un valor def peso especifico
da 793 g/cm? para of acero sstructunal,

512, CARGAS MUERTAS
£l pesa de b carga muerta considerada es

e Sokadutay S kgffm2
5.2, CARGAS VIVA (1)
Se comdera s sipente carga segin comsdderacion deuso,

o Mesade trabaj

TABLERD SUPERIDR 'r—%-‘-'—'-"“’
50

TABLERO INFERION %ém
J
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de andlisis.

mayorada o LRFD (por sus sighes en ingles),

L4

LA IN oML aSem

LI+ LM G X8 K> AL ouxm
1A= 130 0 ~UNLoSo
L2202+ LOE « 051 + 028
QWD+ (L3 H 1 NE)

Figura 5.1 Scbhreecargs on mesa do trabajo de acere

novidable.

LS H
HHan
3.5
4.
a5
HHaa

6. COMBINACIONES DE CARGA, FACTORES DE CARGA Y RESISTENCIA

Lit condicion de dsefie haics que tebe cumplic Cads uno de los componentes de b struttur i gue
su Capacidad reshieete no debe sor exedidhs por la capacidad mayorada i acuerdo ¥ extado limie

£n general, las combinadone s de cangs a usar pars of andisis estrucuml estdn detaladas en la seccide
2.5 del cidigo ASCE 7-16. [stes combinecones de cargs estin basades en ¢l metodo de carg

153



ENTIDAD GEMANDANTE: M

3 TRCUA CODGO: MIDIS-MTINCX-V2-1 VEASION: oy E e
tlemca 2 : MYPE!J

FECHA DE EMISION: Mayo 2024

MOMBRE DFL BEN ] MESA DE TRABAJO DE ACERO INOXIDABLE Piy. 24 de 34
MEMORIA DE CALOULO: MESA DE TRABAIO nnn
LoD
Fche Mnc 204
52 F0RuDAD DF ESTRICTURAS Pigre: 3

Para 13 detarmiracion de esfuorzos y deformaciones de & estuctura @ emplean las siguientes

combimaoones de Cwga

" 4n
DLl No 14.8)
(LR LN el & =
D RTAL « AT DTN S0 TE} 11410

OND 4 (Wa 0Tk}

Haan

7. MODELAMIENTO ESTRUCTURAL

7.1.  DESCRIPOION DEL MODELO DE CALCULO

Se mode ' lasstruciura metadica con o sofware SAPZ000 El modeld contta deebeme mos 1ipo frame
pora todas les seccones metdlicns y eementos membrana para b coberturas o planchas que

Lransmaty an Las Cargas a bos frammes
7.2. MODELO ESTRUCTURAL COMPLETO

Fgura 7.1 Visla idmensional del modelo Mesa de
Trabajo de acrmo noddatie
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7.3.  PROPIEDADES DELOS ELEMENTOS

Loselementos considerades en o calculo Senen las siguientes propiedades geométricas:

731, MESADETRABAJO DEACERO INOXIDABLE

7311,  Tubo redondo acero inoxidable A 304, 91%° x L5mm

X e St

- TTe Serwey

R e Cemlaeenen

7312, Omegs tablero superior e=1.5mm

I ottt T Secem

taiioe S 3 LW | b
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7311, Omeg tablero inferiore=12mm
N Got forvat v Semen -

R W - B |

L AL

[ — Soms eesns -

L — ) ———me

8. FUERZAS ENLOS ELEMENTOS

8.1, MESA DETRABAJO DE ACERO INOXIDABLE

= N
-

= L

&I //2/ |

Figera 8.1: Foerzas aiales em mesa de trabap o acero inaxidabdle, on igl.

156



ENTIOAD GEMANDANTE: MIDS
ﬁ _ tcme

A COMPRAS A
3 R -
1enica CODNGO: MDIS-MTINGX-V2-1 VERSION: 3 MY’EFU
FECHA DE EMISION Mayo 2024
MOMHBRE OFL WEN MESA DE TRABAJO DE ACERO INOXIDABLE Piy. 27 de 34
e
MEMORIA DE CALOULO: MESA DE TRABAIO e
rRopiee
Foha Maye 00
LOPE0ALDAD DE ESTRUCTURAS hgw

‘5"""3 ;:-"'f — ‘,e 3t

~
2

oo | % y

| 4t "\' !
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Figura £.2: Momentos on mesa de trabajo de acero nokdable, on kghm,
9. DISENO DE LOS ELEMENTOS DE ACERO

9.1. MESA DETRABAJO DE ACERO INOXIDABLE

e
e

Flpura 9.1: |dentificacian de falles en los elementos de acero (Ratios menores que L0
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10. CALCULO DE CAPACIDAD MAXIMA

10.1. CARGAS CONSIDERADAS

Se apica b Sguientes cargas por drea

erme | PESO0R® | MREAM) | CARGA(KgRR)
Duso L P42 | ae 150000
| _®a | o 180 000

Fgura 101 Cargas aplcadas para la determinacion de b capaddad mdxima,
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10.2. ELEMENTO MAS ESFORZADO
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11, CONCLUSIONES

Del andliss se verdica que, bbs perfiles propuestos para b mesa de traboge de acern inowvidable
CUMPLEN con las demandas estableddas

o 0 TUBOREDONDO ACERO INOXIOABLE ARSI 304, @15" X LSMM de! estante
mediang con un rate D/CO0.3IR
o EIOMEGA TABLERO SUPERIOR e=L5mm oe & mesa de trabaje cuenta conun rato

0/ 0126
@ El| OMEGA TABLERO INFERIOR wel 2mm de |3 mesa de trabajo cusnta con un ratic

pjcami

Def andisis se verfica que, b pare superior de lamesa de trabajo soporta 120 kg & inferior
0 by, dando asi un tonal de 200 by Que wporta B estructera de b mesa oe trabajo.

£l Material Acern AlSI 304, soporta grandes temperaturas, sepesores a los 800°C, por lo que
e garantiza la seguridad y la efidenci en el entormo de traba o con altas temporaturas.

Lon pesas de los elemerto que compomnen a b mess do trabaie son B g entes

MESA DE TARBAXD

A0 —
TUB @110 1mm 1 asa |
WSURN“LSM 233
OMEGA INFERIOR L2mm 110
MCNAOEACERO!JM 558
PLANCHA DE ACERO 1.5 .
WAI.D(’E” &ua

i I

i
Womva Soy ol e ot

[ ahd
faTa O3 30 DN Al
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1. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN

1 | DESCRIPCION GENERAL Olla de alurminio de dos asas con tapa de alumineo, de 30 §tros de capacidad.
2 | DIMENSIONES GENERALES | Didmetro exterior: 360 men = 5 mem
i — — _ARura aproximada: 350 mm 1 5 mm
3 | UNIDAD DE MEDIDA Unidad
4 | USO DEL BIEN Olla empleada para la coccidn de akmentos en grandes cantidades, a disposkion de
|ALCANCE) comedores pogulares, ollas comunes y/o dreas de preparadion de comidas y menus &
nivel nacional.
5 | GARANTIA 1 a0 (por defectos de fabricackin)
In, fl. PARTES Y COMPONENTES DEL BIEN
PARTES Y PIEZAS
> Insumo Cod. Cantidad
" PortaRy pieaas {tipo de material) ghea) | DRI | e
Cuerpa Aluminio AA1050 o AATD?0 o AA3003 o . ver esquema a1
i AAEDG3 o AAGDGL Superior de la misma dimensional
farmikia. De primera fusion, no reciclado.
Topa Aluminio AAL050 o AA1070 o AAZOO0S o | - Ver esguema 01
2 AANEDE3 ¢ AAGDEL Superior de la misma dimensional
e , famiba. De primera fusion, no reciclade. -
ALa de cuergo Aluminio BDE3 - T5, extrusdo en acabado ver esguema 02
3 natura), de forma anatémica con secclon dimensicnal
arcular de minime %” de diametra.
AS3 0e Tapa (rectangular) Aluminio 6063-T5 extrulda de %" x 1/28" de Ver Bsquema 01
4 seccién rectangulary de posicion paralela a dimensional
la superfiche de la tapa.
ACCESORIOS (DIRECTOS)
N Insumo “‘ Dimensiones Snticeg
pleza de plezas
4 Remache de aluminio sGido tipo cabeza de pan caldad 1060 ¢ 3003 (para osas 2 = minimo s
de cusrpo), no menor a k" - 1/4*
2 Remache de aluminio stido calidad 1060 o 3003 (para 353 de tapa), calidad - @ =3/16" 04
1060 0 3003, diamatro 3/16”
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1ll. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ALUMINIO
N nsumo Especificaciones
1 | Aluminio AR1050 0 AA1070 0 < Alummio AAT050 o AATOTD o AA3DO3 o AAGDE3 0 AAEDG] o superior de la misma
AAZ003 0 AAKIGE 0 AAEDG] 0 famaka,

superior de la misma familia

Espesor minimo: 3mm

Contar con el certificado de cakdad correspondiente del tabricante/proveedor que
cuenta con el analisis guimico: [para reallzar este ensayo tomar como referencia e
cuadro de composicidn guimica, sienda las valores minimos los de 1a aleacion y
maximas los demds elementos quimicos.

De primera fusion no reciclado,

Para la fabricacidn del cuerpo de 12 olla

2 | Aluminio AA1050 6 AL107C 0 = Aluminio AAL0S0 o AAIOTO 0 AA3003 0 ANGDS3 0 AASDEL 0 superior de 13 misma
AA3D03 0 AABDG3 0 AAEDSL © famika.
superior de la misma familia ~ Espesor minimo; 2mm
- Cantar con el certificado de cafdad correspondiente del fabricante.
- De primera fusion no reciclado,
- Para la fabricacion de 13 tapa.
3 | Barrade aluminio G063 TS, 1/2" - Barra de alumink 6063 TS de 1/2" de didmetro como minimo.
- Contar con of certificado de cakdad corraspondiente del fabricante,
« Para la fabricacion de las asas del cucrgo de la olla.
4 | Ploting de dluminko 6063 15, 1/8" x |- Flatina de akuminio 6063 T5 de 1/8° de espesor por 3/4" de ancho.
3/a « Cantar con el certificado de cakdad correspondiente del fabricante.
- Parala fabricacion ded asa de & taps.
ACCESORIOS
N* Insumo Especificadones
1 | Remache de aluminio sdlido tipo |- Calidad: 1060 o 3003,
cabeza de pan 1060 0 3003 - Didmeqro: 1/8%
- Para la mnidn del cuerpo y sus asas.
2 | Remache de aluminio séiido 10600 |- Calidad: 1060 o 3003,
3003 - Didmetro: 3/16"
- Parala unlén de 2 tapa y su asa.

IV. ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA LA FABRICACION DEL BIEN

Fabricado completamente en aluminio, Cuerpo y tapa de acabado tipo Satinado. Asas de acabado natural.

ALUMINIO
N Caracteristica Especificaclones
1 | COLOR Coler tigo satinado
2 | CARACTERISTICAS Cuerpo:
ESPECIFICAS

= Las partes y plezas, deben ser de slumninio AA1050 o AALOT0 o AA3003 o AARDES o
ALGORT Superior de 1a misma familia. De primera fusion, no recidado.

- Aluminio repujado o embutido y pulido, Espesor de pared y fondo de 3 mm come
minimo.,

- Diametro exterior: 360 mm + 5 mm

- Alura: 350 mm £5 mm
Capacidad: 30 litros nominal {70% del volumen total)

= Condidones adicianales:

Mo se permite matenal reciclado; sard de primera fundicion,
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- Tapa:

Acabado: Satinada, $in boedes cartantes.

Fabricada de aluminio AA1050 0 AAT070 o AA3003 0 AAGDST 0 AABD61 0
superiar de la misma familia de primera fusién no reciclado.

Una tapa de aluminio repujado con asa de aluminio remachado,

Déametro; 28 cm (380 mm), Talerancia 2 5 mm.

Espesor minimo: 2mm

Serd de una pleza y del mismo material de 1a olla, debe cubrirla totalmente,
tomando en cuenta que 135 variaciones por Jos médrgenes no afecten un cierre
adecuado, el borde serd curve y recagido hacia adentro,

* Acabado Tapa:
- Debe sar acabado (lijado), vpo Satinado.
- Mo s permiten barges cortantas, rebabas, astillas, endulaciones ni
deformaciones.

*  Asade latapa:
« Fabricada de Platina de aleminio 6063 T5 de 1/8" de espesor por
3/4" de ancha.
- Ubscada de forma paralets & la superlicie de 1a tapa.

*  Union del asa a Ia tapa
- Sera hermética v no deberd exlstr fugas ol de liouidos nl vapor
cuando asta en operacien,
- Se unirdn a través de (02) remaches de aluminio de calidad 1060 o
3003, y de 3/16" de didmetro,

Las 2535 50 umfan 3 una altura de 10 mm dal berde superiar, Asa de forma
rectangular de acuerdo a las dimensiones establoodas en el esguema referencal.

Las dimensiones de fa grafica estan expresacas en milimetros y son aproxmadas
por 1anto se considerardn como referenciabes. La unidn de ks 3535 2 2 olla debe
ser hermenca, por tanto, no existran tugas al exteror de 13 olla.

Union Olla Ass:

Se realizara a través del remachade de las asas en o cuerpo de ko o, se usardn
04 remaches por asa, dos por cada extremo de cada asa, siendo estos del mismo
material que fa ofla, el 1po de remache serd el tipo CABEZA DE PAN, el didmetro
de los remaches NO serd menor 3 &° de pulgada y &3 Ins13lacdn sera en forma
alineada y horizontal.

3 | LOGOTIPO INSTITUCIONAL

- Se imprimard en bajo relieve el logo emblematico de k3 institucidn, uno en la tapa, al
eje transversal de 135 asas y otro en el centro de 1a base exterior de la olla.
- Con tipo de fuente Arial tamane namero 45

MIDIS

- Cuerpo: Acabado (§jado), tipo Satinado, sin bordes cortantes.

- Tapa:

Acabada (lijado), tipo Satinada.
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- Asas ded cuerpo: Acabago natural,
- Asa oo la tapa: Acabado natural

5 | PRUEBA DE HERMETICIDAD |- Reakzar prueba al prototipo llenande la olla de agua hasta el borde superios, para luego
observar por espacio de dos horas si no hay Tugas en las juntas de los remaches.
Pasara 1a prueba sino se observa fugas,

6 | TOLERANCIAS DE LAS L3 tolerancia para Ias dimensiones genarales cel diametro de |13 olla y su 1apa sera de
DIMENSIONES +/-5mm,
« La tolerancla para las otras dimensiones de a ofla serd de £ 1 mm.

7 | CONTROL DE CALIDAD - Se realizard a 1os inSumoas, productos en proceso y productos terminados

Aplicable por Limite de Calidad Aceprable (LCA] segin tabla de muestreo de acuerdo
&l lote de produccidn asignado,

Véase Capitulo VI,

V. PRESENTACION DEL BIEN

N Condicién Descripadn

1 | PRESENTACION FINAL |- Laolla se presenta de axuerdo a las espedificacones téenicas requeridas.

2 | PRUEBAS DE HERMETICIDAD |- Reafizar de maners aleatoria a uno de ks bienes 'abntodos, llenande 1a olla de aguo
hasta el borde superior, para luego observar por espacie de des horas si no hay fugas
en |as Juntas de los remaches

« Pasara |a prueba si no se observa fugas.

- Laprueba serealizard obligatoriamente a Uno o varios blenas seleccionados al azar que
forman parte del late de antraga de a5 cocinas fabricadas,

- La selecodn del bien o bienes al azar serd realizada por un inspector y/o supervisor.

3 | IDENTIFICACION DELBIENY - Cada been debe llevar en una parte no vishle una etiqueta autoadbesiva con la
DEL FABRICANTE identificacion del fabricante, donde se dentfique la siguiente informacién,
(... Nombre do I3 entidad usuaria ..
Nombre del
bien
Cantrato N* | Lote | N |
Razon
soclal
RUC | Teiesone |
Direccidn
Fecha de
de
ontroga Tiempo de garantia

VI. CONTROL DE CALIDAD DE INSUMOS, COMPONENTES ¥ PRODUCTO TERMINADO

Con e} acompafamiento de un Inspector y/o supervisor, durante 1ps procesos de:

Adquisicdn de insumos [en ka5 instaladones ded proveedor )

o Receprion y almacenamiento de materiales adguinidos (en el taller de productién).
« Fabiricacion de los bienes (en el taller de produccién).

¢ Recepcion de los bienes (en almacén)

ALUMINIO
DEFECTOS CRITICOS (No se admiten) - Limite de Calidad Aceptable (LCA) 0,1%
N* [ Caractenisticas 3 Inspeccionar [ Tipo de Inspeccion y/o verificacion |
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1 |- Abolladuras o detormaciones de alguna de las piezas. | Visual y con el tacto, comprobando su presencia en el
- Perforaciones no indicadas, componente evaluadeo
= _Rayones muy vishies que no puedan ser eliminados

DEFECTOS MAYORES - Limite de Calldad Aceptable (LCA) 2,5%

N Caracteristicas s inspeccionar Tipo de inspeccion y/o verificacion
1 |- Descuadre en 13 unitn de plezas. Visual, uvkzando una regla metdlica de ntervalo de
- Armago asimetrico indicaciones de Ocm a 100cm, v una escuadra de metal,

evaluando la vimetria dot rmado de |os componentys.
DEFECTOS MENORES - Limite de Calldad Aceptable (LCA) 4%

N* Caracteristicas a inspeccionar Tipo de inspeccion ylo verificadion
1 |- Rayones poco perceptibles. Visual, compmbando SU presencis en wr fa pieza evaluada.
DIRNSIONES DE OOMPONENTES Y DE PRODUCTO ‘I'EMNADO
N g_e_«ms a hwbm Tipo dommm y/om ]
1 | Dirmensiones de los partes y piszas Visual, utilizando un Mexdmetro calibrado |¢inta métrica) no

menor al intervalo de Indicaclones de Om a 3m, Clase |1, un ple
de rey y una regla metalica de mtervale de ingicaciones de (cm
a30cm.

2 | Dimensiones generales det bien Visual, utilizando un flexémeatro calibraceo |cinta métrica) na
menar al

intervalo de indicaciones de Dm a 3m, Clase |l y una regla
metalica de intervalto de Indicaciones de Oom a 100cm,

VIl. CONDICIONES DE ENTREGA DEL BIEN

N* Condicién Descripcion
1 | EMBALAJE Debe presentar of siguiente embalaje:

- Embalada completamente con papel kraft, envuelto con Stretch Fiiem como protector
contra 13 sucledad v 13 humedad, de 13l manera que sea resistanta al transporte,
manlpulacidn y almacenamiento.

2 | IDENTIFICACION DE PAQUETES |- Cada paguete debe tener una Identificacion visible autoadheswva, con la sigulente
EMBALADOS informacicn:
MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL |
Nombre del bien
Unidades por Total N de
paguets | _!'.B!!!z._ paquetes
Razdn secial ‘
enlrega
Contrato N* uc
Pego del béen (Kg}
Vill. DOCUMENTOS TECNICOS DE REFERENCIA
N* Dascripcion
1 | FROOUCE, 2014. Expediente Técnio Adquisicidn de Kits de Cocina Popular Nacianal para el Ministeno de Desarrolio @
Inchusidn Sockal.
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ANEXO 01 - PLANOS Y/O FIGURAS REFERENCIALES

Nombre

Descripeion

Figura 1

Esquema dimensional de 13 Olla de aluminio N° 36 (30 L|
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Figura 1. Esguema dimensional de |a Ola de aluminio N*36 (30 L)
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I. CARACTERISTICAS GENGRAI!S DEL BIEN

1 | DESCRIPCION GENERAL Olla de aluminio de dos asas con tapa de alumindo, de 40 iiros de capacidad,
2 | DIMENSIONES GENERALES Didmetro exterior: 400 mm £ 5 mm
Altura aproximada: 380 mm £ 5 mm
3| UNIDAD DE MEDIDA_ Unidad
4 | USO DELBIEN Clla empleada para la coion de alimentos en grandes cantidades, a disposicidn de
|ALCANCE) comedores pogulares, ollas comunes y/o dreas de preparacion de comxdas y mends a
_nivel naclonal,
5 | GARANTIA 1 afo (por defectos de fabricackdn)
I PMT' YOOMPONB"ES DEL BIEN
PAHTES Y H!ZM
% Insumo Cod. g E Cantidad
i Parissy plezis ({tipo de material) | pera s de piezas
Cuerpo | Aluminio AA1D50 o AAL070 o AAJODD3 o - Ver esguema 01
1 AAGDG3 o AABDE] o Superior de la misma dimensional
| farvha. De primera fusion, no reciclado
Tapa | Aluminio AAL050 o AAID7D o AA3Q03 © . ver esquema 01
2 AAEDOES o AAGDGL Superior de la misma dimensicnal
famukia. De primera fusion, no reciclado
ASa 0@ CUGrpo Aluminio BOE3 ~ 15, axtruado en scabado - wer esguems a2
3 naturdd, de forma anatdmica con seccion dimensional
R dircular de minimo %° de diametro. _
Asa de tapa (rectangulac) | Aluminio G0B3-T5 extrulda de %™ x 1/8" de . Ver esguema 01
4 seccion rectangular y de posicion paralela a dimensional
la superficie de |3 tapa.
ACCESORIOS (DIRECTOS)
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2. Cod, Cantidad
N Insumo piens Dimensiones da pleses
1 Remache de aluminio séido tipo cabezs de pan calidad 1060 0 3003 (pars asas - 2 = minimo 08
de cusrpo), no mepor a %" 1/4*
2 Remache de aluminio séido calidad 1060 0 3003 |para a5a de 1apa), calidad - @ =3/16" 0d
1060 © 3003, diametro 3/16"
I, ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ALUMINIO
N Insumo Especificaciones
1 | Aluminio AA1050 0 AAL070 0 AA3D03 0 |- Aluminio AALD50 0 AAL0T0 0 AA3D03 o AAEOE3 o AAGDGL o superior de s
AABDS3 o AABDSL o superior de la misma misma familia,
familia - Espesar mirima: Imm
« Contar con €l certificado de calidad correspondiente def fabricante/provesdaor
que cuente con el andksis quimico: [para realizar este ensayo 1WOmar como
referenciz el cuadro de composickdn quimica, sendo los valores minimos los
¢a 13 a%ackén y maximos los demas slamentos quimicos.
- De primera fusidn no reciclada.
- Para la fabricscon del cuerpo de 1a olla.
2 | Aluminko AA1050 0 AAT070 0 AAZ003 0 |- Aluminio AAIO50 o AALDZC o AA3D03 o AABOGS o AAGDGEL o superior de s
AAG0G3 0 AAGOGL o superior de la misma | misma lamilia.
familia ~ Espesor minvimo: 2mm
« Cantar con ¢l certificado de cabdad correspordiente del fabiricante.
- De primera fusion no reciclado.
- Parala fabricacon de la tapa,
3 | Harrade aluminio 6063 TS, 1/2" - Barra de aluminio 6063 T5 de 1/27 de diametro como minimo.
- Contar con el cartificado da calidad correspondiente ded 1aliricante,
- Para 13 fabricacidn de las asas del cuerpo de 15 olla.
4 | Platina de alumindo 6063 15, 1/8% x 3/4" |- Platina de aluminio 6063 T5 de 1/8° de espesor por 3/4% de ancho.
- Contar con el cerntificado de calidad correspondiente ded fabricants,
~ Para la fabricacon del asa de la tapa.
ACCESORIOS
N* Insumo Especificaciones
1 | Remache de aluminko slido tipo cabeza |- Calidad: 1060 0 3003,
de pan 1060 o 3003 - Diametro: 1/4"
- Para la unidn del cuerpo y sus asas.
2 | Remache de aluminio séido 10600 3003 |- Calidad: 1060 0 3003,

- Didmetro: 3/16™

Para I unidn de la taps v su asa,

IV. ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA LA FABRICACION DEL BIEN

Fabricado completamente en aluminio. Cuerpo v tapa de acabado tipo Satinado. Asas de acabado natural.

ALUMINIO
N* Caracteristica Especificaciones
1 | COLOR Color natural de! aluminio,
2 | CARACTERISTICAS Cuerpo:
ESPECIFICAS - Las partes y peezas, deben ser de alurmenio AAI050 o AAIOTD o AA3003 o AAGBDED o
AASDEL Superior de la misma familia. De primera lusidn, no rediclado.
« Aluminio repwado o embutido y pulido, Espescr de pared v fondo de 3 mm como
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mnimo,

- Diametro exterior: 400 mm £ 4 mm

- Alture: 380 mm 5 mm

- Capacidad: 40 litros nominal [ 70% cel velumen total)
- Condiciones adigaonales:

- Yapa

No se permite material recictado serd de primera fundicidn,
Acabado: Satinado, Sin bordes cortantes,

Fabricads de aluminio AAT050 0 AAI0T0 o AA3DD3 o AABDSET 0 AAGDEL 0
superior de la misma familia de primera fusdn no reciclado,

Una tapa de aluminio repujada con asa de aluminie remachada

Diametro; 42 cm (420 mm), Tolerancia £ 5 mm.

Espesor minimo: 2mm

Sera de una pieza v del mismo material de la olla, debe cubrirla totalmente,
tomando en cuenta gue las variaciones por los mérgenes no afecten un cierre
adecuado, el borde serd curvo y recogido hacia adentro

*  Acabado Tapa:
- Dabe sar acabado (ljado), vpo Satinada.
« Mo se permiten hordes cortantes, rebabas, astillas, ondulacanes ni
deformaciones.

*  Asade |a tapa:
- Fabricada de Platina de alumninio 6063 T5 de 1/8" de espesor por
3/4" de ancho.
« Ubkcada de forma paralela a la superficie de |3 tapa,

*  Union del asa a la tapa
- Sera hermética y no debara existr fugas ni de liguides ni vapor
CUANIO L4184 en Operacibn,
- Seuniran a través de (02) remaches de aluminio de calidad 1060 o
3003, y de 3/16" de didmatro,

Asa de cuerpo (02 unidades):

Lag asas e ubicardn a una dltura de minima de 10 mm del borde superior. Asa
de forma rectangular de acuerdo a 1as dimensiones estabdecdas en el esquema
referancial

Las dimeasiones de 13 grafica 25130 expresadas on milimetros y son sproximadas
por tanto se consideraran comao referenciales. La unian de 1as asas a &2 alla debe
ser hermética, por tanto, no existicdn fugas al exteror de la olla.

Union Olla Asa:

- Se realiara 3 través del remachado de 135 3535 en el cuerpo de 13 olla, se
usaran (4 ramaches por 35a, dos por cada extremo da ¢ada asa, sendo estas
del mismo material gue |a olla, @l tipo de rermache serd of tipo CABEZA DE
PAN, & ¢iametro de los remaches NO <erd menar a X" de pulgada y la
instalacidn sevd en farma alineadas y harizontal

3 | LOGOTIPO INSTITUCIONAL

- Se imprimira en bajo relieve el logo emblematico de la institucion, uno «n la tapa, al
ege transversal de las asas y otro en el centro de la base exterior de s olla.
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- Con tipo de fuente Aral tamano numaro 45,

VDS

- Cuerpo:. Acabado (§jado), tipe Satinado, sin bordes cortantes,
- Tapa: Acabado (lijado], tipo Satinado,

- Asas ded cuerpo: Acabaca natural,

- As3 0 |3 tapa: Acabado natural

PRUEBA DE HERMETICIDAD

« Reakzar prueba al prototipo llenando la olla de agua hasta el barde superior, para luego
observar por espacio de dos haras <i no hay fugas en las juntas de los remaches
- Pasard la prueba si no se abserva fugas.

TOLERANCIAS DE LAS

« La tolerancia para & dimensiones del didrmetro de fa ofla y su tapa serd de +/-4nm.
- La tolerancia para las otras dimensiones de b ofls serd de +/- 1Imm.

CONTROL DE CALIDAD

- Se realizard a los insumos, prodictos en prooeso y productos 1erminados

« Aplicable por Umite de Calidad Aceptable (LCA) segin tabla de muestreo de acuerdo
al lote de produccion asignado,

« Véase Capitulo V1.

V. PRESENTACION DEL BIEN

Condicion

Descripcion

PRESENTACION FINAL

« Laolla se presenta de acuerdo a las aspecificaciones técnicas requaridas.

PRUEBA DE HERMETICIDAD

Realizar de manera akaatoria a uno da ks bienes fabricadaos, llenande la olla de agua

hasta el borde superior, para luego observar por espacio de dos horas 51 no hay fugas

en las juntas de los remaches

- Pasard la prueba si no se observa fugas.

- Laprueha se realizara cbligatoriameante 3 uno o varios bienes selecoionadoes al 32ar que
forman parte del lote de entrega de 134 cecinas fabricadas.

- La seleccidn gel ben o bienes al azar sera realizada por un inspector y/o supervisor,

IDENTIFICACION DEL BIEN Y
DEL FABRICANTE

- Cada bien debe llevar #n una parte no vishle una etiqueta sutoadbesiva con la
identificacion del fabricante, donde s identfique la siguiente informacon:

{... Nombre do la entidad usuaria ...)
Nombre dal | . =
_bien
Contrato N* | Lote | N |
Razén
social
RUC | Teléfono |
Mu
Fecha de
entroga Tiempo de garantia

V1, CONTROL DE CALIDAD DE INSUMOS, COMPONENTES Y PRODUCTO TERMINADO

Con el acompafiamiento de un inspector y/o supenvisar, durante los pracesos de:

o Adquisicdn de insumos [en s Instalaclanes def proveedor)
* Recepcitn y almacenamiento de materiales adquiridos (en el taller de produccion),
o Fabricacion de los bienes (en el talles de produccidn).
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* Recepcion do los bienes [en almacan).

DEFECTOS CRITICOS (No se admiten) - Limite de Calidad Aceptable {LCA) 0,1%

N Caractenisticas a Inspeccionar Tipe !l_o inspaccion y/o yﬂﬂnddn

- Perforaciones na indicadas,

1 |- Abomdumodeformwomdoaleunadcln pbut. Visual y con @l tacto, comprobando su presencia en ol

- Rayones muy visibles que na puedan ser efiménados.

componente evaluade

DEFECTOS MAYORES - Limite de Calidad Aceptable (LCA) 2,5%

N _ o (uumk_lku ovhm.ar Vﬂpo de Inspeccién y/o vu"ladén
1 |- Bescuadre enlz union de plezas

«  Armada asimétrico.

\Mﬂai, utizanda  una regla metalica de tervalo de
indicaciones de Ocm a 100cm, ¥ una escuadra de metal,
evaluando la simetria ded armado de los componentes.

DEFECTOS MENORES - Limite de Calidad Aceptable (LCA) 4%

N* Caracteristicas a Inspeccionar Tipo de inspeccién y/o v_wmaddn

1 |- ﬂmnkpowpcmnﬁu&os.

'ﬁsdil, comprobando su presencla en ™ pleza ovaluada.

DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO

N* Cuum'ktius a inspeccionar Tipo de inspeccion y/o verificacion
1 | Dimensiones da las partes y piszas

2 | Dimensiones generales del bien

Visual, utilizando un flaxémetro calibrado [cinta métrica) na
menor 2l intervalo de indicaciones de Om a 3m, Clase I, un pie
de rey y una regha metdlica de intarvalo de indicaciones de Ocm
a3oem. ,
Visual, utilizando un flexdmeatro calibrado [cnta métrica) no
menor al intervalo de indicacknes de Om a 3m, Clase Il y una
regla metalica de Intervala de Indicaclones de Oom & 100cm,

VII. CONDICIONES DE ENTREGA DEL BIEN

N* Condicion

Descripcion

manlpulacidn y alma

Debe precentar el sigusente embalaje:
- Embalada completamente con papel kraft, envueito con Stretch Film como protector
contra 2 sucledad y 1a humedad, de tal manera que sea resstanta &l transporte,

cenamiento.

7 | IDENTIFICACION DE PAQUETES
EMBALADDS

Cada paguete debe tener una identificacion visitle aumtoadbesiva, con |2 siguiente
informacidn:

i mmmn:mmouoemunml_socm

 Nombre del bien — .
Unidades por Total l”n' a‘l
paguete | .%:.z_ Paquetes. !
Razén sccis) piings
Contrato N* RUC
Peso del béen

Vill. DOCUMENTOS TECNICOS DE REFERENCIA

Descripcion
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1  PRODUCE, 2014. Expediente Técnico Adquesicitn de Kits de Cocma Popular Naconal para el Mimisterne de Desarrollo @

| Inclusién Social,
ANEXO 01 - PLANOS ¥/O FIGURAS REFERENCIALES
N* Nombre Dascripelon
1 Figura 1 Esquema dimensional de la Olla de aluminio N*40 (40 L)
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Figura 1. Esguema dimensional de |a Olfa de aluminio N*40 (40 L)

p e 180 mm

>=3mem

v
é
> = 100mm
oL

S0

TW0 DE BIEN ] OLLA NRO 40 DE ALUMINIO (40 LITROS)
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Imagen referanca

I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN

DESCRIPCION GENERAL Qlla de aluminio de cuatra asas con tapa de sluminio, de 50 litros de capacidsd
2 | DIMENSIONES GENERALES Didmetro exterior: 460 mm £ 5 mm
Altura aproximada: 20 mm 4 5 mm
3 | UNIDAD DE MEDIDA Unidad
4 | USO DEL BIEN Qlla empleada para la cocclon de alimentes en grandes canticades, a disposicidn de
|ALCANCE) comedores populares, ollas comunes y/o dreas de preparacion de comidas y menus a
nived nacional.
5 | GARANTIA 1 afio (por defectos de fabricacian)
. PARTES Y COMPONENTES DEL BIEN
MATERIALES DIRECTOS
- Insumo Cod. Z 2 Cantidad
Wi| ey ‘ (tipo de mateial) pieza Dimensiones:. | de plezas
Cuerpo L Alumink: AAT050 o AATOTO 0 AA3DO3 0 AAECS3 0 | - VeI BSQUena 01
1 AAGOS]1 © superior de la misma familia de primera dimersional
| fusién no recidada, e=dmm camo minimo
Tapa | Aluminic AAL050 o AALD70 o AAZD03 o AAGDED o - Var esguems 01
2 | AABDG1 o superior de s misma familia de primers dimersional
_ _ | fuslon no recidado, e~2mm como minimo )
3 ASS ge cuergo 1' Barra de slummio 6063 15, @ = minimo 1/2° - WEr BSguUema o
! | dimansional
4 Aca de tapa | Platina de alumini 6063-TS, 1/8" x 3747 B Ver esquema 01
(rectangular) ! | gimansional
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ACCESORIOS (DIRECTOS)
¥ Cod. Cantidad
N Insuma pleta Dimensiones de plezas
i Remache de aluminic solido tipo caberza de pan calidad 1060 o 3003 (para - @ = minimo 1/4* 16
2533 de cuerpo)
2 | Remache de aluminio sélido calidsd 1060 o 3003 loara asade upal @ =3/16" 4
I, ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ALUMINIO
N* Insurmo Especficaciones
1 | Aluminio AA1050 o AAT070 0 AAZ003 |- Aluminio AALDS0 o AAL070 0 ANIDD3 0 ANGDG3 o AAGDET o superior de lo misma
0 ANGOES o AAGOGL o superior de la familia,
misma familia - Espesor minima: 4mm
- Contar con el certificado de calidad correspondiente del fabrcante /provecdor
Gque cuente con 2l analisis guimico: |para realizar este ensayo 1OMmar Ccomo
referancia el cuadeo de composicion quimica, siendo los valores minimos los de
13 aleacion y maximos los demds efementos quimicos
- De primera fusidn no reddado.
- Para la fabricackdn del cuerpo de la olla.
2 | Aluminio AATDS0 o AAT070 0 AAZ003 |- Aluminio AALOS0 0 AAT070 0 AAIDO3 o AAGDGT 0 AAGDE] o superior de la misma
a AAGOG3 o AAEDE! o superior de ia familia.
misma familia - Espesor minimo: 2mm
- Contar con ol certficado de calidad correspondients def fabricante,
De primera fusidn no redciado.
~ Para la fabricackin ce | tapa.
3 | 8arra de aluminio 6063 75, 1/2" - Barra de aluminio 6053 15 de 1/2° de didmetro como minimo.
- Contar con & certificado de calidad correspondiente ded fabricante
- Para la fabricaciin oe las asas del cuerpo de 12 olla.
4 | Platina de alumindo 6063 15, 1/8" x - Platina de aluminio B063 TS de 1/8" de aspesor por 3/4" de ancho.
38" - Contar con &l certificado de calidad correspondiente ded fabricante
- Para la fabricackin del asa de la tapa.
ACCESORIOS
N Insumao Espacificaciones
1 | Remache de aluminio sdlido tipe |- Calidad: 1050 o 3003,
cabeza de pan 1060 0 3003 - Didgmetro; 1/4"
- Para la unidn del cuerpo y sus asas.
2 | Remache de aluminie sclido 1060 0 - Calidad: 1060 o 3003,
3003 « Didmetro: 3/16"

Para la unidn de 13 tapa y su 3sa.

. Wmummumm DEL BIEN

Fabricado completarmente en aluminio. Cuerpo v tapa de acsbiado tipo Satinado. Asas de acabado natural.

ALUMINIO
N* Caracteristica Especificaciones
1 | COLOR Color natural del aluminio,
2 | CARACTERISTICAS Cuerpo:
ESPECIFICAS - Fabricado de aluminio AALI0S0 o AALD70 © AAID03 o AAGDST o AMGDEL o superior de
la misma farmika de primera fusidn no recidado,
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- Aluminio repujado o embutido y pulido, Espesor de pared y fondo de 4 mm de espesor
come minimo.
- Didmetro exterioe: ver esquema dimensional
- Altura: Minimo; 420 mm # 5 mm
- Capacidad: 50 litros nominal (70% del volumen total)
- Condiclones adiconales:
* No se permite material reciclado sera de primera fundicion.
* Acahado: Satinado, sin bardes cortantes,

Tapa:

« Fabeicada de aluminio AA1050 o AA1070 o AA3003 o AREOES o ASEOGL o superior de
ta misma famifia de primera fusidn no recidado.

« Una tapa de aluminio repujado con asa de alumnio remachado

- Didmetro: 48 cm (480 men), Tokarandia = 4 mm

- ESpesor minimo; 2mm

« Serd de una pieza y del misemo material de 1a olla, debe cubrirla 1otalimente, tomando
en cuenia que las variaciones por los margenes no afecten un clarre adecuado, el borde
sera curvo y recogido hacla adantro.

+  Acabado Tapa:
- Debe ser scabado [Fjado), tipo Satinado.
No se permiten bordes cortantes, rebabas, astilles, ondulacones nl
defarmaciones.

«  Asadelatapa:
Fabricada de Platina de alummio 8063 75 de 1/8" de espesor por 3/4% do
ancho.
- Ubicada de forma paralela 3 1a superfice da | tapa

*  Unién del asa a latapa
- Serd hermética y no debera existir fugas ni de liquidos ni vapar cuando esté
€N Operacion,
Se urdran a través de (04) remaches de aluminic de calidad 1060 o 3003, y
oe 3/16" de diametro.

Asas del cuerpo (4 unidades):

- Fabricadas de Barra d= aluminio 6063 T3 de 1/2" de didmetro como minimo, extruido
en acabado natural,

= Las asas se ubicardn a una altura minima de 10 mm def borde superior. Asa de forma
rectangular de acuerdo a las dimensiones establecidas en el esquema referencial.

< La unldn de las asas a 1a olla debe ser hermética, por tanto, no existirdn fugas al exterior
de la alla.

*  Unién Ofla Asa
- s realizard a traves del remachado de las asas en el cuerpo de Is olls, se
usaran 04 remaches por asa, dos por cada extremo de ¢ada asa, siendo estos
cdel mismo material que la ola, ¢l tipo de remache seri el tipo CABEZA DE
PAN, el didmetro de los remaches NO serd menor a 1/4" de pulgada y la
instalacion serd en forma alinesda y horizontal,

3 | LOGOTIPO INSTITUCIONAL

- Se imprimura en bajo relieve el logo emblemitico de 1a institucidn, uno en la tapa, 3l
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gje transversal de las asas y otro en ef centro de la base extenor de |a olla.
- Con tipo de fuente Aral tamaio namero 45,

DS

ACABADO:

'PRUEBA DE HERMETICIDAD

- Cuerpo: Acabado (lijado), tipe Satinado, sin bordes cortanies,

- Tapa: Acabado (lijado), tipo Satinado,

- Asas del cuerpo: Acabade natural,

- Asadelatapa:Acabedonateeal

« Realizar pruebas al protatipo llenando la o de agua hasta el borde superior, para luego
obsesvar por espacio de dos boras < na hay fugas en las juntas de os remaches

- Pagard la prueba si no se abserva fugas.

TOLERANCIAS DE LAS
DIMENSIONES

= La tolerancia para ks dimensianes del didmetro de la ofla y su tapa sera de +/- 5o
- La tolerencia pare las otras dimensiones de s olls serd de /- Imm.

CONTROL DE CALIDAD

« Se realizara a 1os Insumos, prodixtos en proceso y productos terminados.

- Aplicable por Uimite de Calidad Aceptable {LCA] segun tabla de muestreo de acuerdo
al Iote de produccitn asignado,

- Véase Capitulo VI,

V. PRESENTACION DEL BIEN

Condiclén

Descripcion

PRESENTACION FINAL

- La olla s& presenta de scuerdo i las espedificaciones tcnicas requeridas,

PRUEBA DE HERMETICIDAD

« Realizar de manera aleataria a uno de los hienes fabricados, llenando la olka de agua
hasta o borde superior, para luego observar por espacio de dos horas si no hay fugas
en las juntas de los remaches

- Pasard la prueba si no se observa fugas,

+ La prueba se realizard obigatoramente a uno o varios bienes seleccionados al azar que
forman parte del lote ge entrega de las coinas fabwicadas,

- La seleccién del bien o blenes al szar serd realizada por un inspector y/o supervisor.

IDENTIFICACION DEL BIEN Y
DEL FABRICANTE

- Cada bien debe llevar en una parte M visible una etiqueta autoadbesiva con la
identificacion del fabricante, donde se identifique 13 siguente informacion:

{... Nombre de la entidad usuana ...}

Nombre del
bien

Contrato N° | Lote | s |
Razon
social
RUC Teiélono |
Direccion

Fecha de

entrega Tiempo de garantia

VL. CONTROL DE CALIDAD DE INSUMOS, COMPONENTES Y PRODUCTO TERMINADO

Con el acormmpanamiento de un inspector y/fo supervisar, durante los procesos de:

-9 19 '8

Adquisicdn de insumas {en ks instaladones del proveedor)

Recepcion y almacenamiento de materiales adquindos (en ol taller de praduccion),
Fabricacion de los bienes [en el taller de produccién).

Recepcion de los bienes (en almacén)
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1 |- Abollacuras o deformaciones de alguna de las prozas.
- Perforaciones no indadas.
- Rayones muy visibées que no puedan ser etiminados
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ALUMINIO
DEFECTOS CRITICOS (No se admiten) - Limite de Calidad Aceptable (LCA) 0,1%
N* Caracteristicas a inspeccionar Tipo de inspeccién y/o verificacion

Visual y con el tacto, comprobando su presencia en o
componente evaluado.

DEFECTOS MAYORES - Limite de Calidad Aceptable (LCA) 2,5%

N* Caracteristicas a inspeccionar
1 |- Descuadre en la union de piezas
- Armago asimeétrico.

Tipo de inspeccién y/o verificacién
Visual . utkzanda una regla metilica de mtervalo de
indicaciones de Ocm 3 100cm, ¥y una escuadra de metal,
evaluando la simetria ded armaco de las Componentes,

DEFECTOS MENORES - Limite de Calidad Aceptable (LCA) 4%

N* Caracteristicas a hqnethnar
1 ﬂayom:s poca percrpt:bles.

Tipo de inspeccién ylo v-rmnddn

7Visu5l cmfobando U presencia en fa pceza evaluana

DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO

NT Caracteristicas a hsoeodow

1 | Dimensiones de las putésy piezas

2 | Dimensiones generales dei bien

Tipo de inspeccion y/o verificacién
V’Fsual “utilizando un flexémetro calibrado lcmt.a mémml no
menor al intervalo de indicaciones de Om a 3m, Clase |1, un pie
de rey y una regla metalica de intervalo de indicacionas de Gem
2 30cm.
Visual, utilizando un flaxématro calibraco |cinta matrika) no
menar al intervale de indicacknes de Om a 3m, Case |l y una

reghs metdlica de intervalo de indicaciones de Ocm a 100cm.

VII. CONDICIONES DE ENTREGA DEL BIEN

N* Condicion

Descripeion

1 | EMBALAJE

contra 13 suciedad y

Dabe presentar el siguente embalaje:
- Embalada completamente con papel kraft, envuelto con Stretch Filim como protector

manipuacidn y almacenamiento.

I3 humedad, e 1al manera que sea resistente al transpome,

2 | IDENTIFICACION DE PAQUETES |- Cada paguete debe tensr una identificacion visible autoadhesiva, con |a sigulente

EMBALADOS Informacion:
MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
Nombre del bien __1
Unidades por Total Tﬂ' de
Fochade
Razon sccisl entrega
|Codrwal RUC
Peso del bien (Kg)

Viil. DOCUMENTOS TECNICOS DE REFERENCIA

N* Descripeion

Inclusicn Soaal.

1 | PRODUCE, 2014, Expadiante Tecnko Adquisicion e Xits de Cocina Popular Naconal para al Ministenio de Desarrollo @
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ENTIODAD GEMANOANTE: MItsS
3 AU CODIGO: MIDE-OLLALMAL-V1-1 VEASION: 3
TlcnIca ; :
FECHA DE EMINON Mayo 2024
MOMBRE DFL WEN ] OLLA DE ALUMINIO N"46 (50 L) Pig 6de7

|
ANEXO 01 - PLANOS Y/O FIGURAS REFERENCIALES
N* Nombre Descripion
1 | Figural Esquema dimensional de la Olla de aluminio N'45 (50 1)
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ENTIDAD GEMANDANTE: MIDES ’a
FICHA A-, ?
COMPRAS A
. - LA 2
Ml CODIGO: MIDS-OLLALMAL-V1-1 7
FECHA DE FMISON Mayo 2024 A b
MOMBHE DEL BIEMN ] OLLA DE ALUMINIO N"46 (50 L) vag Tde 7

Figura 1. Esguema dimensional de 12 Olfa de aluminio N*46 (50 L}

e A00 T

\ 45.f°

Lol

DETALLE B

LOS ESQUEMAS MUESTRAN
CARACTERISTICAS GENERALES.
EL MODELO Y LOS DETALLES
DEFENDERAN DE CADA
PROVEEDOR.

v

- P ks ihghommumns pow PLLCSN
’ MICAD by W T
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ENTIDAD GEMANOANTE: MIDES o
FICHA il
‘ <l comeraz A S
. - YERSION g
thNch COD!GO MM-PLMLNE.O'VI l vL D 3 MYPEr ¥ .
FECHA DE EMINON Vl"o 2024 ‘}
MOMBRE DEL RIEN ] PEROL DE ALUMINIO N* 50 Pig 1466

&

P avvwsa -
CENTOND UPOAA S Frwien
PR A28 aat

ey .-r
fan 1‘“.# W4 50004 A0

Imagen referenca

I, CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN

1 | DESCRIPCION GENERAL Perol de alusminio de tos asas remachadas.
2 | DIMENSIONES GENERALES Didmetro exterior: S00 mm £ S mm
Altura: Minima 123 mm
il S Espesor de Pared: Minima 4 mm
_3_| UNIDAD DE MEDIDA Unidad - S ¥ : -
4 | USO DEL BIEN Perod de aluminio utilizado para 18 coccion de glimentos en grandes cantidacdes, a
[ALCANCE) disposicidn de comedores popuiares, ollas comunes y/o areas de preparacidn de comidas
— _y meniis en general,
5 | GARANTIA D1 afvo (para defectos de fabricacdn)
L. PARTES Y COMPONENTES DEL BIEN
PARTES Y PIEZAS
S Insumo Cantidad
N Partes y plezas (tin de matesial) Cod. pera | Dimensiones PRI,
1 | Cuerpo, | Alumirso AALDS0 o AAZO70 o AA3DII o - VeI Bsguema 01
AABDGE o AMGDEL © Superior de la msma dmensional
ST [ familia. De primera fusibn, no recclado, —
2 | Asa de cuerpo, Barra de aluminio 6063 TS, 1/27 (12,7 mm). - ver esguema 02
o S _dmensional
Cantidad
*
N ) Insumo Cod, pleza | Dimensiones de piezas
Remache de aluminio sOldo tipo cabeza de pan calidad 1060 0 3003 (para - 2 = minimo 08
1 | 3535 de cuerpo), no menor a X° (6,35 mm) 1/47 {6,35
mm)
1l. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ALUMINIO
N* nsumo Espedficaciones |
1

Aluminio AAL050 0 AATOTC 0 AASDD3 0 - Aluminio AA1050 0 AATD70 D AL3003 0 AAEIE3 0 AABOB] Supariarde la misma
AAEDS3 0 AAEDS] © Superior de la familia. De primera fusidn, no recidado. !
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FiCHA J COMPRAS A
@ _ TECNICA CODIGO: MDE-PLRALMEC-VI-L VERSION: 3 !‘!!’5_[9

ENTIOAD GEMANDANTE: MIDS P/

FECHA DE EMISION Mayo 2024
MOMHBRE DFL EN ] PEROL DE ALUMINIO N* 50 Pig 2ded
misma familia. - Comtar con &l cartificado de calidad correspandente del fabricante/ proveador

que cuente con &l andisis quimico; (para realizar aste ensayo Lomar como
referancia el cuadro de composiclén guimica, siendo los valores minimas los
de la aleacion y maximas los demis elementos quimkos.
- De primera fusion no recidado.
- Para la fabricacitn del cuerpo del peral,

2 | Barra de aluminio 6063 TS5, 1/2" (12,7 - Barra de alusminio 6063 T5 de 1/2° (12,7 mm) de didmetro como minimo.
mm), - Contar con ¢l certificade de calidad carrespondiente del fabricante/ proveedar,
- Para la fabricacion de las asas del cuerpo del perol.
ACCESORIOS
N* Insumo Espedificaciones
1 | Remache de aluminio sakdo tipo cabeza - Calidad: 1060 o 3003.

de pan calidad 1060 ¢ 3003 (para ssas de - Didmetro; 1/4° (6,35 mm|.
cuerpo), no menor a 1/4% (6,35 mm), - 2ara ks unitn del cuerpo y sus asas.

1N, ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA LA FABRICACION DEL BIEN

Fabricado completaments en aluminia con acabado tipo satinado

_COLOR Color natural del aluminio.

Caracteristica Especificaciones

CARACTERISTICAS Cuerpo:
ESPECIFICAS - Las partes y pe2as, deben ser de Fuminio AALDS0 o AALDT0 0 AA3DO3 0 AABDES 0
AABOGT Supenar de la misma familia. De primera fusién, no recidado,
Auminio repujado a embutido y pulida. Espesor de pared y fondo de 4 mm como
minima,
- Didmetro extenor: 500 mm 2 5 mm,
- ARura: Minimo 123 mm,
«  Capacidad: 07 kros naminal (70% del volumen total).
«  Capacidad: 10 ktres nominal (100% del valumen total).
- Condicgones adicianales:
- Nose permite material reciclado, sera de primera fundicon
Acabado:; Satinado, Sn bordes cortantes,

Asas de cuerpo:

- 02 asas fabricadas de alummio AAI050 0 AALOTD ¢ AASDO3 0 AAGDE3 0 AABDE1
a suparior {(Mayor Rasistencia a la corrasion y pureza en of material), De pnmera
fusion, no reciclado o aluminio BOES - 15, extruldo en acabado natural; de forma
anatdmica con secdidn ciccular.

- Las dimensiones oe la grafica estan expresadas en milimetros y son aproximadas
por tanto se conslderaran coma referenciales. 13 unidn de Las asas ala olla debe
ser hermética, por tanto, no existirdn fugas al exterioe del perol.

Diametro de barra de aluminio doblada: Minimo 12.7 mm o %",

- Union de asas al cuerpo
Se realizara a través e 4 remaches por asa come minimo, ramachas do Aluming
con aleacion AALI050 y de X” {6.35 mm) de didmetro en dos colurnnas de por lo
menos 02 cada una.

LOGOTIPO INSTITUCIONAL - Se imprimica en bajo relieve el logo emblematico de 1a Institucidn, en & centro fonde
y medio de la sartén,
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ENTIDAD GEMANOANTE: MIDES ,../
- FICHA COMPRAS
v K A RS A
TCNICA CODIGO: MDS-PLRALMEG-V]-L VERSION: 3 MY’ETU
FECHA DE EMISION Mayo 2024
MOMERE DFL WEN ] PEROL DE ALUMINIO N* 50 Pig 3ded

- Eltamano de la letra serd numero 45 y el tipo de letra serd Arial

MIDIS

ACABADO:

- Cuerpo: Acabado (lijado), tipo Satinado, sin bordes cortantes,

- Asas del cuerpo: Acabade natural,

PRUEBA DE HERMETICIDAD

- Realitar prueba al prototipo Benando el perol de sgua hasta el borde superios, para

luego abservar por espacko de dos horas o no hay fugas en las juntas de los remaches.

- Pasara la prueba =i no se abserva fugas.

TOLERANCIAS DE LAS
DIMENSIONES

Lo toleranch para ks dimensiones generales del perol serd de £5mm,
- L tolerancia para kas otras dimensiones del perol serade £ 1 mm,

CONTROL DE CALIDAD

- %@ reatara 3 105 Insumos, productos en proceso y preductos terminados.

- Aplicable por Limite de Calidad Aceptable (LCA) segin tabla de muestrea de acuerdo al
lote de producodn asgnado.

Vease Capitulo i

IV. PRESENTACION DEL BIEN

Condklén

Descriposdn

PRESENTACION FINAL

El perol de aluminéo se presenta de acuerdo a las especificaciones técnicas requeridas.

PRUEBA DE HERMETICIDAD

Realirar de manera aleatoria a uno de los blenes fabricados, llenando el pero! de agua
hasta e borde superior, para luego observar por espacio de dos boras si no hay fugas
en 135 juntas 49 los remaches,

« Pasard la prueba sl no se observa fugas.
- La prueda serealizard obligatoriamente & uno 0 varios bienas seleccionados al azar que

forman parte del bte de antrega de s cocinas fabricadas,

- La seleccién del bien @ bienes al azar serd realizada por un inspector y/o supervisar.

IDENTIFICACION DEL BIEN Y
DEL FABRICANTE

« Cada blen debe llevar en tna parte no visshie una etiqueta autoadhesiva con la

Identificacion del fabricante, donde se Identifique |a sigwente Informacien:

(... Nombra de |a entidad usuaria ...)

Nombre del

If

N | Lote I o~ I

Razon

soclal
RUC

E

Fecha de
entroga Tiempo de garantia

V. CONTROL DE CALIDAD DE INSUMOS, COMPONENTES Y PRODUCTO TERMINADO

Con el acompafiamiento de un Inspector y/o supervisor, durante los procesos de:

Adquisicdn de insuemos [en 13 Instalaciones def proveedor)

Recepcion y almacenamientd de materiales adquiridos (en el taller de produccion),
Fabrricacion de los bienes [en =] taller de produccién).

Secepcion de las bienes (en almacén)

DEFECTOS CRITICOS (No se admiten) - Limite de Calidad Acoptable [LCA) 0,1%

Caucle_f.ighs_l h:pecdgn_gr
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ENTIDAD GEMANOANTE: MIS »
el CODIGO: MIDS-PLEALVEC-V1-1 VERSION: 3 compRAZ A
Teenica MYPE"J
FECHA DE EMINON Mayo 2024
MOMERE DFL EN ] PEROL DE ALUMINIO N* 50 Pig 8ded

1 |- Avolladuras o deformaciones de alguna de las plezas.
- Perfaraciones no indicadas,
- Rayanes muy uisibies que na puedan ser eliméinados

Visual y con el 1acto, comprobando su presencia en el
componente evaluade.

EFECTOS MAYORES - Limite de Calidad Aceptable {LCA) 2,5%

N cucmdsuas a Inmedoav

Tlpo“hpuelooylowcmm

1 |- Descuadre en iz unitn de piezas
«  Armado asimétrico.

Visual, utilando una regla metalica de ntervalo de

Indicaciones de Ocm a 100cm, ¥y una escuadra de metal,
evaluando la simetria ded armado de los componentes.

DEFECTOS MENORES - Limite de Calidad Aceptable (LCA) 4%

N Caracteristicas a Inspeccionar

Tipo de inspeccion y/o verificacién

1 |- Rayonespowmoptlhm

Visual, comprobando su presencia en 13 pieza evaluada,

DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO

N tna_cmisths a _hyeuiouv
1 | Dimansiones 82 las partas y plezas

2 | Dimensiones penerales ded bien

Tipo de Inspeccién y/o verlficaciin

Visual, utilizando un flaxématro callbrado |cinta métrica) no
menar al intervalo de indicaciones de Om a 3m, Clase |, un ple
de rey y una regls metalica de intervalo de indicaciones de Ocm
& 30cm.

Visual, utilizando un fexGmetro calibrado [cinta métrica) o
menor al intervalo de indicaciones de Om a 3m, Clase |l y una
regla metalica de Intervalo de Indicaciones de Oocm a 100cm,

VI. CONDICIONES DE ENTREGA DEL BIEN

N* Condicion

Descripcion

1 EMBALAJE

Debe presentar @l siguiente embalaje:
- Embalada completarmente con papel kraft, envuelto con Stretch Film como protector contra
la sucedad v la hamedad, de tai manera gue sea resistente al transporte, manipulacidn v

almacenamienta,
2 IDENTIFICACION | - Cads paquete debe tmner une identificacion visible autoadhesiva, con la siguients
DE PAQUETES nformacidn:

MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL

Nombee del

bien I

Unidades N* de

Tots Paquetes

_por paquete YoEng pequetes

Razde Facha de

socisl entrega

Contrato N° RUC

Paso dal

bien

VII. DOCUMENTOS TECNICOS DE REFERENCIA

N Descripeion

1 | PRODUCE, 2014, Expediante Técnko Adquisicitn de Kits de Cocina Popular Nadonal para el Ministerio de Desarrollo e

Inchusion Social,
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ENTIOAD GEMANDANTE: MIDS

~
FiCHA ‘ A COMPRAS A
S . [ ereen | o g
FECHA DE EMISION Mayo 2024 !
MOMERE DFL WEN ] PEROL DE ALUMINIO N* 50 Pag Sded

ANEXO 01 - PLANOS Y/O FIGURAS REFERENCIALES

Nombre

Descripeion

Figura 1

Esquema dimensional de Perod de Mumine N* S0.

190



ENTIOAD GEMANOANTE: MIDS e/
FiCHA COMPRAS A
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MOMERE DFL REN ] PEROL DE ALUMINIO N* 50 Pag 6ded
Figura 1, Esquema dimensional del Perol de Alumina N° 50
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ENTIDAD GEMANODANTE: MIDS
3 TICHA CODIGO: MIDE-LSMEINDOX-VI-1 VERSION: 3
1lcnca : :
FECHA DE EMISION Mayo 2024
MOMHERE DFL MEN l ESTANTE MEDIANO DE ACERO INOXIDABLE
CENTONS UNONA Jose #eenes
PAL FIAQGIIN a8

I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN

DESCRIPCION GENERAL
2 | DIMENSIONES GENERALES

Alo: 1700 mm

Ancho: 900 mm

Profundidad: 450 mm

Capacidad de carga minama por repisa: 150 kg

LEst:mte de acerp inoaidable 04 repsas, con estructura robusta y de fécil limpieza.

2 LN DR DEN
4 | USO DEL BIEN

A+ P A & e

| Estante de acero inoxidable utllizada para el almacenamiento de alimentos y utensilios

(ALCANCE) de cocing, a disposiclon de comedoras populares, ollas comunes y/o dreas de preparackin
de comidas y menus en general.
5_| GARANTIA 02 3fos (por defectos de fabricacdn|
Il. PARTES Y COMPONENTES DEL BIEN
MATERIALES DIRECTOS
- Insumo Di ; Cantidad
" Dt Y |timo de material| cha. " do piezas
1 | REPISAS Plancha de acero inoxidable tipo AlSI 304 28 MT-p2 Ver plano 2 04
(mate] © 304 N°4 (satinado) con pliegues de
refuerzo en toedos sus lados, de 1,.2mm de
espesor (1/207).
2 | OMEGAS Plancha de acero moxidable tipo AS1 304 28 MT-pli Ver plano 3 04
{mat=) o 304 N*d[satinado). 1,2m
3 | PATAS Tubo redonde acerp inoddable AS 304, 1 MT-152 Ver planp & 0a
1/2* (38 mm] x1,5mm (acabado satinado o
belllante).
ACCESORIOS
N Partes y/o Componentes Cod. pieza | Dimensiones de plulas
1 Regaton redondo de Polipropileno duro o calidad suparior - o=11/2" 04
L (38 mm)
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ENTIDAD GEMANOANTE: MItSS
FICHA : pe
CODIGO: MIDE-LSMEINOX-VI-1 VERSION: 3 ﬁ“”:'/‘lﬁ

emca Er

.

FECHA DE EMISION Mayo 2024 :

HNOMHERE OFL BIEN l ESTANTE MEDIANO DE ACERO INOXIDABLE Pag. 2 de 32

ACERO

N® | Insumo Especificaciones

1 Plancha de acerp Inoxidable tipa AISI [« Pancha de acero Inoxidable tipe AISI 304 2B(acabada mate] o 304
L 304 2B (matelo 304 N"¢[satinado), N°4{acabada satinado), 1.2mm

1.2mm - Contar con &l cerificado de calidad correspondiente del fabricante/
| pProveecor,
2 | Tubaredondo acero inoxidable AISI |- Tube redondo acero inowdable ASI 304, 1 1/2% (38 mm) x1,5mm {acabado
' 304, 1 1/2" (38 mm) x1.5mm satinado o brillante)
- Contar ¢on el certificade de calxdad correspondiente del fabricante/
proveador
ACCESORIOS
N | nsumo Espacificaciones
1 | Regatén redondo de Poliprepileno - Drametro: 1 1/2% (38 mm)
- duro o calidad supenor « Pwe protector de polipropilenc a ser colocado en las patas de la estructura

Metlica da 13 Coling para prevenis rayones en pisos y otras superficies y
facilitar el mavimiento de 3 misma
« Color; negro,
Minimo 12mm de embone exteriar o interior.
- El regatdn debe permitie tener una distancia no menor de 5 mm del pso o s
estructura metdlica

IV. ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA LA FABRICACION DEL BIEN

Estante de Acero Incddable fabricado completamente en acerc Inoxidable tipo AIS! 304, Cuenta con 102oti00 institucional en
grabada laser o serigrafiado,

N Caracteristica } Especificaciones

1 COLOR - Color natural del acero inuxidable,

2 | CARACTERISTICAS |- Las partes y piezas, deben ser de acera moxidable tipo AISI 304 2B o 304 N4, de
ESPECIFICAS acuerdo g las dimansiones de [0s planes v/o figuras relerenciales.

- Repisas, fabricadas en Plancha de acero inaxidable tipo AISE 304 280 304 N4 de 1, 2mm
de espesar con plicgues laterales, con bordes perimetrales rectos y refuerzo inferior
{omega), soldadas a las patas.

- Omegas, fabricado de Plancha de acero inoxidable tipo AISI 304 260 304 N4 de 1, 2mm

de ==pesor, colocadas en toda ef largo de cada repisa.

Patas fabricadas de tubo de acero inoxidable tipo AISI 304 (acabado mate) de 1 1/2"

{38 mm) da didmetro de 1,5 mm de espesor (1/16%), sokladas a las repisas, con acabado

tpo satnado ¢n la zona soldada.

- Regatones redondos cokcados de manera homogénes en 3 parte inferior de cada
pata del Estante madiano de acero Incadable,

3 | SOLDADURA - Fara la mnion de todos 105 elementos metalicos de la estructura que s requiern, se
empleara soldadura sisterna TIG o ssmélar de tacnologla superior, v acabado satinacto
#n |3 70na saldada. L3 soldadura debe ser del tipo sanitana apta para ol contacto con
alimentos

- Todas los slementos metilicos soldados entre si Bevan un cordon de soidadura
contiruo de 25 mm como minimo, salvo aquellos elementos de secddn manar a 25
mm en los que el cordon de soldadura serd a ko largo del perimetro. Na dejar espacios
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ENTIOAD GEMANDANTE: MIDeS
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Mayo 2024

NOMERE DFL HEN ]

ESTANTE MEDIANO DE ACERO INOXIDABLE

VACIos entre o en |03 elamentos mesdlicos.

- Las ursones ¥ bordes deben guedar limpios de rebabas, suaves al tacto,

-+ Las parves soldadas deben pulicse procurande dar un acabade homoegéneo al

mobiliario

- Fatas: tipo satnado; Replsa: Mate como minimo,
» Finalmente, la superficie debe quedar bmpla de rebabas, suave al tacto, Sin filos

cortantes en NNgUNa exquine.

5 | TOLERANCIAS DE LAS
DIMENSIONES

- Latoleranca para las dimenssones de las escuadrias de las piezas serd de 4 2mm.
- _La toleranca pora las dimensones generates del muchle final armada serd de £ 2mm.

6 | CONTROL DE CALIDAD

- Se realizard control de calidad a los insumos, productos en proceso y productos

terminados.

(- Aplicable por LCA segln tabla de muestreo de acuerdo 8l lote de produccion asgnedo.

V. PRESENTACION DEL BIEN

N Condicién

Descripcion

1 » PRESENTACION FINAL

- El bien e presenta debldamente encamblado de acuerdo a3 las especificaciones

técnicas requendas y libre de imperfacciones que puedan ponar en resgo |s salud del
usuario.

2  PRUEBADE - Se realizard prueba de operatividad de cada unidad fabricada, en o 1alier de
OPERATIVIDAD fabricacidn, antes de su etiquetado,
PROTOTIPO - Prueba de soporte de carga en los paneles.

3 IDENTIFICACION DEL BIEN |- Cada teen debe llevar en una parte no visble una etqueta autoadhesiva con 13
Y DEL FABRICANTE Identificacidn del fabricante, donde se indigue la digulente lnformacidn:

{.. Nombre de I enfidad usuaria ...)
Nombre dai bien
ContratoN*  Lote I LN |
_Razdn social ,
RUC  Teléfono |
Direcciéa
Fecha de enlrega | Tiempo de garantia |

VL. CONTROL DE CALIDAD DE INSUMOS, COMPONENTES Y PRODUCTO TERMINADO

Con el acompafiamiento de un inspector y/o supernvisor, durante 1os procesos de:

*  Adquisicion de insumos {en ks instalacones ded pravesdar).
*  Recepcion y almacenamiento de materiales adquindos (en el 1aber de produccion).
e  Fabricacion de kos bienes (en el talier de produccion),
* Recepclon de los blenes (en almacan).
ACERO INOXIDABLE
DEFECTOS CRITICOS (No se admiten) - LCA 0,1%
N Caracteristicas a Inspeccionar Tipo de inspeccion y/o verificacién

1 |- Abolladuras o defermasiones de alguna de las piebs, Visual y con ol tacta, evaliando s superficios de 13s pieaas que

confarman el bien

« Rajaduras en los cordones de seldadura,

- Falta de penetracion en los cordones e soldadura,
- Cordon de soldadura incompleto,

« Perfaraciones no indicadas,

- Rayones gue no puedan ser climinades con una ia.

DEFECTOS MAYORES - LCA 2,5%
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1 |- Descuadre de las piezas plegadas.
~ Armacdo asimetrico.

3 | « Inestadilidad en un plana

2 - Excesa de porosidad ea‘i.(;r'@n e soldadura,

ENTIDAD GEMANOANTE: MIDES
PRUA CODIGO: MIDE-LSMEINOX-VI-1 VEASION: 1 CONSIAS A
rlenmca MYPEru
FECHA DE ErISON Mayo 2024 ;
MOMERE DFL MEN ESTANTE MEDIANO DE ACERO INOXIDABLE Pag. ade 32
N Caracteristicas a inspeccionar Tipo de inspeccidn y/o verificacién

Visual, utllizando un pie ce rey y/o una regla metalica de
intarvalo da indicacknes de Ocm 3 100cm, una escuadra dae

Visual, evaluando las swecﬂcles ‘que corforman la pleza,
visual, utilizando un nivel de burbu]a y wuia base plana,

evaluanto el correcto asentamiento de 1as cualro patas sobse
dicha base,

metal, evaluando la simetria def armado de los companentes.

DEFECTOS MENORES - LCA 4%

N Clnchedsths a Hmbmr
1 | - Diferencia de tonos en el acabado.

ﬂpo de inspeccion ylo verificacién
Visual, evaluante las superficies que conforman |a pieza.

DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO

N* Caracteristicas a inspeccionar
1 | Dimensiones g las partes y piezas

 Tipo de inspeccion y/o verificacion
Visusal, utilizanda un Mexémetro calibrado icinta métrica) ro
menor 3l intervalo de indicaciones de Om a 3m, Clase II, un pie

de rey y una regls metalica de intervalo de Indicacionas de Oem
a 30cm.

2 | Dimensiones generales del mueble

Visual, utilizando un flexémetro calibrado [cinta métrka) ro
menor al

intervalo de indicaciones de Om a 3m, Clase |l y una regla

metdlica de Intervalo de indicaciones de Ocm a 100cm,

VIl, CONDICIONES DE ENTREGA DEL BIEN

N* Condicion Dascripeion
1 EMBALAJE Cada bien debe presentar el siguiente embalaje
« Esquineros de cartdn prensado con strech film y debe estar asegurado con cinta de embalage.
« Finalmente, tado el paquete debe estar envuelto con Stretch Flm como protector contra la
suciedad v ls humedad, de tal maners que sea resistent= o transporte, manipulacion y
almacenamiento.
2 IDENTIFICACION | - Cada paquete debe tener una Identificacion visible autoadbesiva, con fa siguiente
DE PAQUETES informacion:
RSN MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
Nombre del bien
Unidades por Total N° do
| paquete Paquetes
Fecha de
Razén social
5 entrega
Contrato N* RUC
Peso del blen [Kg)

VIll. DOCUMENTOS TECNICOS DE REFERENCIA

Descripcién

1 | Ver anexos ,parte 2.

. atributos

2 | NTP-IS0 2859-1:2013 (revisada 2023) Procedimiento de muestreo para inspeccion de muestreo para inspeccian para
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N* Nombre Descripcion

1 Flgura 1 Vista isométnco 01 de estante mediano

2 | Figura3 Polipropileno duro 1 %" (@ 38 mm)| o calidad superior reciclable
3 | Pancl Plano de montaje estante medianc

4 Planc 2 Repisa de estante medisne

5 Planc 3 Patas estante mediane

6 Plano 4 Refuerzo tipo omega para estante mediano
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Figura 1.lsométrico 01 de estante mediano

Flgura 2: Polipropileno duro 1 %" [@ 38 mm] o calidad superior reciciable
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Plano 2. Replsa de estante mediano
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Plano 3, Patas de estante mediano
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Plano 4. Refuerzo tipo omega para estante mediano,

IX. ANEXOS
Nombre Descripcion
Parte 1 Memoria descriptiva.
Parte 2 Mermoria de calculo de la cocina.
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MEMORIA DESCRIPTIVA: ESTANTE MEDIANO

1. INTRODUCCION

£l prasente documanto comesponda 3 13 descrpaon de 10s elememos gue s wieamn para o
disefio de un asante mediano y s consideracones para @l disefio estruchurad con sus
T S vas nOrTas

2. GENERALIDADES

£l proyecto de werificoodn de plezas para o comouction ded mame medana. balo s
exigeacias del Miniserio de Produccion, surge en respuesta o la necesidad critics de garantic o
1a segurdad. Se levard 2 c3bo una minutioss Mpecctidn do los componantes etencales que
componaen of estante mediano do acem Noxkdable. £l otyetve prmordal os detoctae posibiles
defoctos o def clencs s gue puedan compromaeter la funcionaiidad v seperidad dod pessomal, Esta
Incitiw telwl o compromiso del Minsteris oo Tomentar estdndares devados en L
comirucoon del estante medane de scem iInoxideble. asegrande mil o protecoion del
corsumidor y o cumplimiento de fas repuiaciones.

4. OHETIVOS

El prasente groyects tane como objetive ¢l suminktro y justifcaddn estructural del estanie
medinc de scem inaodatile

o Suminmtrer peoductos de s ba caddad fabricadon com materiles revistentes y daraderm
que peedan soportar ¢l uso Intensivo en un estante medieno, megurando ay u
kngovidad y misienizandd l necesdad de mantenmiento o resarplaze lrecueete.

o Garanzar que s elomentos suministrados cumplan con los estindares de seguddad v
slud ecopacional, minmizaado los riesges de accdentes y lesiones para of personal.

*  Agegurar que ol ssmingtro dof progects cumpl coe todas las sormatives y regulboones
Doales y naconaks apkcaties, induyendo digos do consnucoon y nomas de calidad.

4. ALCANCE DEL PROYECTO

Elproyecto malica et oender G5 necesicades sspact icas dol Ministario de Prodaccion us dsafio
conceptus gue optmice su funcoramiento del extante medisno, Verificer lon eoupos v
materisles Garartzor of cumplimiento de by mormasves vigenes foalmerte, ertregaris
formalmente J Ministeno, corrando of proyecto adminstrativaments.
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5. DESCRIPCION DEL PROYECTO
Los elemmertos metaicos con los que s cusntan son perfiies Wbumes rectargulares, perfiles
tubulares redondos, planchas laminadas y Omegas cuyo material del acero es AISI 304,

Fig 5.1 Estamie mediano de acero inoxidable
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V2™ 15nm

Fig 53: Omega de esants mediano de acen
inadable
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Fg 5S4 Esquoma de medidas ded estarte mediano
de acero Inoxidabile.

DESCRPOION GENER AL
Evante de scero intodidatie 04 repies, con etructurs robeay de Faci limpesa,
DIMENSIONES GENERALES:

e At 1200 mm
*  Ancho: 500 mm
o Profundidad: 450 mm

CAPACIDAD DE CARGA MINIMA POR REPISA 150 bg
USO DEL BEN

Estanie d¢ acero incxidabie utlzado pars o dmaceramionto de slimentos v stensiios de
coona, » diaposicion de comedores populares oflas comenes y/o dreas de prepernccn de
comidas y mends a nived naconal.

COLOR: Color natwral del acero smoxsdsbio
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CARACTERISTICAS ESPECFICAS:

o Laapartnay perras debon L do scwo baodabb AL 304, de acuents & las dimensiones
de los esquemas y/o panas referencales

®  Las repisad seran de dimensioses %00mm 1 450 con plegues Bteda s abricado o
plancha de 1 2mm de sspesor

o Las patas svdn fabricadas oo acero inoxidable de | K" 3o Clnetro Con ue 050050l e
L.5mm,

o El regatde redondo serd colocado de manera homoginea e la parte nlerior de cada
pats del extarte medeno,

o Para b umin de tocos los dlementos metdicos de |3 estrictura que so requiera, s
emplears solsaden sstoma TIG 0 sl r do tecnologh superior, gue asegure ¢f dbuan
stahaco y alts res stencis de los materiales,

e Todos oz slementos metalicos soldados entre = flevan un corddn de soldadurm comtinuo
de 1° como minmmo, salvo agueios dementos de sacddn menor & 1% en los que el
corddn de soldadurs serd 3 ko Lego dol permetre. NO Oejar €5 pacos vacios ertre o en
los dementos metdicos.

ACABADO:

e En bs ronas soldadas se tendrd acabado satinado y of resto del estante en acabado
mate. Sin ot COMantss on AngUNa ANgung.
e  Fnalments, b superfice debe quedar lmgia de rebabay, suaw altacio

TOLERANCIAS DE LAS DIMENS IONES:

o Latokranc parslas denernones de las escundris o les pleras serade o/- 1mm
* Latokranch pam lasdmensiones generales del mueble final armado serd de +f» 2mm.

207



ENTIDAD GEMANOANTE: MIDES »
FICHA 45 ?

COMPRAS A

3 -Vi1- LRSI ,
FECHA DE ERISION Mayo 2024 & J
MOMHERE DEL BIEN l ESTANTE MEDIANO DE ACERO INOXIDABLE Py 1786 32

MEMORIA DESCRIPTIVA: ESTANTE MEDIANO -;-"
R ODI
Feetx Wayo 204
ESTANIE MECMANO DE ACERO INONDAR L Phgea 7

ESTANTE MEDIAND:

Los componentes del estante mediano son los s ipuemies:

MATERIALES DIRECTOS
Insumo
N° |Partes y plezas (Epo de material)
1 |REPKAS =
Plarchas de acero inoxdable tipo AIS1 306 21 {scabedo mate) con
plieg ves de refuam o en todos sus lados, de 1.2mm de ospesor ( 1/207)
o —_— Plarcha de oo inoxidab® tipo AJSI 304 28, 1 I
L L Tubo redonto acero inoxidabie AIS 304, 1 1/2°X3 Smm
ACCESORIOS
N* Irsamo Especificadomnes
1 |Rega¥n redondo de PVC duro o « Diderwtro: § 1/2°
cldad supericr - Pleprotectar de poligropillons & ser colbaade
on ks et @ Lo estructirs methbon del
estanto mediano para prevenr rayonss on
pisos vy otmas wperfides y faclitar ol
movimiento de @ mesma
-  Color: ey
- Miime 1 2min an embone exteror o interior
= Flrmgattn debe permite taner uns datancs
no menor de Smm del piso 3 la estructura
masdlica

Fg. 5.5: Rogaton (PVC duro 1 X* o calidad
superior)
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6. PARAMETROS DE DISENO
S 1000 un cuerts ks dguientes normis
*  ESPECIFICACION PARA ACERO CONFORMADO EN FRIO, AL, 1996

®  NORMA TEONICA £0 90 = DISERO ESTRUCTURA METALICA.
*  NSCMO-16 SPECINCATION FOR STRUCTURAL STEEL DUILDINGS
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1. INTRODUCCION

Elpresente documerto corresponde a la descripodn de las cractoristicas v of desefio de los elementos
watrtsrales de un sstante medianc de scero noxidable, Los masteriskes emplesdos seguinin le Enes
de las espocficaciones téonicas del proyeco,

2. DESCRIPCION DE LA ESTRUCTURA

Los clementos me tilicos con los que se coontan son perfies wbdanes rectangulaces, perfiles tubulares
redondot v plarchas laminadan cuyo material dol acors o AISI 304,

f———

Fg 2.1 Tvarte mediano de acero inoxidable, (magen

referencial)
3. NORMATIVA
La verificacdn de las estructums esth basada en les partes apbcables de las sipuse ntes Normas Téonicas
Y Reglamentos:

*  ESPECIFICACION PARA ACERO CONFORMADO EN FHIO, ABL 1996
*  NOAMA TE(NICA E0.90 = DISENOC ESTRUCTURA METALCA.
*  AISC360.16 SPECFICATION FOR STRUCTURAL STEEL BURDINGS

212



ENTIDAD GEMANOANTE: MIDES

3 TRCUA CODIGO: MIDIS-LSMEINOX-VI-1 VERSION: 1 CONPRAT A

récmca MYPEru

FECHA DE ErISON Mayo 2024 i
MOMERE DFL MEN l ESTANTE MEDIANO DE ACERO INOXIDABLE iy 22 de 32
wy
MEMORIA DE CALCURLO: ESTANTE MEDANO -
fecha Wayo 00
ESPECMUDAD DE ESTRACTURAS [y’

4. MATERIALES

5. ACCIONES

4.1. ACERD ESTRUCTURAL
Las caracteristicas del acem emglenco son

Tipo de scerex Acero inoxiclable ASI 304
Resistencia a la fuenda Fy 3230 MPa
Modulo de slastiodad 193 GPa

5.1.  CARGAS PERMANENTES (D)

501 PESO PROPIO
Se comidera of peso propio de kos componentes estructursles tomando un velr del peso epecifico
de 793 gfom' para of scerc esructunl

51.2. CARGAS MUERTAS
El peso de b carga muert considerada ex:

o  SoMaduras S igffm2
5.2, CARGAS VIVA (L)
So comidera s uguente cargs segun con derscian de uso.

e Extantes 150 kgf por repha:

PESO (kg AEAINZ) | CARGAM@TR) |

150 0.805 30370 l

Temperatura Mixima de Senico: 925° - 830" sies en servicio continuo y B0 en wencio interminnte,
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6. COMBINACIONES DE CARGA, FACTORES DE CARGA Y RESISTENCIA

La condicidn de dwhie bisica que debe cumple cada uno de los compone mes de b estructum es que
v capacidad resistente no debe ser excedids por o capacicied mayorads de scuerdo al sstedo lmite

En generdl, s combinasones 0o carga & usar panm o andlies estrocunl estin detalladas on |3 secion
2.3 dol codgo ASCE 7.16. Estas combinaciones de carga estan basadas on el métode do carp
mayorada o LRFD {por sus sgias en ingles)

Para |a determicacidn de esfuerios y deformaciones de b estructora se emplean I szuertes
combinsciones de cargs:
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7. MODEIAMIENTO ESTRUCTURAL

7.1.  DESCRIPOION DEL MODELO DE CALCULO

Lranumiicdn Las carpas o ks frames,
7.2, MODELO ESTRUCTURAL COMPLETO

Figura 7.1: Vet vidmensional del modelo Estarte
eiann O acerD inonid abile

Se modeld La estructura metiica con ¢ soltware SAP2000. Efmodele consta o¢ ¢ ement0s tigo Trame
para todas las secciones metalicas y elementos membrra pera s cobernuras o planchas que
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7.3. PROPIEDADES DE LOS ELEMENTOS
Loselmentos comniderados en o caboulo Gonen las suienies propedades geomdtrcas:

T3 ESTANTEMEMANO DE ACERO INOXIDABLE
7311, Tubo redondo acero inoxidable ASI 304, $1%" x LSmm

B
- R — tgen
U —— o tastme R
7311 Omega o=1 Zoem
I ot St v e .
L - - S .
. A -t —
| ———— o
Bl -
e b LN
Tkt (1) — 23 i
.
e 16y
-
- S et St
e e A ——e | —— e —
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8. FUERZAS EN LOS ELEMENTOS

8.1,  ESTANTE MEDIANO DE ACERO INOXIDABLE

Figets B2: Mamenics en mtate medano de acere inosidable, un hgf-on,
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9. DISERO DELOS ELEMENTOS DEACERD

9.1. ESTANTE MEDIANO DEACERO INOXIDABLE
et b e b M-

-

-
Yoty

* TUBOREDONDO ACERO INONDABLE AISI 304, B4 5" X 1.5MM

ll!.-l.lﬂll. COLO-Howal ST0EL 2ECT I0K CRiCH
Coma < Lnﬂ'- 0y

asigs Sect: TUM] L2102
Lasige Type Colems

Nate Tpw 1 Drater

et Class | Sav-Ziandes

Figum 5 1 lcentificacion de fallas en 104l me ntos de acero (Ratios menoresque 1.0

e Anis | 1, Sepess semis iy ine Tiem lowei
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10.1. CARGAS CONSIDERADAS

Se aplica las vigiontes cargan por drea:

CARGA
FESO( | AREAIMY) P
ESTANTE
€[ 0.8 1000.000

Figara 10 1 Cargas aolcadas parala determinacide de b cagaddad mdsima.
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* Dol anakss se verifica que, los perfiles propuestos par elestanta medano de acero inoxidable
CUMPLEN con las demandas establecdas.

o EITUBOREDONDO ACERD INOXIDASLE AIS! 304, 15" X L.5MM delostanin
medano con un rate D/C0 186

© CIOMIGA o=1.2mwm del estante mediane con un ratio 0/C 0,347

*  Dalandisis se verfia que ads repisa soparta 200&g, dando en total de BOD kg que soportats
estructurs el estanie medianc.

* Bl Material Acero AIS! 304, soporta grandes temperaturas, superiones a los 800°C, por lo que
2 garantwa laseguridad y | ehoench e el entorne de trabaje con altas temperaturas.

* LS pesos de los e lemero que composen M estante medeng son 1os sguntey

} ESTANTE MEDIANO SR

LR
| TUa o1 12 x Lsmm 860 :
| OMEGA 1 2mm_ 3 __ a8
| FLANCHA DE ACERO 1.20m 1 208 |
| TOTAL DE PESO %20

o Mt o por PG
m z‘.’\'awam
Pavtu 3004200 1648 0 S8
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ANEXO 03

PRESICIONES A LA FICHAS TECNICAS

Bien

Dice

Debe decir

Olla de aluminio
N°36(30L)

Numeral lll y IV
Espesor minimo de tapa
2.00mm

Numeral llly IV
Espesor 1,2mm

Olla de aluminio
N°36(30L)

Numeral IV y ANEXO |
Las Asas del cuerpo se
ubicardn a una altura de

10mm del borde superior.

Numeral IV y ANEXO |
Las Asas del cuerpo se
ubicaran a una distancia
de 25mm del borde
superior de la olla.

Olla de aluminio
N°40(40L)

Capitulo llly IV
Espesor minimo de tapa
2.00mm

Capitulo llly IV
Espesor 1,2mm

Olla de aluminio
N°40(40L)

Numeral IV y ANEXO |
Las Asas del cuerpo se
ubicardn a una altura de

10mm del borde superior.

Numeral IV y ANEXO |
Las Asas del cuerpo se
ubicaran a una distancia
de 25mm del borde
superior de la olla.

Olla de aluminio
N°46(50L)

Numeral lll y IV
Espesor minimo de tapa
2.00mm

Numeral llly IV
Espesor 1,3mm

Olla de aluminio
N°46(50L)

Numeral IV y ANEXO |
Asas del cuerpo se
ubicaran a una altura de

10mm del borde superior.

Numeral IV y ANEXO |
Las Asas del cuerpo se
ubicaran a una distancia
de 25mm del borde
superior de la olla.

Cocina semi industrial de
3 hornillas

Numeral IV -ACABADO
(Numeral 6).

e Llas partes
soldadas deben
pulirse
procurando dar
un acabado
homogéneo al
mobiliario,
acabado satinado
en la cubierta del
marco superior.

Numeral IV -ACABADO
(Numeral 6).

-Las partes soldadas
deben pulirse procurando
dar un acabado
homogéneo al mobiliario,
acabado satinado en la
cubierta, panel frontal,
lateral y posterior;

asi mismo acabado
satinado en Soporte de
guemadores, soporte de
bandejas, soporte de
rejillas, manifold y Patas.
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