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DEBER DE COLABORACION

El Nucleo Ejecutor de Compras y todos los proveedores de insumos y/o servicios para la adquisicion
de Bienes Manufacturados Especializados que se sometan a las presentes Bases, sea como
participante y/o postor deben conducir su actuacion en el marco del Decreto Legislativo N° 1414,

Para el aseguramiento de la calidad de los bienes requeridos, los insumos deben ser los idéneos de
acuerdo con la ficha técnica que acompafian al Expediente de Adquisicion Definitivo, en ese sentido el
Nucleo Ejecutor de Compras convoca y selecciona a los proveedores que puedan proveer de estos
insumos, firmando los compromisos correspondientes y se asegura que los insumos lleguen en éptimas
condiciones a las MYPE seleccionadas para la produccion.

El Nucleo Ejecutor de Compras y todos los proveedores de insumos y/o servicios que se sometan a las
presentes Bases, deben permitir el acceso a la informacion referida a los insumos y/o servicios que sea
requerida, prestar testimonio o absolucidon de posiciones que se requieran, entre otras formas de
colaboracion.
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CAPITULO |
GENERALIDADES

1.1. REFERENCIAS

Cuando en el presente documento se mencione la palabra Ley, se entiende que se esta
haciendo referencia al Decreto Legislativo N° 1414, Decreto Legislativo que autoriza al
Ministerio de la Produccién a conformar Nucleos Ejecutores de Compras para promover y
facilitar el acceso de las micro y pequefias empresas a las compras publicas, y cuando se
mencione la palabra Reglamento, se entiende que se esta haciendo referencia al Reglamento
del Decreto Legislativo N° 1414 aprobado por Decreto Supremo N° 004-2019-PRODUCE. Las

referidas normas incluyen sus respectivas modificaciones, de ser el caso.

1.2. BASES ESTANDAR

Documento que contiene la descripcién de los requisitos y condiciones minimas generales que,
por su naturaleza, deben ser contemplados en todos los procedimientos que lleven a cabo los

diferentes Nucleo Ejecutor de Compras para la seleccion de los proveedores.

Las Bases Estandar incluye como minimo las etapas del Procedimiento de Adquisicion para la
contratacion de proveedores que abasteceran los bienes requeridos. Las bases estandar son

elaboradas y aprobadas por el PCMP, mediante Resolucién Directoral Ejecutiva.

1.3. BASES CONSOLIDADAS

Las Bases Consolidadas incorporan ademas de las Bases Estandar, las condiciones recogidas
en el Expediente de Adquisicion Definitivo y otras condiciones especificas propias del
respectivo procedimiento de adquisicion y sean necesarias para la convocatoria. El contenido
de las Bases Consolidadas es de obligatorio cumplimiento para todos los proveedores que

participen.

Las Bases Consolidadas buscan satisfacer los requerimientos del NEC, en particular de las
caracteristicas y especificaciones técnicas de los bienes, su calidad, plazos de entrega y

voliumenes de produccion.

Las Bases Consolidadas son propuestas por la Secretaria Ejecutiva del NEC y aprobadas por

su Directorio, mediante Acuerdo de Directorio o documento que este determine.

1.4. BASES INTEGRADAS

Documento del procedimiento de evaluacion y seleccién de proveedores cuyo texto incorpora
las modificaciones que se hayan producido como consecuencia de las consultas; cuyo texto
coincide con el de las bases consolidadas convocadas por el NEC en caso de no haberse

presentado consultas.

1.5. PARTICIPANTES

La presente convocatoria esta dirigida a personas naturales o juridicas a nivel nacional que

producen y/o comercializan bienes iguales y/o similares al de la presente adquisicion.

1.6. CONVOCATORIA

La convocatoria se realizara en la fecha sefalada en el calendario de La Seccidn Especifica de

cada convocatoria segun sus bases consolidadas.

1.7. PROHIBICIONES

1.7.1. No podran participar proveedores que tengan vinculacion econdémica o familiar hasta el
segundo grado de consanguinidad o segundo de afinidad con miembros del directorio,

personal administrativo o técnico del NEC Metalmecanica y/o el PCMP.
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1.8.

1.9.

1.10.

1.11.

1.12.

1.7.2. No podran participar proveedores que conformen grupo econdmico o0 que tengan
vinculacién econémica entre ellos.

1.7.3. No podran participar proveedores que tengan procesos legales abiertos, resultantes de
la participacién en Compras a MYPErU u otras convocatorias del Estado.

1.7.4. Que el representante legal del proveedor seleccionado y sus colaboradores y/o terceros
actuando de manera directa o indirecta en su favor, no han participado en los siguientes
hechos:

1 Actos de corrupcién, sobornos, beneficios y/o dadivas, ni influido en la decisién de
terceros, sean estos funcionarios o servidores publicos o privados o familiares o
relacionados con éstos, para la obtencion de algun beneficio y/o ventaja indebida
en favor del proveedor.

1 Haber efectuado pagos de facilitacion (importes pagados para agilizar o simplificar
algun tramite) por encargo o en nombre del proveedor.

1 Haber incurrido en conflictos de interés, debiendo poner en conocimiento del NEC
Metalmecanica, cualquier situacion existente o que pueda presentarse a futuro, que
interfiera con la prestacion del servicio.

1.7.5. EI NEC se reserva el derecho de iniciar las acciones administrativas y/o civiles segun
corresponda.

CONDICIONES DE PARTICIPACION

Las Bases Consolidadas deben contener las condiciones de participacion y realizarse de
conformidad con el cronograma establecido.

Es preciso sefialar que el Nicleo Ejecutor de Compras no solicita ningin pago a lo largo del
proceso de seleccion y verificacion. La participacién en el proceso de seleccién de la
proveeduria es gratuita. Todo intento de cobro debe ser denunciado al correo electrénico
convocatorias@necmetalmecanica.pe o en la pagina web del Nucleo Ejecutor de Compras
www.necmetalmecanica.pe.

COMITE DE SELECCION

El comité de seleccion esta a cargo de la convocatoria, evaluacion y calificacion de
proveedores; dicho comité sera designado por la Secretaria Ejecutiva.

El Comité tiene la facultad de voz y voto, podrd invitar como veedor a un representante del
Programa Nacional ACompras a MYPETr %0

PRESENTACION DE CONSULTAS DE LAS BASES

La formulacion de consultas a las bases se encuentra referidas al contenido de las Bases
consolidadas.

ABSOLUCION DE CONSULTAS E INTEGRACION DE BASES.

La absolucién de consultas e integracion de las bases se realizan conforme a las disposiciones
previstas por el Nucleo Ejecutor de Compras y dentro de los plazos previstos en el cronograma
de las bases consolidadas.

La integracion de bases recoge las consultas y/o modificaciones que se hayan realizado a las
bases consolidadas con motivo de las consultas realizadas.

PRESENTACION DE PROPUESTAS DE PROVEEDORES

Los proveedores que deseen participar para el abastecimiento de bienes de acero y plastico,
podran presentar sus propuestas a través del aplicativo informatico u otro medio fisico o virtual
gue se establezcan en las presentes Bases.

Las declaraciones juradas, formatos o formularios previstos en las bases integradas que
8
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1.13.

1.14.

1.15.

1.16.

1.17.

1.18.

conforman la oferta deben estar debidamente firmados por los participantes; los demas
documentos deben ser visados. En el caso de persona juridica las propuestas deberan ser
suscritas por el representante legal que cuente con facultades de representacion y, en el caso
de persona natural, por este 0 apoderado con facultades de representacion. No se acepta el
pegado de la imagen de una firma o visto. Las ofertas se presentan foliadas.

El comité de seleccién, verifica la presentacion de lo exigido en la seccion especifica de las
bases, y determina si las ofertas responden a las caracteristicas y/o requisitos funcionales y
condiciones del Expediente de Adquisicion Definitivo o especificaciones técnicas o términos de
referencia, detalladas en la seccién especifica de las bases. De no cumplir con lo requerido, la
oferta se considera Descalificada.

EVALUACION DOCUMENTARIA, TECNICO -PRODUCTIVA U OTROS FACTORES

La evaluacion documentaria, Técnico-productiva u otros factores determinados en las
presentes bases, se realiza conforme los procedimientos que establezca el Nucleo Ejecutor de
Compras sujetos a los documentos orientadores aprobados por el Programa Nacional
fiCompras a MYPErua

En el supuesto que dos (2) o mas ofertas empaten la determinacion del orden de seleccion de
ofertas se realizara a través de los criterios establecidos en las Bases Integradas y/o criterio de
equidad. Si en caso hubiera empate el comité de seleccién debera elaborar un informe y/o
documento sobre el resultado de dicho empate y explicar los criterios utilizados para el
desempate.

DISTRIBUCION DE LA ADJUDICACION

En caso que se desprenda del Expediente de Adquisicion Definitivo o se evidencie en el
Procedimiento de Adquisicién, que los bienes no pueden ser cubierto por un solo proveedor,
las Bases Consolidadas deberan prever la posibilidad de distribuir la adjudicacion.

En ningln caso, se adjudicaran ofertas con montos superiores al valor estimado en el
Expediente de Adquisicion Definitivo.

PUBLICACION DE RESULTADOS

Aprobadas las ofertas ganadoras por el Directorio del NEC Metalmecanica, la Secretaria
Ejecutiva gestiona la publicacion de los resultados en el portal institucional del NEC
Metalmecéanica www.necmetalmecanica.pe.

SUSCRIPCION DE CONTRATO

El contrato establece las condiciones para la entrega de bienes, la cual es suscrita entre el NEC
y el proveedor. El contrato debera suscribirse dentro de los plazos establecidos en las bases
Integradas posteriores a la publicacion de los resultados.

DESESTIMACION DE SUSCRIPCION DE CONTRATO

Si el proveedor seleccionado desiste de suscribir el contrato, 0 no cumpliese con las demas
condiciones y requisitos establecidos en las bases para la suscripcion o aceptacion de los
referidos documentos, el NEC puede adjudicar a alguno de los postores que patrticiparon en el
procedimiento de adquisicién. Para estos efectos, el NEC considera las condiciones pactadas
en las Bases Consolidadas incluyendo el precio, e invita a dichos postores a manifestar su
intencién de ejecutar las prestaciones, priorizando la posicion ocupada segun el orden de
prelacion.

CESION DE CONTRATO

El proveedor seleccionado no podra ceder ni transferir en forma alguna, total ni parcialmente,
los derechos y obligaciones que nacen del desarrollo de la suscripcion del contrato que se
celebra.

En todos los casos los proveedores adjudicados seran los Unicos responsables del pleno
cumplimiento de lo sefialado en las bases.

9


http://www.necmetalmecanica.pe/

BASES CONSOLIDADAS

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO METALMECANICA i

DECRETO LEGISLATIVO 1414

1.19.

1.20.

INCLUMPLIMIENTO POR PARTE DE LOS PROVEEDORES

En caso de incumplimiento al contrato, el NEC realizara las acciones civiles y/o administrativas
gue correspondan para dejarse sin efecto.

El NEC podra evaluar los supuestos de incumplimiento en los documentos orientadores
aprobados por el PCMP, a fin de atender el bien o bienes pendientes.

DISPOSICIONES FINALES

Todos los demas aspectos y/o requerimientos se contemplan en las presentes bases
consolidadas.

10
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2.1.

2.2.

2.3.

2.4,

CAPITULO I
ETAPAS DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

CONVOCATORIA

La convocatoria se publicardA en la pagina web del NEC Metalmecéanica
www.necmetalmecanica.pe, en la fecha sefialada en el cronograma.

PROCEDIMIENTO DE SELECCION

Los detalles de los siguientes aspectos se encuentran definidos en La Seccién Especifica de
las presentes bases:

- Convocatoria

- Formulacién de consultas.

- Absolucion de consultas e integracion de bases.
- Presentacion de propuestas.

- Evaluacién de propuestas y seleccién

- Suscripcion de la carta de compromiso.

DOCUMENTOS PARA PARTICIPAR EN EL PROCESO DE CONVOCATORIA

Los proveedores que deseen participar en la convocatoria del NEC Metalmecanica, presentaran
la documentacién descrita en la Tabla N° 14.

Los formatos descritos en dicha tabla podran ser llenados por cualquier medio, incluyendo el
manual, de manera clara y legible, debiendo consignar claramente nombres completos y firma
del titular o representante legal del proveedor de insumos y/o servicios.

PRESENTACION DE DOCUMENTOS

Los participantes presentardn la documentacién en el orden establecido en la Tabla N° 14,
debidamente numerado y rubricado en todos sus folios por el titular o representante legal de los
proveedores seleccionados. La documentacion debera ser presentada conforme lo establecido
en las Bases Consolidadas.

Los proveedores participantes, independientemente del nimero de bienes por los cuales
participe, deberan presentar una sola carpeta de documentacion.

Tabla N° 01: Roétulo para la presentacién de documentos fisicos

Seﬁores )
NUCLEGJECUTOR DE COMPRMETALMECANICA

ADQUISICION DE BIENES (ESPECIFICAR EL BIEN)
PRESENTACION DE DOCUMENTOS

NOMBRBE RAZONSOCIAL:

NOMBRBELTITULAR EEPRESENTANIEGAL:

N° DEDNI DELITULAR REPRESENTANTE LEGAL: N° RUC

CANTIDAD DE FOLIOS CODIGO DELBIEN O BIENESAL QUE POSTULA

NOMBRE DHIEN O BIENEE& QUE POSTULA:
DOMICILIOEGAL:
DEPARTAMENTO: PROVINCIA: DISTRITQ:

11
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2.5.

Los participantes presentaran su certificado de especificaciones técnicas de calidad en un sobre
cerrado segun corresponda, y rotulado de acuerdo a lo indicado en el presente numeral, en el
lugar y horario establecido en el cronograma de las bases consolidadas.

DETERMINACION DE OFERTAS GANADORAS

Las ofertas ganadoras se determinan luego de la evaluacién correspondiente segun lo indicado
en las Bases Consolidadas.

Definidas las ofertas ganadoras y previa aprobacién de directorio, la secretaria ejecutiva gestiona
la publicacion de los resultados en el aplicativo informatico del PCMP, en el portal institucional
del NEC y/u otros medios fisicos y/o electrénicos que se pongan a disposicién en las Bases
Consolidadas.

12
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CAPITULO 1l
OBLIGACIONES Y PROHIBICIONES DE LOS PROVEEDORES SELECCIONADOS

3.1. ACCIONES Y/U OBLIGACIONES DE LOS PROVEEDORES SELECCIONADOS

Los proveedores revisaran detenidamente las Bases Integradas antes de formular sus
propuestas.

La presentacién de una solicitud implica el compromiso de los proveedores de cumplir con todas
las condiciones establecidas en las Bases Consolidadas. La informacion suministrada por los
proveedores postulantes tiene el caracter de declaracion jurada.

En caso de haber sido seleccionados como proveedores, deberan suscribir contrato (segun
formato de las Bases Consolidadas) con el NEC Metalmecéanica dentro del plazo establecido en
el cronograma de las Bases Consolidadas.

Para la firma del contrato, el representante legal (en el caso de personas juridicas) deberé contar
con la vigencia de poder actualizada con una antigiiedad no mayor a 30 dias calendarios desde
la fecha de emision.

Con la suscripcion del contrato, los proveedores se obligan a:
3.1.1. Cumplir y mantener la calidad y las especificaciones técnicas de los bienes.
3.1.2. Mantener los precios y cantidad ofertados.

3.1.3. Brindar las facilidades a los inspectores del NEC Metalmecanica y miembros del
Directorio para realizar el control de calidad durante el proceso productivo que se
realizan en las visitas inopinadas de la planta de produccién y los almacenes
declarados por el proveedor. Los proveedores que sean fabricantes deberan asignar
responsables que atiendan en planta, almacén y despachos.

3.1.4. Atender dentro de los plazos contratados.

3.1.5. Sujeto a las condiciones establecidas y en coordinacion con el NEC Metalmecénica, se
brindar& una programacién de entrega de bienes en caso corresponda.

3.1.6. Informar mediante una solicitud debidamente sustentada y dirigida al NEC, en caso se
requiera una ampliacion de los plazos de entrega de bienes. Dicha solicitud deberé ser
enviada a la mesa de partes del Sector Productivo Metalmecanica de manera fisica o
virtual, consignando en el asunto el término SOLICITUD DE AMPLIACION, seguido del
N° RUC.

Las causales consideradas para la ampliacién son las siguientes:
a. Hechos fortuitos o de fuerza mayor.
b. Causas no imputables al proveedor.
El NEC Metalmecéanica evaluara la solicitud, previo informe técnico. EI NEC
Metalmecéanica se reserva el derecho de aprobar o desaprobar las solicitudes sin lugar
a reclamo, sin perjuicio de la aplicacién de penalidades de corresponder.
3.1.7. Atender los reclamos motivados y acreditados por el NEC.
3.1.8. Absolver las observaciones formuladas por el NEC frente a incumplimientos de las
especificaciones técnicas de los insumos, comprometiéndose, de ser el caso, a cambiar

en el mas breve plazo los productos que no cumplan con las Especificaciones Técnicas.

3.1.9. Entregar al NEC los certificados de calidad u otro documento analogo o normativo, de
acuerdo a lo establecido en las Bases Consolidadas.
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3.2.

3.1.10.

3.1.11.

3.1.12.

3.1.13.

Presentar cuando lo solicite el NEC Metalmecanica, los reportes de aseguramiento de
la calidad de cada bien, indicando en el resultado obtenido, que este cumple con las
Bases Consolidadas.

No iniciar el proceso de produccion o distribucién sin antes haber suscrito la carta de
compromiso de cumplimiento de obligaciones con el NEC Metalmecénica (segun el
formato de las Bases Consolidadas), donde se sefiale la cantidad a producir u otro
parametro.

Declarar bajo juramento que tanto el titular o representante legal del proveedor
seleccionado y sus colaboradores y/o terceros actuando de manera directa o indirecta
en su favor, no han participado en los siguientes hechos:

a. No haber incurrido en actos de corrupcién, ni entrega de sobornos, ventajas,
atenciones, objetos de valor, beneficios y/o dadivas, ni influido en la decision de
terceros, sean estos funcionarios o entre privados, para la obtencién de algun
beneficio y/o ventaja indebida en favor de la empresa.

b. Haber incurrido en conflictos de interés, debiendo poner en conocimiento del NEC
Metalmecanica, cualquier situacion existente o que pueda presentarse a futuro, que
interfiera con la prestacion del servicio.

El incumplimiento de lo establecido en la presente numeral constituye causal de
resolucién automatica del contrato entre el NEC y el proveedor seleccionado, sin
perjuicio de las acciones legales que pueda iniciar el NEC Metalmecanica.

Los proveedores seleccionados deberan de realizar la suscripcion de un contrato, con
el NEC para la entrega de los bienes.

En caso de detectarse incumplimiento de las obligaciones, el NEC Metalmecanica, aplicara las
acciones correspondientes dentro del marco normativo.

SUSPENSION O CANCELACION DEL PROCESO

El NEC Metalmecénica podra suspender o cancelar el proceso por razones de fuerza mayor o
caso fortuito. Ello sera informado a los proveedores a través de los mismos medios en que se
realiz6 la convocatoria.
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SECCION ESPECIFICA

CONDICIONES ESPECIALES DEL PROCEDIMIENTO DE
SELECCION
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CAPITULO |
GENERALIDADES

1.1.

1.2.

NEC CONVOCANTE

Nucleo Ejecutor de Compras para el sector productivo METALMECANICA para el MINISTERIO
DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL.

RUC Ne° : 20610075861

Domicilio legal : Calle Sinchi Roca N° 2728 Lince, Lima
Correo electronico:  : mesadepartes@necmetalmecanica.pe
BASE LEGAL

- Ley N° 31578 - Ley que promueve la reactivacion econdmica a través de compras publicas
de las MYPE manufactureras nacionales.

- Decreto Legislativo N° 1414, que autoriza al Ministerio de la Produccion a conformar nucleos
ejecutores de compras para promover y facilitar el acceso de las micro y pequefias empresas
a las compras publicas.

- Ley N° 31912 - Ley que aprueba créditos suplementarios para el financiamiento de mayores
gastos asociados a la reactivacion econémica, la respuesta ante la emergencia y el peligro
inminente por la ocurrencia del Fenémeno del Nifio para el afio 2023 y dicta otras medidas.

- Ley N° 31953 Ley de Presupuesto del Sector Publico para el Afio Fiscal 2024.
- Decreto Supremo N° 004-2019-PRODUCE, Reglamento del Decreto Legislativo N° 1414,

- Decreto Supremo N° 013-2021-P RODUCE, qgue <crea el Programa Nac
MY PEr %0, en el §mbito del Ministerio de |l a Prod
Despacho Viceministerial de MYPE e Industria.

- Resolucién Ministerial N° 00201-2021-PRODUCE, que aprueba el Manual de Operaciones
del Programa Nacional fACompras a MYPEr %o0.

- ConvenioN°00lentre el Programa Nacional iCompras a MY
Compras para el Sector Productivo de Metalmecanica i MIDIS.

- Adenda N° 002 d e | Convenio entre el Programa Nacional A
Ejecutor de Compras para el Sector Productivo de Metalmecénica i MIDIS.

- Resolucién Directoral Ejecutiva N° 020-2024-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU de fecha 03
de junio de 2024, se aprobd el Expediente de Adquisicién Definitivo para la adquisicion d e
kits de cocinas y utensilios para comedores y ollas comunes de Lima Metropolitana y el Callao,
para atender la demanda del (MIDIS), de S/ 41 234 988.00 (Cuarenta y un millones doscientos
treinta y cuatro novecientos ochenta y ocho con 00/100 soles).

- Resolucién Directoral Ejecutiva N° 11-2025-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU de fecha 04
de julio de 2025, que aprueba la modificacion del Expediente de Adquisicién Definitivo para
el kit de cocinas y utensilios para los comedores y ollas comunes de Lima Metropolitana y el
Callao, correspondiente al Nuacleo Ejecutor de Compras del Sector Productivo de
Metalmecénica, aprobado mediante la Resolucion Directoral Ejecutiva N° 00020-2024-
PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU de fecha 03 de junio de 2024.

Las referidas normas incluyen sus respectivas modificaciones, de ser el caso.
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1.3. OBJETO DE LA CONVOCATORIA

Las presentes Bases tienen por objeto establecer los términos y condiciones que permitan la
seleccién de proveedores con la finalidad de garantizar el abastecimiento oportuno de los bienes
de acero y plastico; asimismo, cumplir con las especificaciones técnicas requeridas en el
Expediente de Adquisicion Definitivo.

1.4. ALCANCE

Las disposiciones contenidas en las bases son de obligatorio cumplimiento para todos los
involucrados en el presente proceso de seleccion.

1.5. EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO

Expediente de Adquisicion Definitivo para el kit de cocinas y utensilios para los comedores y ollas
comunes de Lima Metropolitana y el Callao, aprobado mediante Resolucion Directoral Ejecutiva
N° 00020-2024-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU el 03 de junio 2024 y modificado mediante
Resolucion Directoral Ejecutiva N° 00011-2025-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU el 04 de julio
de 2025.

1.6. FUENTE DE FINANCIAMIENTO

Recursos asignados al Nucleo Ejecutor de Compras, para la adquisicibn de Bienes
Manufacturados Especializados, requeridos en el marco del Convenio N° 001 entre el Programa

Naci onal ACompras a MYPEr %o y el N%cl eo Ejecutor
Metalmecanica i MIDIS.

1.7. CONSULTAS Y ABSOLUCION DE CONSULTAS

Las consultas planteadas por los interesados en la convocatoria con respecto al presente
proceso de seleccion de proveedores seran a través del correo electrénico
convocatorias@necmetalmecanica.pe.

De acuerdo al cronograma de la convocatoria, las absoluciones correspondientes seran
remitidas por la pagina web del NEC Metalmecénica www.necmetalmecanica.pe.

1.8. PRESENTACION DE LAS PROPUESTAS

La presentacion de solicitudes se realizard de acuerdo al cronograma establecido en la
convocatoria de proveedores de bienes de acero y plastico.

La solicitud de los proveedores postulantes esta conformada por:
Sobre N° 01.- Documentacion fisica y/o virtual sera presentada como se establezca en las

presentes bases segun orden sefialado en la Tabla N° 14, debidamente foliado y rubricado en
todos sus folios por el titular o representante legal del proveedor postulante.

No olvidar: Los sobres o caja deben ir rotulados segun la Tabla N° 01 del apartado 2.4 de la
seccién General.

A continuacion, se detalla la relacion de bienes de acero y plastico que seran requeridos en la
presente convocatoria:

Tabla N° 02: Descripcion de bienes de acero y plastico

o e UNIDAD DE | CANTIDAD | DEMANDA | CANTIDAD
MEDIDA POR KIT DE KITS TOTAL
1 | COLADOR DE ACERO INOXIDABLE Pzas 1 365 365
, | COLADOR DE FIDEOS DE ACERO 365
INOXIDABLE Pzas 1 365
CUCHARA DE ACERO INOXIDABLE
3 GRANDE Pzas 5 365 1,825
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1.9.

CUCHARA ESPAGUETERA DE
4 | ACERO INOXIDABLE Pzas 1 365 365

CUCHARA BOCONA DE ACERO

5 | INOXIDABLE Pzas 2 365 730
6 | JUEGO DE 4 CUCHILLOS CON 365
HOJA DE ACERO DE 8 Juego 1 365
SET DE CUBIERTOS CUCHARA-
7 | TENEDOR- CUCHILLO (KIT DE Juego 4 365 1460
8 UNIDADES DE CADA UNO)
8 | JARRA PLASTICADE 1L Pzas 1 365 365
9 | JARRA PLASTICADE 3L Pzas 1 365 365
TACHO DE PLASTICO CON TAPA
10 | 5E 140 L Pzas 1 365 365
11 | TINA PLASTICA DE 40 L Pzas 1 365 365
12 | JUEGO DE 05 TABLAS DE PICAR 365
DE PLASTICO Juego 1 365
13 | BIDON DE PLASTICO C/TAPA'Y 365
CANO DE 40 L Pzas 1 365
PARIHUELA O BANQUETA DE
14 | PLASTICO PARA ALMACEN DE Pzas 3 365 1095
ALIMENTOS
15 | PLATO HONDO DE PLASTICO Pzas 30 365 10950
16 | JUEGO DE VASOS DE PLASTICO 365
(JUEGO DE 6 UNIDADES) Juego 5 1825
KIT REGULADOR (REGULADOR DE
10 PSI, MANGUERA DE ALTA Juego 1
17| pPRESION DE 1/4",2 ARANDELAS 4944 4944
5/8")

DE LA EVALUACION DE PROVEEDORES

Se evaluaran a todos los proveedores postulantes, tomando la informacién de los formatos de la
convocatoria que deben ser llenados en su totalidad para poder comparar las propuestas.

Quedan impedidos de participar en la presente convocatoria aquellos proveedores que hayan
incurrido en incumplimiento de obligaciones y/o de compromisos asumidos con los NEC, cuando
dichos incumplimientos hayan alterado las condiciones de tiempo, costo y/o calidad, que se
encuentren debidamente acreditados y tengan una antigiiedad no mayor de tres (3) afios
contabilizados desde la presentacién de la oferta

La evaluacién de proveedores consta de dos etapas, como se muestra en el siguiente cuadro
Tabla N° 03: Etapas para la evaluacién de proveedores

PRI MERA ETAPA: EVALUACION SEGUNDA ETAPA: EVALUACION
CUALITATIVA CUANTITATIVA
a) Evaluacion documentaria
b) Evaluacién de la(s) muestra(s) (de
corresponder)
¢) Evaluacion de cumplimiento técnico
(visita de verificacion)

a) Factores de evaluacién

Nota: De no aprobar la evaluacion cualitativa, el proveedor queda descalificado.

PRIMERA ETAPA
a) Evaluacion documentaria :

Consiste en verificar el cumplimiento formal de los requisitos establecidos en las bases de
convocatoria de proveedores para la produccion de los bienes en atencion a los
requerimientos de la entidad demandante.
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De la evaluacién documentaria se define el nivel de cumplimiento de los proveedores como:

9 Cumple : Cuando entregan todos los documentos solicitados en las presentes bases, de
manera clara, legible, en el orden establecido en la Tabla N° 14, debidamente numerado y
rubricado en todos sus folios.

Los proveedores podran subsanar, en el plazo establecido en el cronograma (Tabla N° 13),
los siguientes aspectos.

Tabla N° 04: Aspectos Basicos para subsanacion  en la evaluaciéon documentaria

N° DESCRIPCION OBSERVACION SUBSANACION
1 Visado (no aplica firmas) y|Falta de visados y|Se puede subsanar las firmas y/o
foliado numeracion en los folios. | rdbricas
Fotocopia del DNI vigente del illfelgglséulante presento DNI
Titular o Representante Legal . . . . .
2 (Persona natural o juridica Sénp;?:;léliinéz ;;regedr:oml\la} Adjuntar copia de DNI emitido
respectivamente) P pag
en tramite.
E | postulante presento
la
3 Ficha RUC no mayor a 10 dias gleCh;::t alizado RU% Adjuntar ficha RUC
de la fecha de convocatoria. desactualizados
incompleto, o el proveedor
sol o present
RUCO
Falta de documentos
como: autorizaciones, .
. . Se puede subsanar siempre que
. permisos, titulos, .
Documentos  emitidos  por ) tales documentos hayan sido
; . . constancias, " L
4 entidad puablica o privado, certificaciones /o emitidos con anterioridad a la
ejerciendo funcién publica. Y fecha establecida para la
documentos que acrediten -
- . ; presentacion de propuestas.
estar inscrito o integrar
un registro
Errores materiales en el
llenado de los formatos y
declaraciones Juradas, asf p .
Se podra subsanar siempre y
. como documentos mal . .
Formatos y  declaraciones cuando dichas correcciones no
5 . escaneados 0 - .
juradas ; . alteren el contenido sustancial
fotocopiados, sin que esto
o g del documento.
impliqgue modificacion a los
mismos. Borrones y
enmendaduras.
Nota: Los errores materiales u omision de texto en los formatos (formularios o Declaraciones

Juradas ) pueden ser subsanados previa evaluaciéon y notific acion del NEC, siempre que no altere lo
sustancial de su contenido o el sentido de la decisidn.

9 No cumple : Cuando no entrega todos los documentos solicitados en las presentes bases.
Los proveedores definidos en esta calificacion no podran aplicar al proceso de
subsanacion.

b) Evaluacion de cumplimientot écnic o (visita de verificacion )
El Formato Al nf oProwedorPo st ® ¢(Anexb B°®B)g Lbicacion de la
planta del proveedor, son los documentos para que el NEC, planifique y realice las visitas de

verificacion técnica.

Se realizaran visitas de verificacion técnica a los proveedores que hayan sido calificados
comofiCumpl eod
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Las visitas de verificacién técnica se realizaran de forma inopinada y aleatoria; por tal motivo
sera necesario que los Proveedores faciliten, prevean y se organicen para recibir al
representante del NEC cualquier dia durante el periodo establecido por el mismo y no perder
la oportunidad de la evaluacion técnica. Es preciso indicar que por ningiin motivo la visita de
inspeccidn constituye algin gasto para el proveedor y esta totalmente prohibida cualquier
dédiva o retribucion econémica por esta actividad.

Durante el proceso de evaluacién, el NEC Metalmecanica no atendera ni brindara

informacion a los proveedores postulantes, reservandose el derecho de tomar las acciones
correspondientes en caso de que se viole esta restriccion.

SEGUNDA ETAPA

a) Factores de evaluacion
Los criterios de calificacién de proveedores se realizaran en funcién a la performance de
cada postulante en las diferentes etapas de evaluacion, asignando un puntaje minimo

aprobatorio de 75 puntos y un puntaje total de 100 puntos, ponderados de la siguiente
manera:

Tabla N° 05: Factores de evaluacién cuantitativa

iTE , PUNTAJE
M EVALUACION MAX
1 |Plazo de Entrega 30
2 |Experiencia igual a similar 30
3 |Precio del bien (incluido el IGV) 40
TOTAL 100

El plazo de entrega y precio ofertados deben respetar los puntajes establecidos en las Bases
Consolidadas, caso contrario seran descalificados.

Importante :

Considerar que se le asignara una bonificacion de un punto adicional, a los proveedores
que cumplan con una condicién contemplada en la evaluacién técnica.

Plazo de entrega

El plazo méximo de entrega a ofertar correspondera al maximo establecido en las presentes
bases consolidadas, puntuandose de la siguiente forma:

Tabla N° 06: Puntuacion en el plazo
de entrega de RANGO DIAS PUNTAJE bienes
Hasta 02 dias 30
Hasta 05 dias 25
Hasta 10 dias 20

Nota: El proveedor que exceda los 15 dias de entrega, sera descalificado.

Importante:

Tener en cuenta que para los plazos de entrega se considera la entrega en los
almacenes del NEC.

- Experiencia igual a similar
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El proveedor debe acreditar un monto acumulado por las ventas iguales o similares al bien
al que se postula, durante los 8 ultimos afios, contabilizados desde la presentacion de
oferta. Considerar, que se debe presentar contratos, érdenes de compra o comprobantes
de pago para justificar la informacién solicitada.

Considerar los siguientes montos por cada tipo de bien:

Tabla N° 9: Montos base para la evaluacion de experiencia

MONTO BASE
ftem BIEN PARA LA
EVALUACION
1 COLADOR DE ACERO INOXIDABLE S/. 53,000.00
2 COLADOR DE FIDEOS DE ACERO INOXIDABLE S/. 20,000.00
3 CUCHARA DE ACERO INOXIDABLE GRANDE S/. 75,000.00
4 CUCHARA ESPAGUETERA DE ACERO INOXIDABLE S/. 18,000.00
5 CUCHARA BOCONA DE ACERO INOXIDABLE S/. 19,000.00
6 guﬁl)zeo DE 4 CUCHILLOS CON HOJA DE ACERO DE S/, 35,000.00
SET DE CUBIERTOS CUCHARA-TENEDOR-
7 CUCHILLO (KIT DE S/. 760,000.00
8 UNIDADES DE CADA UNO)
8 JARRA PLASTICADE 1L S/. 4,000.00
9 JARRA PLASTICA DE 3L S/. 6,500.00
10 | TACHO DE PLASTICO CON TAPA DE 140 L S/.80,500.00
11 | TINAPLASTICADE 40 L S/. 22,000.00
12 | JUEGO DE 05 TABLAS DE PICAR DE PLASTICO S/. 185,000.00
13 BIDON DE PLASTICO C/TAPA Y CANO DE 40 L S/. 48,000.00
PARIHUELA O BANQUETA DE PLASTICO PARA
14| ALMACEN DE ALIMENTOS $/.2,300,000.00
15 | PLATO HONDO DE PLASTICO S/. 2,400,000.00
JUEGO DE VASOS DE PLASTICO (JUEGO DE 6
16 | UnD ADES) S/. 120,000.00
KIT REGULADOR (REGULADOR DE 10 PSI,
17 | MANGUERA DE ALTA PRESION DE 1/4",2 S/. 371,000.00
ARANDELAS 5/8")

Bienes similares: utensilios de cocina  en general que sean del mismo material
requerido en las fichas técnicas

Adicional a ello se considerara los siguientes criterios para puntuar a los proveedores.

Tabla N° 10: Criterios para la evaluacion de experiencia igual a similar

CONDICION PUNTAJE
El proveedor muestra montos de ventas iguales o
mayores al monto base requerido en el periodo 30
establecido
El proveedor muestra montos de ventas hasta en
un 10% menos del monto base requerido en el 25

periodo establecido

El proveedor muestra montos de ventas entre el
80% y 90% del monto base requerido en el periodo 15
establecido

- Precio del bien

Se revisara la comparacion y evaluacion de precios ofertados de los bienes.
Esta se calificard mediante formula inversamente proporcional.
Pi= Om_x PMP
Oi
i: Puntaje
21



BASES CONSOLIDADAS
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO METALMECANICA i
DECRETO LEGISLATIVO 1414

Pi: Puntaje de la oferta a evaluar
Oi: Precio ofertado

Om: Precio de la oferta méas baja
PMP: Puntaje maximo del precio

Considerar que el Comité de Seleccion del NEC Metalmecéanica podra reajustar el precio
de los insumos con todos los proveedores que hayan aprobado este criterio.

1.10. CRITERIOS DE DESEMPATE

En el supuesto que dos o mas ofertas empaten, la determinaciéon del orden de seleccién de
ofertas se realizara a través de los siguientes criterios:

El criterio a considerar para el desempate sera el precio ofertado; el postulante que presente el
menor precio tendrda el primer lugar. Si, aun asi, el empate persiste, entonces se tendra en
consideracion el tiempo de entrega de los bienes ofertados; el postulante que ofrezca entregar
los bienes en menor tiempo tendra el primer lugar. Finalmente, si se continda con el empate, el
primer puesto lo obtendra el postulante que haya entregado primero su expediente de
postulacion.

1.11. PUBLICACION DE RESULTADOS

Una vez aprobadas las ofertas ganadoras, se gestionara la publicacién de los resultados en el
portal institucional del NEC www.necmetalmecanica.pe y en los portales que el PCMP autorice.

El NEC Metalmecénica consolidara los resultados de cada criterio, para los proveedores
ganadores, segun la siguiente tabla:

Tabla N°11: Resumen de resultados de convocatoria a Proveedores de
Postulantes ganadores

Nombre del bien:

< . Cantidad | Plazo de » L.
N° RUC Razon Socialdel | eoiada | entrega | CVAIUACION | Bvaluacion g oo,
Postulante (unidad) (dias) | Cualitativa | Cuantitativa

Por otro lado, los resultados de los postulantes descalificados se consolidaran en la siguiente
tabla:
Tabla N°12: Resumen de resultados de convocatoria a Proveedores
Postulantes descalificados

N° RUC Razon Social del Evaluaciéon | Evaluacion Resultado Motivo de
Postulante Cualitativa | Cuantitativa Descalificacion

Tener en cuenta lo siguiente:

1 El orden de los resultados de los proveedores ganadores sera de forma descendente
sobre el puntaje total.

1 El proveedor que obtenga un puntaje menor al minimo requerido queda descalificado
para la seleccién. Ademas, se publicara el motivo de descalificacion.
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CAPITULO I

DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

2.1. CRONOGRAMA DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

El cronograma de convocatoria de proveedores de insumos.

Tabla N° 13: Cronograma de convocatoria a proveedores

. FECHA FECHA
ges INICIO TERMINO

Convocatoria y Publicacion de bases 22/08/2025 22/08/2025
Formulacion de cqnsultas (hasta las 17_:00 horas) a través del 25/08/2025 25/08/2025
correo convocatorias@necmetalmecanica.pe
Publ!cac!gn de Absolucion de Consultas 26/08/2025 26/08/2025
Publicacion de Bases Integradas
Presentacion de propuestas fisica o virtual y muestras
De manera fisica
Desde el 27/08/2025 desde las 08:30 horas hasta las 17:00
horas del 29/08/2025
Direccion Calle Sinchi Roca 2728, Lince.
De manera virtual 27/08/2025 29/08/2025
Desde el 27/08/2025 hasta las 23:59 horas del 29/08/2025 a
través del correo convocatorias@necmetalmecanica.pe
NOTA: Cabe precisar que el NEC considerara la primera
oferta presentada por el proveedor
Apertura de sobres 01/09/2025 01/09/2025
Evaluacion documentaria y técnica 02/09/2025 06/09/2025
Publicacion de subsanables 03/09/2025 03/09/2025
Proceso de subsanacion de evaluacién documentaria
Se realizara solo de manera virtual
Desde las 00:00 hasta las 17:00 horas a través del correo 04/09/2025 05/09/2025
electréonico convocatorias@necmetalmecanica.pe
Publicacién de resultados 08/09/2025 08/09/2025
Presentacion de reclamos
Desde las 00:00 hasta las 17:00 horas a través del correo 09/09/2025 09/09/2025
electrénico: convocatorias@necmetalmecanica.pe
Ev_aluac_lt?n de reclamos, actualizacion de resultados y 12/09/2025 12/09/2025
asignacion de lotes

L 07 dias héabiles siguientes a
Suscripcion de contrato S

la publicacién de resultados

Las propuestas de postulacion deberadn ser presentadas de la siguiente manera y debera
contener todos los documentos solicitados en las presentes bases:

De forma fisica:

Presentar las solicitudes en un sobre debidamente rotulado, en el plazo sefialado en la Tabla N°
13: Cronograma de convocatoria de proveedores

Los proveedores de provincia tienen la opcion de remitir sus solicitudes de postulacion via
Courier a la direccion del NEC METALMECANICA, el costo del envio debera sera asumido por
el proveedor participante, asimismo, para esta modalidad debera considerar el plazo establecido
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2.2.

por el cronograma para la recepcion de solicitudes de postulacién.

De forma virtual:

Los proveedores postulantes deberdn enviar su postulacion al siguiente  correo
electrénico: convocatorias@necmetalmecanica.pe, en el plazo sefialado en la Tabla N° 13:
Cronograma de convocatoria de proveedores.

Para esta modalidad de presentacién, EL PROVEEDOR debera presentar todos los documentos
solicitados en las presentes bases de forma virtual (los documentos deben estar en un solo
archivo con formato PDF, el cual no debe ser mayor a 20 MB).

EL PROVEEDOR participante debe verificar antes de su envio, bajo su responsabilidad, que el
archivo pueda ser descargado y su contenido sea legible.

Para ambas modalidades, las declaraciones juradas, formatos o formularios previstos en las
bases deben estar debidamente completadas, firmadas y foliadas por la PROVEEDOR
participante. En el caso de persona juridica, por su representante legal y, en el caso de persona
natural, por este. Las propuestas se presentan foliadas, en caso no se encuentren foliadas.

Nota: No podran participar proveedores que tengan el mismo representante legal, domicilio fiscal
y domicilio de taller a las MYPES vinculadas al presente procedimiento de adquisicion.

Las postulaciones que se entreguen en fisico deberan consignar el rétulo segin la Tabla N° 01

del apartado 2.4 de la seccion General.

CONTENIDO DE LAS PROPUESTAS

La oferta contendra, ademas de un indice de documentos?, la siguiente documentacion:

Tabla N° 14: Relaciéon de documentos a presentar para la postulacion

ITEM DOCUMENTO SOLICITADO DESCRIPCION
Anexo N° 01
1 Solicitud datos del proveedor y solicitud de participacion i | Esta informacidn se consignara
’ Entrega de Documentos suscrita por el representante legal. con caracter de declaracién
jurada
Ficha técnica con informacion bésica del proveedor vy o
. C . - Anexo N° 02.
capacidad de produccién, oferta de capacidad de produccion . - . .
. . Esta informacion se consignara
2. determinada a atender la demanda del NEC, asi como la . S
. A - - con caracter de declaracién
relacién de maquinaria operativa existente, de corresponder y rada
cronograma de entregas. ! )
3 Copia del DNI vigente del titular (personas naturales) o del o | El documento debe estar claroy
' los representantes legales. (personas juridicas) legible.
Vigencia de poder del representante legal o certificado literal, En_ caso de Ser s_elecmonado
4, adjuntara la vigencia de poder
actual. :
actualizada, de corresponder
Flcha, RUC, con e_stado activo y habldo; cuyas actividades Reporte de la SUNAT no mayor
econémicas principal o secundaria correspondan a la
5. o ; a 2 meses computados hasta la
fabricacion y/o venta de los bienes a los que postula. fecha de su presentacion
(Ver Tabla N° 157 Relaciéon de ClIU) P '
Sera enviado con la propuestay
6 Reporte Tributario para terceros no debera tener una antigtiedad
’ P P mayor a 7 dias desde la fecha
de presentacion propuesta.
Copia de la licencia municipal de funcionamiento vigente de
7 los locales donde el proveedor realizara la produccién y/o | La licencia de funcionamiento
’ comercializacién de los insumos, los mismos que deberan | debe estar legible.
estar registrados en su ficha RUC. En caso de alquiler o

1

La omisién del indice no determina la no admisién de la oferta.
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ITEM DOCUMENTO SOLICITADO DESCRIPCION

subarrendamiento deberan presentar ademas el contrato
vigente.

La entrega de la licencia municipal de funcionamiento
dependeréa del tipo de proveedor que se requiere segun la
categoria del insumo a convocar (Ver Tabla N° 03).

Precio de la oferta incluido IGV y los subtotales que lo
componen, expresados con dos (2) decimales. Los precios
unitarios puedes ser expresados con mas de dos (2)
decimales.

El precio de la oferta en soles.
Adjuntar obligatoriamente el
Anexo N° 04

La direccion que figure en el
croquis debera estar registrada
en la ficha RUC y en la licencia
de funcionamiento.

Croquis de ubicacién del centro de produccién o planta de
9. distribucion, indicando la ubicacion exacta, asi como las
avenidas y calles principales o alguna referencia.

Declaracién jurada de grupo econdémico Yy vinculacién

10. P Anexo N° 03
econdmica.
n . . . iy Copia del Certificado de Calidad
11. g?arrtilé:r?tdeo de Calidad u hoja técnica del bien emitido por el y hoja técnica del bien(es)
' ofertados.
12. Experiencia del proveedor en la especialidad Anexo N° 05

Importante: Toda documentacion presentada por el proveedor adjudicatario sera sometida a
fiscalizacion posterior.

Relacion de CllU

Tabla N° 15: Relacion de Cl IU (Revision 4)
Cliu ACTIVIDAD

2220 Fabricacion de productos de plastico

2420 Fabricacién de productos primarios de metales preciosos y otros metales no ferrosos

2431 Fundicion de hierro y acero.

2432 Fundicién de metales no ferrosos.

2593 Fabricaciéon de articulos de cuchilleria, herramientas de mano y articulos de ferreteria

2599 Fabricacion de otros productos elaborados de metal N.C.P.

2815 Fabricacion de hornos, hogares y quemadores

3311 Reparacion de productos elaborados de metal

4649 Venta al por mayor de otros enseres domeésticos.

4662 Venta al por mayor de metales y minerales metaliferos.

Venta al por mayor de materiales de construccion, articulos de ferreteria y equipo y
materiales de fontaneria y calefaccion.

4690 Venta al por mayor no especializada.

4752 Venta al por menor de articulos de ferreteria, pinturas y productos de vidrio en
comercios especializados

4663

2.3. REQUISITOS PARA PERFECCIONAR EL CONTRATO

El proveedor seleccionado como ganador debe presentar ante el NEC los siguientes documentos
para perfeccionar?:

2.1.1. Caddigo de cuenta interbancaria (CCl) o, en el caso de proveedores no domiciliados, el
namero de su cuenta bancaria y la entidad bancaria en el exterior.

2 EI NEC, remitira o entregara dicha informacion de manera digital o fisica al proveedor adjudicatario.
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2.4.

2.1.2. Copia de la vigencia del poder del representante legal del proveedor seleccionado que
acredite que cuenta con facultades para perfeccionar el contrato, cuando corresponda.

2.1.3. Copia de DNI del postor en caso de persona natural, o de su representante legal en
caso de persona juridica.

2.1.4. Domicilio para efectos de la notificaciéon durante la ejecucion de la carta de compromiso
de provisién de insumos.

FORMA DE PAGO

En caso de financiamiento de las MYPE con recursos propios, el pago se realizara directamente
entre el proveedor y la MYPE.

En caso de financiamiento de la MYPE con Carta Fianza, el NEC con autorizacion de la MYPE
realizara el pago de la contraprestacion pactada a favor del proveedor en: Unico pago o pago a
cuenta (insumos que requieran ser fabricados con entregas parciales) segun corresponda.

Para efectos del pago de las contraprestaciones ejecutadas por el proveedor, la MYPE con Carta
Fianza debe contar con la siguiente documentacion:

- Comprobante de pago.
- Certificado de calidad o ficha técnica del bien.
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CAPITULO 11l
DEL CONTRATO

3.1.

3.2.

PERFECCIONAMIENTO DEL CONTRATO

El proveedor que resulte adjudicatario del procedimiento de adquisicion, suscribe el
contrato respectivo con el NEC, en la oportunidad y lugar sefialado en las presentes
bases.

El contrato que celebre el NEC con el proveedor haran mencion a la declaracién de la
Entidad Demandante como beneficiaria de la adquisicion de los referidos bienes.

Para perfeccionar el contrato, el proveedor ganador debe presentar los documentos
previstos en las Bases Integradas, de acuerdo al cronograma de firma de contratos que
publicara el NEC.

En caso el proveedor no se presente a suscribir el contrato en el plazo indicado por el
NEC, el lote se liberara y se adjudicara en orden de prelacién al siguiente proveedor
que no haya sido adjudicado y que a la vez cumpla con los requisitos indicados en las
presentes bases.

El NEC realizard de manera aleatoria y/o selectiva la fiscalizacion posterior de la
documentacién presentada por el proveedor en cualquiera de las etapas del
Procedimiento de Adquisicion; de encontrar informacion falsa o inexacta la Secretaria
Ejecutiva del NEC podra resolver el Contrato, previo informe del area de Inspeccién de
la Produccion, sin perjuicio de la imposibilidad temporal para contratar con el NEC; sin
perjuicio de las acciones civiles y penales que correspondan.

PENALIDADES

En caso de incumplimiento por parte del proveedor en la entrega de los bienes
asignados, y siempre que no haya incurrido en causal de resolucion del Contrato, se
aplicara una penalidad por mora hasta por el tope méaximo del 10% del monto total del
contrato, el mismo que sera descontando directamente del pago.

Dicha penalidad es calculada mediante la siguiente formula:

Penalidad diaria 0.10 x monto vigente

F x plazo vigente en dia
Donde F tiene los siguientes valores:

a) Para plazos contractuales menores o iguales a sesenta (60) dias: F =0.40
b) Para plazos contractuales mayores a sesenta (60) dias: F = 0.25

En caso de retraso en el plazo de entrega de los bienes mayor a diez (10) dias calendarios,
contabilizados desde el dia siguiente su vencimiento, sera causal de resolucién del contrato;
sin perjuicio de las medidas que se adopten por incumplimiento del proveedor.

Esta disposicidn no se aplicard si se presentan casos fortuitos o de fuerza mayor debidamente
sustentados y documentados por el proveedor o por razones no imputables a esta y calificada
como tales por el Nucleo Ejecutor de Compras.
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3.3.

3.4.

PAGOS

Con la suscripcion del Formato de Conformidad, por parte del representante de la
Entidad Demandante, el NEC procede al pago correspondiente al proveedor por los
bienes entregados, de acuerdo a lo establecido en el Contrato.

DISPOSICIONES FINALES

Todos los demas aspectos del presente procedimiento no contemplados en las
Bases Integradas se regiran supletoriamente por la Ley y su Reglamento, asi como
por las disposiciones legales vigentes.
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ANEXO N° 01
DECLARACION JURADA DE DATOS DEL PROVEEDOR Y SOLICITUD DE
PARTICIPACION

Sefores

COMITE DE SELECCION

PROCEDIMIENTO DE SELECCION PARA LA ADQUISICION DE UTENSILIOS DE ACERO Y
PLASTICO PARA COMEDORES Y OLLAS COMUNES DE LIMA METROPOLITANA Y CALLAO
Presente. -

El gue se susceiékiekbegeeeeeeecéééeéeéeé,identificado con

€ é é ¢ é. DECLARO BAJO JURAMENTO que la siguiente informacién se sujeta a la verdad y

solicito el Registro de mi participacion:

Nombre, Denominacién o

Razén Social:

Domicilio Legal:

RUC: | Teléfono(s): |
Correo electrénico:

Tipo de empresa: (Fabricante y/o distribuidor)

ClIU principal:

Autorizacion de notificacion por correo electrénico:
Autorizo que se notifiquen al correo electrénico indicado las siguientes actuaciones:

1. Solicitud de subsanacién, en caso corresponda.

2. Solicitud para presentar los documentos para perfeccionar Carta de compromiso de provisién de
insumos.

3. Coordinaciones durante la ejecucién de la prestacion.

Asimismo, me comprometo a estar en permanente seguimiento de las notificaciones realizadas al
correo electronico declarado.

éééée, éé de ééeéeé de 20. . . 8
(Ciudad y fecha)

eeéééecee.
Firma del Representante legal de la empresa

,,,,,,,,,,,,,,,,,

,,,,,,,,
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ANEXO N° 02

INFORMACION TECNICA DEL PROVEEDOR POSTULANTE

NUGLED EIECUTOR DF COMPRAS

METAL
MECANICA

REGISTRO DE PROVEEDURIA N° 07

INFORMACION TECNICA DEL POSTULANTE PARA EL REGISTRO
DE PROVEEDORES DE BIENES DE ACERO

CODIGO: REO7PROV
VERSION: 01
FECHA: 03/06/2024

1. DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

RAZON SOCIAL RUC |
INICIO ACTIVIDADES E LICENCIADE FUNCIONAMIENTO VIGENTE N° ClU
DOMICILIO FISCAL
DEPARTAMENTO | PROVINCIA DISTRITO|
DIRECCION
DEPARTAMENTO PROVINCIA DISTRITO |
NOMBRE DNI
REPRESENTANTE
LEGAL CARGO ' :
CORREO ELECTRONICO | TELEFONO |
NOMBRE DNI
CONTACTO DELA
EMPRESA CARGO , ’ :
CORREO ELECTRONICO | TELEFONO |
TIPO DEEMPRESA | FABRICANTE ! ECOMERCIALIZADOR/DISTRIBUIDOR ESPECIFICAR OTROS

2. CAPACIDAD DE PRODUCCION DEL PROVEEDOR

BIEN: CAPACIDAD PROMEDIO MENSUAL :
BIEN: CAPACIDAD PROMEDIO MENSUAL:
BIEN: CAPACIDAD PROMEDIO MENSUAL:
BIEN: CAPACIDAD PROMEDIO MENSUAL :
BIEN: CAPACIDAD PROMEDIO MENSUAL :
BIEN: CAPACIDAD PROMEDIO MENSUAL:

4. BIENES OFERTADOS

CODIGO

BIEN OFERTADO

CANTIDAD STOCK
PRODUCTO TERMINADO

5. DETALLE DE PRECIO Y PROGRAMACION DE ENTREGAS DE LOS BIENES (DIAS CALENDARIO)

N°

BIEN OFERTADO

PRECIO UNIT.
(INC IGV)

CANT BIENES EN
02 DIAS

CANT. BIENES
EN 05 DIAS

CANT. BIENES
EN 10 DIAS

CANT. BIENES
EN 15 DIAS

CANTIDAD
TOTAL /UM

DECLARO QUE LA INFORMACION CONSIGNADA EN EL PRESENTE DOCUMENTO TIENE CARACTER DE

FECHA:

HORA:

DECLARACION JURADA

NOMBRE:

DNI:

Frma del Representate Legal de la empresa
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) ANEXO N° 03 ,
DECLARACION JURADA DE GRUPO ECONOMICO Y VINCULACION
ECONOMICA

Sefores

COMITE DE SELECCION

PROCEDIMIENTO DE SELECCION PARA LA ADQUISICION DE UTENSILIOS DE ACERO Y
PLASTICO PARA COMEDORES Y OLLAS COMUNES DE LIMA METROPOLITANA Y CALLAO
Presente. -

Mediante el presente el suscrito, postor ylo Representante Legal de

1. No tener vinculacion econdmica o familiar hasta el segundo grado de consanguinidad o segundo
de afinidad con miembros del directorio, personal administrativo o técnico del NEC Sector
Productivo Metalmecéanica y PCMP.

2. No podran participar proveedores que conformen grupo econémico o que tengan vinculacion
econdmica entre ellos.

3. No tener procesos legales abiertos resultantes de la participacién en Compras a MYPErU.

4. Que el representante legal de la empresa y sus colaboradores y/o terceros actuando de manera
directa o indirecta en su favor, no han participado en los siguientes hechos:

a. No haber incurrido en actos de corrupcion, ni entrega de sobornos, ventajas, atenciones,
objetos de valor, beneficios y/o dadivas, ni influido en la decisiéon de terceros, sean estos
funcionarios o entre privados, para la obtencion de algun beneficio y/o ventaja indebida en
favor de la empresa.

b. Haber incurrido en conflictos de interés, debiendo poner en conocimiento del NEC Sector
Productivo Metalmecanica, cualquier situacién existente o que pueda presentarse a futuro,
gue interfiera con la prestacion del servicio.

5. Estar en la capacidad de abastecer insumos segun lo declarado en la Ficha Técnica manteniendo
la calidad en todo el proceso productivo.

6. Mantener los precios ofertados y cantidad de insumos requeridos a lo largo de todo el proceso de
abastecimiento del NEC.

Asumir la responsabilidad civil y/o penal de cualquier accion de verificacion posterior que compruebe
la falsedad de la presente declaracion jurada.

ééééeé, éé de ééeéeé de 20. .. 8
(Ciudad y fecha)

,,,,,,,,

eeeeééeeéee. . ...
Firma del Representante legal de la empresa

,,,,,,,,,,,,,,,,,
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ANEXO N° 04
PRECIO DE LA OFERTA

Sefores

COMITE DE SELECCION

PROCEDIMIENTO DE SELECCION PARA LA ADQUISICION DE UTENSILIOS DE ACERO Y
PLASTICO PARA COMEDORES Y OLLAS COMUNES DE LIMA METROPOLITANA Y CALLAO
Presente. 1

Es grato dirigirme a usted, para hacer de su conocimiento que, de acuerdo con las bases, mi oferta es la siguiente:

UNIDAD CANTIDAD PRECIO PRECIO
N° ITEM DE POR KIT DEMANDA CANTIDAD UNITARIO TOTAL
MEDIDA DE KITS TOTAL SOLES (incl. IGV)
(incl. IGV)
1 | COLADOR DE ACERO INOXIDABLE 365 365
Pzas 1
, | COLADOR DE FIDEOS DE ACERO 365
INOXIDABLE Pzas 1 365
CUCHARA DE ACERO INOXIDABLE
3 | GRANDE Pzas 5 365 1,825
CUCHARA ESPAGUETERA DE ACERO
4 | INOXIDABLE Pzas 1 365 365
CUCHARA BOCONA DE ACERO
5 | NOXIDABLE Pzas 2 365 730
o | JUEGO DE 4 CUCHILLOS CON HOJA DE 265
ACERO DE 80 Juego 1 365
SET DE CUBIERTOS CUCHARA-TENEDOR-
7 | CUCHILLO (KIT DE Juego 4 365 1460
8 UNIDADES DE CADA UNO)
8 | JARRAPLASTICADE 1L pras 1 365 265
9 | JARRA PLASTICADE 3L pras 1 365 265
10 | TACHO DE PLASTICO CON TAPA DE 140 L Pzas 1 365 365
11 | TINA PLASTICA DE 40 L Pzas 1 365 365
1o | JUEGO DE 05 TABLAS DE PICAR DE 265
PLASTICO Juego 1 365
13 | BIDON DE PLASTICO CITAPA Y CANO DE 265
40L Pzas 1 365
14 | PARIHUELA O BANQUETA DE PLASTICO 365
PARA ALMACEN DE ALIMENTOS Pzas 3 1095
15 | PLATO HONDO DE PLASTICO pras 20 365 10950
16 | JUEGO DE VASOS DE PLASTICO (JUEGO Juego 5 365 1825
DE 6 UNIDADES)
KIT REGULADOR (REGULADOR DE 10 PS,
17 | MANGUERA DE ALTA PRESION DE 1/4",2 Jgo 1 4944 4944
ARANDELAS 5/8")
TOTAL

El precio de la oferta en SOLES e incluye todos los tributos, seguros, inspecciones, pruebas y, de ser
el caso, los costos laborales conforme a la legislaciéon vigente, asi como cualquier otro concepto que
pueda tener incidencia sobre el costo del bien a contratar; excepto la de aquellos postores que gocen
de alguna exoneracion legal, no incluirdn en el precio de su oferta los tributos respectivos.

eéééé, éé de éééeé de 20. .. ¢
(Ciudad y fecha)

eééeééeé.
Firma del Representante legal de la empresa

Nombre: é é éééééééééeeeééé

7z

DNI: é é é é é

> o

éé.
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ANEXO N° 05
EXPERIENCIA DEL PROVEEDOR EN LA ESPECIALIDAD

Sefiores

COMITE DE SELECCION

PROCEDIMIENTO DE SELECCION PARA LA ADQUISICION DE UTENSILIOS DE ACERO Y PLASTICO PARA COMEDORES Y OLLAS COMUNES DE LIMA
METROPOLITANA Y CALLAO

Presente. 1

Mediante el presente, el suscrito detalla la siguiente EXPERIENCIA EN LA ESPECIALIDAD:

FECHA DEL

Ne CLIENTE P co’\r\I;P%Ool\llaTAFr{\JATTEOD/;g\/Go CONTS;\TOO SOOI PRoven e | MONEDA IMPORTE S | e
SER EL CASO ' VENTA* | ACUMULADO®

1

2

3

4

5

TOTAL
éééée, éé de ééeéeé de 20. .. 8

(Ciudad y fecha)

eééeéecéé.
Firma del Representante legal de la empresa

7z

Nombre: é é é é

o8
N
(0]
(]
(0]
(]
(]
(0]
(]
(]
(0]
(]

sz oz oz

é
DNI: é é é é é é é

7z

D

Si el titular de la experiencia no es el postor, consignar si dicha experiencia corresponde a la matriz en caso que el postor sea sucursal, o fue transmitida por reorganizacion societaria, debiendo acompafiar la
documentacion sustentatoria correspondiente.

El tipo de cambio venta debe corresponder al publicado por la SBS correspondiente a la fecha de suscripcion del contrato, de la emisién de la Orden de Compra o de cancelacion del comprobante de pago, segun
corresponda.

Consignar en la moneda establecida en las bases.
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ANEXO N° 06 PROFORMA DEL CONTRATO

Conste por el presente contrato, la adquisicion de [CONSIGNAR EL OBJETO DE LA
CONVOCATORIA] para el/la [CONSIGNAR NOMBRE DE LA ENTIDAD DEMANDANTE],
que celebra de una parte el Nucleo Ejecutor de Compras [CONSIGNAR EL SECTOR
PRODUCTIVO], en adelante el NEC, constituido mediante [CONSIGNAR DOCUMENTO
DE CONSTITUCION DEL NEC, con RUC N°[................ ], con domiciliolegalen [ é é é 4§,
debidamente representado por [ é € gdeotraparte [€ é € é € € ... ], con

,,,,,,,,,,,,

N° [é € é é .],.Asiento N° [é é é é ] del Registro de Personas Juridicas de la ciudad de
[€ € é €] a quien en adelante se le denominara El Contratista en los términos y
condiciones siguientes:

CLAUSULA PRIMERA:ANTECEDENTES

1. Con fecha [ & é] ,ellla [CONSIGNAR NOMBRE DE LA ENTIDAD
DEMANDANTE] en adelante LA ENTIDAD DEMANDANTE, expres6 de manera
previa, su declaracidon de constituirse en beneficiaria de la adquisicion de los bienes
objeto del contrato, a través de [CONSIGNAR DOCUMENTO MEDIANTE EL CUAL LA
ENTIDAD DEMANDANTE DECLARO CONSTITUIRSE EN BENEFICIARIA DE LA
ADQUISICION DE LOS REFERIDOS BIENES].

2. Confecha | & é] el NEC adjudicé la cantidad de [CONSIGNAR CANTIDAD DE
BIENES ESPECIALIZADOS] para la adquisicion de [CONSIGNAR EL OBJETO DE
LA CONVOCATORIA], a [INDICAR NOMBRE DEL CONTRATISTA], cuyos detalles e
importe constan en los documentos integrantes del presente contrato.

CLAUSULA SEGUNDA: OBJETO

El presente contrato tiene por objeto la adquisicién que realiza el NEC al contratista de
los bienes indicados en la clausula Tercera, y el Contratista se obliga a entregarlos en la
fecha, calidad, forma y cantidad pactada.

CLAUSULA TERCERA: DE LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS, LOTES Y
CANTIDAD

El NEC conviene en adquirir al Contratista la cantidad de [CONSIGNAR CANTIDAD DE
BIENES] en atencién a la demanda de LA ENTIDAD DEMANDANTE, conforme al
siguiente detalle:

N° ITEM LOTES CANTIDAD
1
2
TOTAL

CLAUSULA CUARTA: MONTO CONTRACTUAL

El monto total del presente contrato asciende a [CONSIGNAR MONEDA Y MONTO], que
incluye todos los impuestos de Ley.

Este monto comprende el costo del bien, todos los tributos, seguros, transporte,
inspecciones, pruebas y, de ser el caso, los costos laborales conforme a la legislacion
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vigente, asi como cualquier otro concepto que pueda tener incidencia sobre la ejecucion de
la prestacién materia del presente contrato.

CLAUSULA QUINTA: DEL PAGO*

EL NEC se obliga a pagar la contraprestacion al Contratista en Soles ( S/ ), luego de la
suscripcion del Formato de Conformidad por parte del representante de la Entidad
Demandante.

En caso que la MYPE haya solicitado adelanto de pago, el NEC procede a devolver la carta
fianza y paga el saldo.

En caso, la MYPE que realice la produccion de los Bienes Especializados Manufacturados
con recursos o financiamiento propio, el pago de la contraprestacion sera en dos armadas?,
previa entrega del 50% del lote asignado por cada armada y de la documentacion requerida
en el parrafo anterior.

Para efectos del pago de las contraprestaciones ejecutadas por el contratista, el NEC debe
contar con la siguiente documentacion:
- Formato de conformidad de entrega del bien de la MYPE.

Comprobante de pago emitido a nombre del NEC por el valor de la cancelacion del
contrato deducido el adelanto otorgado y penalidades aplicadas de corresponder.
Copia de facturas y guias de remision por la adquisicién de insumos principales.
Acta de Auditoria de bienes aprobada.
Acta de Pre auditoria de bienes aprobada.
Fichas de visita técnica de avance productivo.
Certificado de Calidad u hoja técnica de los insumos principales: acero inoxidable,
aluminio, quemadores, patrrillas, perillas y robinetes; seguin corresponda al bien
adjudicado.
Informe de resultados de Ensayo de laboratorio solicitado en la Ficha Técnica (Sélo
para la Cocina de tres hornillas).

CLAUSULA SEXTA: DEL PLAZO DE ENTREGA

El plazo de entrega del contrato es de hasta| € ] dias, el mismo que se computa
desde [CONSIGNAR SI ES DEL DIA SIGUIENTE DEL PERFECCIONAMIENTO DEL
CONTRATO, DESDE LA FECHA QUE SE ESTABLEZCA EN EL CONTRATO O DESDE
LA FECHA EN QUE SE CUMPLAN LAS CONDICIONES PREVISTAS EN EL
CONTRATO PARA EL INICIO DE LA EJECUCION, DEBIENDO INDICAR LAS MISMAS
EN ESTE ULTIMO CASOQO].

El plazo incluye el desarrollo de muestra, proceso de producciény entrega de los bienes en
el lugar designado por el Nucleo Ejecutor de Compras.

CLAUSULA SEPTIMA: PARTES INTEGRANTES DEL CONTRATO

El presente contrato esta conformado por las Bases Integradas, la propuesta ganadora, asi
como los documentos derivados del procedimiento de adquisicibn que establezcan
obligaciones para las partes.

CLAUSULA OCTAVO: PENALIDAD

En caso de incumplimiento por parte del Contratista en la entrega de los bienes asignados,
y siempre que no haya incurrido en causal de resolucién del Contrato, se aplicard una
penalidad por mora hasta por el tope méaximo del 10% del monto total del contrato, el mismo
que seré descontando directamente del pago.

6 En cada caso concreto, dependiendo de la naturaleza del contrato, podré adicionarse la informacién que resulte pertinente a
efectos de generar el pago

37



Dicha penalidad es calculada mediante la siguiente férmula:

Penalidad diaria = 0.10 x monto vigente
F x plazo vigente en
dias

Donde F tiene el siguiente valor:

a) Para plazos menores o iguales a sesenta (60) dias: F = 0.40
b) Para plazos mayores a sesenta (60) dias: F = 0.25

En caso de retraso en el plazo de entrega de los bienes mayor a diez (10) dias calendarios,
contabilizados desde el dia siguiente su vencimiento, sera causal de resolucion del
contrato; sin perjuicio de las medidas que se adopten por incumplimiento.

Esta disposicion no se aplicara si se presentan casos fortuitos o de fuerza mayor
debidamente sustentados y documentados por el contratista o por razones no imputables
a esta y calificada como tales por el Nucleo Ejecutor de Compras.

CLAUSULA DECIMA: DE LAS OBLIGACIONES DE LA MYPE

El contratista se compromete a cumplir las obligaciones derivadas del presente contrato,
bajo sancion de quedar imposibilitado para contratar con el NEC en caso de incumplimiento.
En el marco de lo establecido en el articulo 8 del Decreto Legislativo N° 1414, califican
como conductas, precontractuales y contractuales, que determinan la imposibilidad
temporal del NEC a contratar con el NEC, cuyo incumplimiento se califica como leve, grave
0 muy grave, las siguientes:

10.1 Incumplimientos Leves:

1. La presentacién de informacién incompleta, respecto a lo solicitado de manera obligatoria
en las Bases Integradas, en tres Procedimientos de Adquisicion sucesivos.

2. La presentacion de informacién inexacta que haya inducido al NEC a adoptar una
decisiéon que perjudique a otros postores o al Procedimiento de Adquisicién, seglin se
determine en las Bases Integradas.
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10.2 Incumplimientos Graves:

1. No suscribir el contrato la fecha establecida en las Bases Integradas, luego de
haber resultado adjudicatario en el Procedimiento de Adquisicion respectivo.

2. La presentacion de informacion falsa o fraudulenta en cualquiera de las fases
del Procedimiento de Adquisicion del Proceso Especial de Compras.

3. El incumplimiento en la Sub Fase de Ejecucion Contractual, de las condiciones
de calidad de los Bienes Especializados establecidos en el contrato.

4. Elimpedir el acceso de los inspectoresy el correcto desarrollo del proceso

de inspeccion.

5. No cumplir con implementar las medidas correctivas emitidas durante el
proceso de inspeccion, asi como aquellas medidas correctivas emitidas por el NEC
y PRODUCE durante el Procedimiento de Adquisicion.

6. Incurrir dos veces en el mismo incumplimiento leve.

10.3 Incumplimientos Muy Graves:

1. Incurrir en los supuestos previstos en la clausula anticorrupcion establecida
en los Contratos.

2. Incumplir las prohibiciones de subcontratacion o tercerizacién de la produccion,
establecidas en el Contrato.

Las conductas del contratista descritas en la presente clausula se extienden a sus
administradores y personas haturales que sean socias de aquella.

Los NEC se encuentran imposibilitados de contratar con el NEC, sus
administradores y personas naturales que sean socios de aquella, registrados en
la Base de Datos de Beneficiarios de PRODUCE, que incurran en las conductas
cuyo incumplimiento se califica como leve, grave o muy grave, conforme lo
siguiente:

NUMERO DE PROCEDIMIENTOS DE
ADQUISICION EN LOS QUE APLICA

TIPO DE INCUMPLIMIENTO LA IMPOSIBILIDAD

Incumplimiento Leve Dos procedimientos
Incumplimiento Grave Cinco procedimientos
Incumplimiento Muy Grave Diez procedimientos

El incumplimiento de la clausula anticorrupcion de los Contratos conlleva en todos
los casos a la imposibilidad permanente del NEC para contratar con el contratista
y sus administradores y personas naturales que sean socios de aquella.

El Ministerio de la Produccién (PRODUCE) implementay lleva a cabo el Registro
del Contratista, sus administradores y de las personas naturales que sean socios
de aquella con las cuales el NEC se encuentra imposibilitado de contratar. Cada
NEC reporta a PRODUCE dicha informacion.

CLAUSULA UNDECIMA: DE LAS RESPONSABILIDADES Y ATRIBUCIONES DE
LA MYPE

Durante el proceso de produccion fEI Contratistad se sujetara a las siguientes
responsabilidades:
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11.1.

11.2.

11.3.

11.4.

11.5.

11.6.

11.7.

11.8.

11.9.

11.10.

11.11.

11.12.

La produccién y la calidad de los bienes son de completa responsabilidad
del contratista, respondiendo por todo ello ante el NEC.

Participar y registrar su asistencia a los talleres de capacitacion que le
hayan sido notificados por el NEC. Los participantes de la capacitaciéon
podrén ser el representante legal, jefe de taller u operario calificado.

El contratista debe brindar las condiciones y facilidades para las visitas
de inspeccion que realizara el NEC, durante el proceso de producciéon de
los bienes, a fin de verificar el cumplimiento a cabalidad del contrato y
bases Integradas.

Las visitas de los inspectores seran inopinadas y el contratista debera
disponer la presencia del representante legal o una persona autorizada
responsable de recibir las indicaciones y firmar el reporte de inspeccion.

Garantizar las condiciones adecuadas de almacenaje de los bienes
durante todo el proceso de fabricacion, para que los bienes a producir no
se contaminen, ensucien 0 manchen.

Verificar que los insumos, deben ser adquiridos a los proveedores
seleccionados por el NEC o a los proveedores que este determine de
acuerdo a sus procedimientos.

De corresponder, solicitar a los proveedores autorizados de los bienes
recibidos, los Informes de Calidad que certifiquen la calidad o mediante
documento que se indiquen en el Expediente de Adquisicion Definitivo de
ser el caso.

No cambiar de domicilio fiscal, ni la ubicacién del taller declarado en la
postulacién (no se aceptara anexos de sede productiva) durante el periodo
de cumplimiento de contrato, salvo justificacién previamente evaluada por
el NEC.

No podran realizar cambio de maquinaria declarada en la postulaciéon ante
el NEC durante el plazo contractual, salvo justificacion previamente
evaluada por el NEC.

No desplazar fuera de su taller las maquinas de produccién verificadas para
el otorgamiento del lote, ni retirar los stickers que se hayan colocado en
ellas. En caso de compra de nueva maquinaria, deberdn comunicar al
NEC. El inspector de campo podra realizar la constatacién durante las
visitas inopinadas.

Para el inicio de la producciéon del bien asignado, el contratista debe
elaborar un prototipo el cual se sujeta a lo sefialado en el numeral 3.1 de
las presentes bases y sera fabricado en un plazo maximo de ocho (08)
dias calendario.

Cumplir con la totalidad de las especificaciones técnicas de los bienes,

segun lo sefialado en el Expediente de Adquisicién Definitivo y Bases
Integradas.
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11.13. Instruir a sus colaboradores para que cada uno de ellos, en la operacion
gue realice, se haga responsable de hacerla de la manera que
corresponda a la ficha técnica del bien al que postul6 en la presente Base.

11.14. Entregar los bienes con la calidad adecuada, en la cantidad comprometida
y en el plazo convenido en el contrato. En caso de incumplimiento por
parte del contratista, el NEC aplicara las penalidades por demora en la
entrega, entre otras penalidades de ser el caso.

11.15. Implementar las recomendaciones indicadas por el inspector del NEC
durante las visitas al taller.

11.16. Dar facilidades al inspector del NEC para realizar una Pre auditoria en el
taller de las MYPE adjudicadas previo al vencimiento del plazo estipulado
en el contrato para la recepcion o acopio de los bienes especializados,
durante esta verificacion debe estar presente el representante legal; en la
auditoria se verificara que Bienes producidos y entregados cumplan con
las especificaciones establecidas en las Bases Integradas.

11.17. Mantener vigente la Carta Fianza hasta la culminacion del plazo
contractual.

11.18. Cumplir con los protocolos de seguridad, salud ocupacional y salubridad
establecidos.

11.19. De acuerdo a la programacion comunicada por el NEC. De no cumplir
dicho plazo se tomara como incumplimiento contractual.

11.20. El contratista no debe cambiar de domicilio fiscal, ni la ubicacion del taller

declarado en la postulacién durante el periodo de cumplimiento de
contrato, salvo justificacién previamente evaluada y aprobada por el NEC.

CLAUSULA DUODECIMA: SOLUCION DE CONTROVERSIAS

Las Partes se comprometen a realizar sus mejores esfuerzos para resolver
cualquier discrepancia o controversia sobre el Contrato, en trato directo basado en
la Buena Fe y la intencién mutua de las Partes, no excediendo de tres (03) dias
habiles, contabilizados desde el dia siguiente de la fecha de recepcién de la
comunicacion por alguna de las partes.

Transcurrido dicho plazo las controversias seran resueltas de forma definitiva
mediante arbitraje de derecho, el mismo que podra ser solicitado por cualquiera de
las partes; es de sefialar, que el laudo arbitral sera inapelable y definitivo.

Cualquier controversia o diferencia que surja sobre la aplicacién del presente
Contrato, incluida lo que se refiera a su nulidad e invalidez, sera resuelta de
manera definitiva e inapelable mediante arbitraje de derecho, de acuerdo con lo
establecido en la normativa aplicable. El arbitraje se llevard a cabo en cualquier
Centro de Arbitraje autorizado con jurisdiccion en la ciudad de Lima Metropolitana.

CLAUSULA DECIMA TERCERA: ANTICORRUPCION
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fLa MYPEOacuerda y declara no haber ofrecido, negociado o efectuado, cualquier
pago, beneficio o incentivo ilegal en relacién al contrato, a través de su
representante, socios, apoderados, representantes legales, asesores o personas
vinculadas a las MYPE, a favor de miembros del Directorio o prestadores de
servicios de fEL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRASQ declarando no haber
incurrido en actos de corrupcion en la fase formativa del contrato; a su vez, se
comprometen a no estar inmersos en actos de corrupcién durante el periodo de
ejecucion del mismo.

fLa MYPEO se obliga a conducirse en todo momento, durante la ejecucion del
contrato, con honestidad, probidad, veracidad e integridad y de no cometer actos
ilegales o de corrupcion, directa o indirectamente; comprometiéndose a denunciar
actos ilicitos o de corrupcion que tome conocimiento.

CLAUSULA DECIMA CUARTA: MARCO LEGAL DEL CONTRATO

El presente contrato se encuentra en el marco del Decreto Legislativo N° 1414 y su
Reglamento; asi como, en el Cadigo Civil y deméas normas del sistema juridico que
resulten aplicables.

CLAUSULA DECIMA _QUINTA: DOMICILIO PARA EFECTOS DE LA
EJECUCION CONTRACTUAL

Las partes declaran el siguiente domicilio para efecto de las notificaciones que se
realicen como notificaciones, comunicaciones, requerimientos, ampliaciones de
plazo, cambio de taller, entre otras que se presenten durante la ejecucion del
presente contrato:

DOMICILIO DEL NEC: [.....cccovvveeeeeeeeres ]
La variacion del domicilio aqui declarado de alguna de las partes debe ser

comunicada a la otra parte, formalmente y por escrito, con una anticipacién no
menor de quince (15) dias calendario.

CLAUSULA DECIMA SEXTA: ANEXO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS

La MYPE se obliga a producir y entregar los Bienes Manufacturados
Especializados objeto de este contrato, en estricto cumplimiento de las fichas
técnicas, las mismas que constan como Anexo del presente contrato.

De acuerdo con las bases Integradas, la propuesta y las disposiciones del
presente contrato, las partes lo firman por duplicado en sefial de conformidad en la
ciudadde [................ ] al [CONSIGNAR FECHA].

fEL NEC 0 fEL CONTRATISTAO

Importante

Este documento puede firmarse digitalmente si ambas partes cuentan con firma
digital, segun la Ley N° 27269, Ley de Firmas y Certificados Digitales’.

" para mayor informacién sobre la normativa de firmas y certificados digitales ingresar a:
https://www.indecopi.gob.pe/web/firmas-digitales/firmar-y-certificados-digitales
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ANEXO N° 7
FICHAS TECNICAS DE LOS BIENES

ENTIDAD DENMANCANTE MIDS

~ A
COMPRAS &
: Y- R 2 .
@ _ FRENICA el — MYPE!

FECHA DS EMINOM Maye 2024

Ry

MORSHRE DF| lutn I COLADOR DE FIDEOS DE ACERO INOXIDABLE Pig 14eS

u._'-,vv
e TR MG HX

I, CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN
1 | DESCRIPCION GENERAL Colador de fideos de acero inaxidable con orificios, 6os asés y base tipo aro
2 | DIMENSIONES GENERALES Didmetro mayor o igusl a 380 mm

Altura mayor o iguel @ 140 mm
Espesor de pared . mayor o igual 3 0,8 mm

3 | UNIDAD DE MEDIDA Unided
4 | USO DEL BIEN Utensio de cocine utlizado pars separar abmentos liguidos de sobdas, » disposicion de
IALCANCE) comedores papulares, olias comunes y/o dress de preparacion de comidas y mends en
) ey general, Bt SN e
5 | GARANTIA 01 sl [para defettos de fabricacion)

I PARTES Y COMPONENTES DEL BIEN

PARTES Y PIEZAS
Insumo Cantidad
N° | Partesyplezas {tipo de material) Cod. pieza | Dimensiones de plezas
Cuerpo ACerD Inoxidabie AISI 304 0 3041 0 316 0 3160 Equivalents - Ver ésquema 01
1 A un 18710 0 superior INorma Europea) o sa equivalencla dimensional
N Otras Nnormas ntermacionales.
Asas Acero Inoxidable ASE 304 0 304L 0 316 0 316L . Ver esquema 0
2 Equivalente a un 18/10 o superior [Norma Europea) © su dimensional
equivalenca en Otras noemas internacionales.

N* Insumao Especificaciones
1 | Acero Inexidable ASE304 o 304L 0 316 | - Acero Inoxidable AISI 304 o 304L o 316 0 316L
o 3L6L - Equivalente & un 18/10 o superior (Norma Europes) 0 su equivalencia en otras

NOEMas Internacionales,
_________ - Contar con of certificado de calidad correspondients dat fabrcante/ proveasor

2 | As3s de tubo de Acero Inoxidabie AlS) | - Acero Incxidable AISE 304 0 304L 0 315 0 3161

304 de ¥ pulg |12.7 mm) de didmetro | - Equaalente a un 18/10 o superior (Norma Suropea) o su squivalencia en otras
narmas Internacionales,

- Contar con o certificado de calidad correspondients del fabricante/ proveedor

| IV. ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA LA FABRICACION DEL BIEN |
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Q_

ENTIDAD (EMANDANTE. MIDS

FiCHA
ooy COIGO: MIOIS COMINOK VLT |

FECHA DS EMINON

o | g
| HYPE

| Maye 2024

MONINE DFL EN l

COLADOR DE FIDEOS DE ACERO INOXIDABLE Pig 20eS

Fabricado completamants en A0SO Inoxidable.

N Caracteristica

Especificaciones

Color natura pulido briflante

1 | COLOR
2

.

|- Repujado o Embutido o cuerpo y pestanado al borde periférico.

Cuerpo:

- Matena! Acero Inowidable calidad AISI 304 o 3000 0 316 0 3161 Equivalente 3 un
18/10 o superior [Norms Europea) o st squivalencia an otras normas Intemacionales.

= Dimemsiores Generales: Dametro mayor o igual a 380 mm. Altura: mayor o igual a
140 mm,

< Espesor de Pared. mayor o iguel & 0.8 mm

« Onficlos: Numero de orificios: 720 como minimo |Patrones variades, segin
fabricante) Diametro: 2.5 mm apron. Sin tolerancia.

« Tipo de Manufactura: Repujado o Embutide y pestadade.

Asas:

«  Materal: Acero Inoxidable calidad AISI 304 o 304L 0 316 o 316L. Eguivalonte a un
18/10 0 superior (Norma Europes) o su equivalencia en otras normas internaconales,

=  Dimensiones:
Ancha S0 mm como minimo; Largo 80 mm coma minimo

= Forma A tubular soldada

« Capacicae funcional: Capaz de woportar ol peso del coladar mas su contenido sn
sufrir deformacién en of asa.

= Tipo de Manufactura Doblada y soldads

- Pulida, sin botdes cortantes.

« Segdn modelo aprobado
- Serigrafiado. lopcional)

£ | TOLERANCIAS DE LAS
DIMENSIONES

= latolerancia para las dimensiones generales serd de £ 2mm

7 | CONTROL DE CALIDAD

= Sereahzara 2 los insumes, productos en proceso ¥ productos terminades.

~  Agliceble por Umite de Calidad Acepteble (LTA) segin tabls de muestreo de scuerdo
al lote de produccion asignado.
Véase Capitulo VI

V. PRESENTACION DEL BiEN

Oescripcon

1 | PRESENTACION FINAL

~ Fl coladar de fideos e acero inoxidable debe cumplir con las espacificaciones téonicas
requeridas y bhee de impecfecciones.

7 | IDENTIFICACION DEL BSEN Y
DEL FABRICANTE

« Cada tolador de Nideos de acero inoxidable debe levar £n una parte no visibibe una
etguata avtoadhesha con la dent ificacidn del fabeicante. donde se indique & sigulente
informacion

i

ContratoN* Lote e ]
Razéa social =

RUC i

Direccion

Fecha oe entrega  Tiempo de garantia
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FICHA
Teenica

CODIGO: MIOIS-COMINOX-Y1-1

ENTIOAD DEMANDANTE MIDS

VIRSION: 2

ﬁ_

FEOHA U8 FMINON

Maye X224

MOMUNE OFL kN I

Vag e s

Vi. CONTROL DE CALIDAD DE INSUMOS, COMPONENTES Y PRODUCTO TERMINADO

Con el acompafamiento de un inspector y/o supervisor, durante los procesos de:

fecepcion de los venes (en almaceén)

Adquesicion de insumos (an s Instalaciones del proveedor)
Rocepcion y almacanamiento de materiasles adqueridos (en of taller de preduccidn)
Fabricacian de fos blenes (en of taller de produccidn),

DEFECTOS CRITICOS (No se admiten) - Limite de Calidad Aceptable (LCA) 0,1%

N
i

- Abolladuras o deformaciones de alguna del colador,
- Felts de penetracidn en bos cordones de soldadure,
- Perforaciones no indicadas.

+ Rayones gue no puedan ser eliminados por ljado.

U I 1
Visual y con el tacto, evaluando las superficies del ben.

_mmm-m&uqumm

N
1
- Inestabilidad en un plang

Caracteristicas s inspeccionar
- Exceso de porasdad on la 20na de soidadura,

Tipo de inspeccion y/o verificacion
Visual y con @ tacto, evaluando fas 20nas con soldagura
Visual, utilizando un pie 99 rey, para datermenar 3 iz maxima
de| dewnivel de 13 base, evaluando ol correcto asentamiento de
#5138 sobire una superficie plana.

DEFECTOS MENORES - Limite de Calidad Aceptable {LCA) 4%

Ll
1

_ Coracteristicss » Inspeccionar
~ Diferencia de tonos en ¢l scabado.
- Superficies sucias o con sustancias adheridas,

Visual, ovaduande las superficies que conforman la peza.

DIMENSIONES DE COMPONENTES ¥ DE PRODUCTO TERMINADO

Caracteristicas a Inspeccionar

Tipo de inspeccion y/o verificacion

Dirmensiones ganeraies del bien

Dimensiones de hs_p;us ¥ piezas

Visual, utibzando un flextmetro calibrade [cinta métrica) ro
mener al intervalo de indicaciones de Om a 3m, Clase |, un pe
de rey y una regle metalica de mtervalo de indicaciones de Ocm
PELTEON

Viswal, utilizando un Sexdmetro calibrado [cinta métrica) o
menor al

intervalo de indicaciones de Om 3 3m, Clase II y una regla
metilica de intervalo de Indicaciones de Ocm a 100on.

VIl. CONDICIONES DE ENTREGA DEL BIEN

Descripcion

-

- [ Celador de Fideos de Acero Moxidable deberd ser colocado en una bolsa pléstica
transparenta y setiada hermeticamente.

- Debera ustar conteniio en una caja de carton, pudiendo ser embalada de manera
individual o de manera miltple Cada cafa deberd indicar el comtenito y cantidad
Inclulds.

- Finalmente, todo & paquete debe éstar envuelio con Stretch Film como protecior
contra & suckedad v 1a humedad, de tal manera que sea resistente a transporte,
manipulacién y almacenamiento.

IDENTIFICACION DE PAQUETES

~ Cada paquete de coladores debe tener una identificacion visble sutoadhesiva, con la
sguiente informackdn,
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BASES CONSOLIDADAS

NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTIOND DEMMANOANTE M
~ FICHA | COwars
g _ seeNIcA CODIGO: MIOIS-COMINOX-Y1-3 VERSION: 2 yvnr‘u
FECHA D6 EMISION | Wayemza P
nonsRg O¢L wen | COLADOR DE FIDEOS DE ACERO INOXIDABLE Pig 4des
MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
Nombre
det bien
“‘""""“” Total N
Paguetes Pagquotn
__paguete
Razdn Fecha de
Sacal
N*
" Peso del
ien
N Deswipcion
1 -
'ANEXO 01 - PLANOS Y/O FIGURAS REFERENCIALES
N Nomnes Descripeion
1 | Figural Esguema dimensional de Colador de Fideos de Acern Inoxidabie
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BASES CONSOLIDADAS
NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTIOAD GEIMANDANTE MIDS
n . il ’/M
e COOIGO: MIDIS-CORINOX-V1- ’ 2 o vt dng
ﬁ TenIca " A b MYPE'
FECHA OE EMISON Maye Ni2a
MOMURE DEL EN ] COLADOR DE FIDEOS DE ACERO INOXIDABLE Pig Sdes

Figura 1. Esquema dimensional de Colador de Fideos de Acero Inoxidable

TIPO DE BIEN I COLADOR DE FIDEOS DE ACERO INOXIDABLE
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BASES CONSOLIDADAS

NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTIOAD DEMANDANTE MIDS
FICHA COMPE &S 4
: L o - )
S o [ oo [ e
FECHA 08 EMISION Maye 2024
HOMMIRE DFL Min l COLADOR DE ACERO INOXIDABLE Pig LdeS

. Ooa v 0"
St 10200 04 00

imagen referancal

FaE —

1 | DESCRIPCION GENERAL Colador de stero inoxidable con maka para escurrir, con mango y dos ganchos de soporte.
DIMENSIONES GENERALES Diimetro como minime 200 mem
Longitud total como minima 320 mm
Capacitad 0,85 Mros aproximadamente
3 UNIDAD DE MEDIDA Unidad
4  USODELBIEN Utensdia de cocina utilizado para tamzar, escarrir o filtrar caldos, cremas, sabsas, aceite,
separando las pactes sdlidas del liquido, sin dejar pasar [os restos de los slmentos gracias
a su fine malla, a duposicidn de comedores pooulares, ollas comunes v/o dreas de
" mends en
5 | GARANTIA 01 aflo [para defectos de fabricacion)
MATERIALES DIRECTOS
Insumo Coa Cantidad
M| Pemveem | gpodemawens) pleza | DSRG0S | g piarag
1 | Aro Acero Inoxidable calidad AISI 304 0 304L 0 316 - Ver asquema o
o 316L Equivalente a un 18710 o superior dimensional
(Norma furopea) o0 su equivalenda en otras
normas int ionak
2 | Maily Acero Inoxidable calidad AISH 308 0 304L 0 316 . Ver esquema 0
o 316l Equivalente a un 18/10 o superior dimensional
(Norma Europes) © u equivalends en otras
normas internacionales.
3 | Mango Aget Inoxidabie calldag ASI 304 0 304L 0 316 - Ver esquema 0l
o 316l Equwvalents a un 18/10 o superior dmansional
{Norma Europea) © su equivalenda en otras
normas internacionakes.
4 | Gancho de soporte Acero Inoxidable calidad AISI 304 0 3038 0 316 . Ver esquema (O}
o J16L Equivslente a un 18/10 o superior durensional
(Norma Europea) © su equivalenda en otras
normas internacionales.

. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
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NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTIDAD GEMASDANTE MIENS
FICHA : 3 COMPEAS A
O R | oo T
FECHA D FMISION Mayo 2024 -
MOBSHNE OF L Mty I COLADOR DE ACERO INOXIDABLE Pag 2ows
N Insumo Espedificaciones
1 | Acero Inoxidable calidad AIS| | - Acero Inoxideble calidad AISI 304 0 308L 0 3160 1R
304 0 304L 0 316 0 3160 -~ Equivalente a un 18/10 o superior (Norma Europea) 0 su equivalencia en otras Normas

internacionales,
- Contar con el certificado de cahdad correspondiente del fabricante /provesdor.

Mmmmum.

Caracteristica

Especificaciones

Color nstural del avsro moxidable.

CARACTERISTICAS
ESPECIFICAS

Colador de acero inoxidable con borde de bloqueo grueso, mala fina, mango ergonomico
¥ ganchos de soporte,

No transmite alares ni sabores a ks alimentos.

Aro:
< Materisl; Acero Inonidable calidad AISI 304 0 304L 0 316 o 316L. Eoumvelente s un
15/10 0 superior (Norma Europea) 0 su eguivalencia €n otras normas internaconales.
~ Aro circalar de diametro: 200 mm come menimo
« Espesor: 7 mm coma minimo

Malia-
- Colador de malla fina
« Materiad: Acero Incxidable calidad AISI 304 o 3041 o 316 o 3161 Eguivalente a un
18/10 o superior [Narma Europea) o su equivalencia ep otras normas internacanales,
= Espesor de la malia: 0,15 mm aprovmadamente
= Espacio entre malla: 1 mm sprovmedamente
= Didmetro: 200 mm Como minime
« ARRo: 55 mm como minimo

Mango:
= Mango ergondmico de 10k agarre con colgador n un extremo.
= Materlal Acero Inonidable calidad ALS! 304 ¢ 3041 0 316 0 31860 Equivalents 3 Ln
18/10 0 superior (Norma Europea) 0 su equivalencia en otras normas Internaconales.
= Largo: mayer o ligual 2 120 mm
= Ancho: mayor o igual 8 35 mm
- Espesor: mayor o iguel 8 4 mm

Gancho soporte:

« Dispone ge una (01) 0 dos [02) ganchos de apoyo © patifas en el D00 opuesto 3l
manga para apoyar @ colador an los recipentes.

- Material Aceco Inoxidabile calidad 218 304 o 3041 © 316 o 3161 Equivalents a un
15/10 o superior (Norma Europea) 0 su equivalencia en otras normas
ntemacionahes.

« Largo: mayor o igual a 20 mm

- Ancho: mayor o igual a 10 mm

- Espesor: mayee o igusl a £ mm

Soportes ¥ mango: Capaz de soportar €l peso del cugrpo mas su contenida sin sutnr
flexsdn o desprendimiento da malla

TIPO DE MANUFACTURA

- Por deformacion {doblado y plegado) y soldatura

~ Pars la union e todos los elemmentos metdlicos de la esructura que se requiern, w
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BASES CONSOLIDADAS

NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTIDAD DEMANDANTE MIDS
4 P CO0GO MOISCOUNORVIE | VERSION 2 CaNTm e &
rtcnca ' MYPE/L
SECHA U8 FMISON | Maye 207
nonaing Ot dan | COLADOR DE ACERO INOXIDABLE vig Boe s
emplasrs soldadura sitema TIG o Similar de Lecnologia supernon, que dsegure ol buen
abado y alta resistencia de los matariakes
« Yodos las elementos metilicos widados entre sl no deben dejar espatias vadios entre
olios.
- _Las unlanes y bordes deben quedar bmpios de rebabias, suaves 3! tacto
5 | ACABADO ~ Color natural. pubico
6 | TOLERANCIAS DE LAS La wolerancia para &5 dimensiones gensrales serad de = 2mm,
DIMENSIONES
7 | CONTROL DE CALIDAD Se realizors a los insumos, productos en proceso v productos terminedos.
Aglicable por Umit= de Calided Aceptable (LCA) segin tabls de muestreo de acuerdo
al lote de peoduccion asignado.
Véase Capitulo VI
V. PRESENTACION DEL BIEN
N* Condicién Descripcion
1|!|!!luohmm. £l colador de acero inoxidable debe cumplr COn S e4pecificasiones 1ecnicas
equeridas y Bbre de imperfencionss.
2 1m¢uu Se realizard pruets do oporatividad antes de sy ebquetado,
OPERATIVIDAD

Con el acompafiamiento de un Inspector y/o supervisar, durante los procesos de.

Adquisicion de insumos [en s instalaciones dal proveador)

fecepcion y almacanamiento de materiales adqueridos (en #f 1aller de produccion)
Fabeicacion de los bienes (en of taller do produccidn).
Recepcion de los bienes (en almacén)

ACERO INOXIDABLE
DEFECTOS CRITICOS (No se admiten) - Limite de Calidad Aceptable (LCA) D,1%
l' Mlhmmb- mnmw—m
1 |- Abolbduusodelonmduhwdehsms Mvwndmmnmhnpnﬁchdehmnu
- Rajeduras en los cordones de soldadura, conforman el bien,

= Falts de penetracion en los cordones de soldadura.

« CordOn de soldadura incompieto

- Perfarsciones no indicadas.

= Rayones gue no puedan ser eliminados ton una Hjs,

DEFECTOS MAYORES - Limite de Calidad Aceptable (LCA) 2,5%

N Caractersticas a inspeccionar - Tipode lnspeccidn y/o werificacién )
1 |- Descusdre de s plecas plegadas. Visual, whzando un ple 08 rey y/o Lna regla metdlica co
« Armado asimétrco. imervalo de indicaciones de 0 cm 4 3 om, una escuadra de

« Defoctos de pestafads. metal, evaluando |& simetria del armado de fos componentes
2 | - Exceso de porosdad en el cordén de soldadura. Visual y con el tacto, evaluando las superfices que contengan
soldadura.
DEFECTOS MENORES - Limite de Calidad Acoptable (LCA) 4%
N | Caracteristicas 8 inspeccionar | Tipodeinspeccionyjo verificacin
1 |- Diferencia de tonos en el acabado. ‘Visual, evaluande las superficies que conformen la pieza.

manuamente,

« Sucledad © manchas superficiales, eliminadas
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NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTIDAD DEMANOANTE MIDS
3 hs2er CODGO: MIDIS-COLNOX-VI-1 | vemsion:2 T 4.
Henica ; | MYPE
FECHA 0F FMINON | Maye22a
MORMINE OF| Adny I COLADOR DE ACERO INOXIDABLE Pig 8des

DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO

N Caracteristicas a inspeccionar

Tipo de inspeccion y/o verificacion

1 | Dimensiones de las partes y piezas

2 b&msimaslmluddm

Visual, utihzando un Bexcmetro calibrade |cinta métrica) no
menor 3l intervalo de indicaciones de 0 m a3 m, Clase Il un pe
de rey y una regla metalica de intervalo e indicaciones de Ocm

menct al
intervalo de indicaciones de Om a 3m, Clase || y wna regla
metdlica de intervalo de indicaciones de Oom 3 100cm,

N Conticion Dascripcion
1 EMBALAJE « Fl Colador de Acero Inowdable debera ser colocado en una bolsa plastica
transparente y sellada herméticamente

~ Deberd estar contendo en una cajs de carton, pudienda ser embalada de marera
individuel © de maners multiple. Cada caja deberd inditar ¢ contenide y cantided
inchuida.

- Fmalmente, todo el paquete debe estar envuckto con Stretch Fiém como protecior
contra ka suciedad y 12 humedad, de tal maners gue sea resstente o transporte,
manipulacion y almacenamiento.

2 | IDENTIFICACION DE - (363 paquete do coladores debe tener una identificacion visble sutoadhesiva, com iy
PAQUETES EMBALADOS sguwente informacdn:
MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
Nombea
dol bien
por Total N°
_paquate Paquetes Paguetn
Razdn Facha de
Socal
~ Conirato auC
N
" Paso del
béen (Ko}
o~ Descriocion
- [ | -
ANEXO 01 - PLANOS Y/O FIGURAS REFERENCIALES
N Nombre Descripcion
1 Flgura 1 fsquema dimensional del Colador de Acero Inoxidable

51



BASES CONSOLIDADAS
NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTIDAD DEMANDANTE MIDS

COMPUAS & |
YR

N
L)
CEE o [ oo |
FECHA OE EPANON | Mayo 2024
MONIRE OFL Redn ] COLADOR DE ACERO INOXIDABLE Pig Sdes
Figura 1. Esguema dimensional Colador de Acero Inondable

S
R MBS TITTS
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BASES CONSOLIDADAS

NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

TNTIDAD TIFIMANDANTE MIDS
FICHA 7 I COMPEAS A
SO = | oo | g
FECHA DF £ IAINON | Mayo 224
MOMIRE DEL Win ] CUCHARA DE ACERO INOXIDASLE GRANDE Fag Ldent
T (A -
oo -
Fata 31 B3I 0w 169000
imagen referancial
1 | DESCRIPCION GENERAL Cuthara grande o acero inoxidable AIS! 304 y/o M3 430,
7 | DIMENSIONES GENERALES Longrtud total: como minime 320 mm
Espesar: 1.5 mm como minme
3 | UNIDAD DE MEDIDA Unided
4 | USO DEL BIEN Utenulio de cocina vtiicado para remover aderezos, ensaladas y/o servic alimentos, a
IALCANCE) disposicitn de comedores populares, olas comunes y/o dreas de preparatidn de comidas
¥ menus en general
5 | GARANTIA 01 a0 [para defectos de fabricacion)
Il PARTES ¥ COMPONENTES DEL BIEN
PARTES Y PIEZAS
’ i Insumo cod. - : Cantidad
i y (tipo de material) pieza de pieras
1 | Phera dnica Plancha de acero Inoxidalde AISE 304 o 3048 o - Ver agquema a1
316 0 3161 y/o AIS: 430, 2mm dimensional
Equivalente a un 18/10 0 supenor |Norma
furopea) o su equivalencia en otras narmas
Internacianales,
. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ACERO INOXIDABLE
N Insumo

-

Especificaciones
Flancha de acero inowidable AISI 304 o | - Plancha de acero inoxidable AISE 304 o 304L 0 316 © 3161 y/o AISI 430, e=2mm
3040 © 316 0 3161 y/o AISI 430, 2mm | - Equivalente 3 un 18/10 o superior (Norma Europea) o su eguivalencla en otras

narmas internaconales.
- Contar con of cortificado de caligad correspondiente dol fabricante/ proveedar.

Cuchara de acero inawsdable fabricada completaments on Acoro dable,

ACERO INOXIDABLE
N Caracteristica Especificaciones
1 | COLOR Color natural del acero inoxidable pulido.
2 | CARACTERISTICAS De una sola ploza para aportar mayor robustes y durabllidad.
ESPECIFICAS No transmite alores i sabores 3 kos alimentes. J
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NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

NOMIRE DEL en

ENTIDAD DEMANCANTE MIDS
HCHA COMPRAL A
Tenica COIGO: MIDIS-CAINOX-V1-1 VERSION: 3 MYPE
FECHA DS EIINION |  wayemaa |7
CUCHARA DE ACERO INOXIDASLE GRANDE g 2det
Mango de maders con remaches.
Cwerpa:

Longitud Total: 320 mm como minime.
Espesor: LS mm como minimo

Cuenco: (palets oval conciva)

= Cavidad horda con una capacidad entre 40 a 60 mi
= De 10 mm de altura o profundidad come minimo.,
- Largo: Mayor o igual 2 50 mm

- Antho: Mayor o iguat a 65 mm

Mango.
= Madera en la parte superior.

= Sin bordes cortantes, bordes fisos ol tacto, sin dobleces
= Lirgo: Mayor o igual a 120 mm
= Ancho: Mayor o igual @ 13 mm

Gancho u ojal:
- Con perforacién en el mango para un comodo almacenarmiento,
< Largo: 10 mm sproximadamente.

-8 moceso y de utmuoon e efectuars mediante matricera Manufactura pot
deformacion formando una piera con &l mango,

4 | ACABADO - Pulde

« Sin bordes cortantes

- Bordes lisos al tacto. Sin dobleces
5 | LOGOTIPO INSTITUCIONAL |- Segun modelo aprobado

- Serigrafia. {Opeonal)

L3 toleranchs para s diunensiones generales serd de £ 2mm.

- Se redizara a 10s insumos, productas en proceso y productos Terminados.
« Aglicable por Limite de Calidad Aceptable (LCA| segin tabls de muestreo de scuerdo
ol lote de produccitn asignado.

- Veéase Capitulo V1.
V. PRESENTACION DEL BIEN
w Condicion Descripcion
1 lmxﬁnmm - LA cucnara o6 acero inoxidable grande debe cumplir COn 135 @SPRECHICACIONES TECNICES
S| Y __requeridas y estar bbre do imperfacciones. —
IDENTIFICACION DEL BIEN |- Cada paauete de cucharss e acero incuidable grande debe lievar en ung parte ro
Y DEL FABRICANTE visibile una etigueta sutoadhesiva con [a identificacion del fabricante, donde se indique

1a sgEente informacion

MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
Nombra dalblen i -
ComratoN* o [ W]
Rzon
RUC Telttono
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NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

FNTIDAD DEMANDANTE MIDG
A , W
9_ Mewes | | MveEr
FECHA DS ErAON Maye 224
MONINE OEL WiN CUCHARA DE ACERO INOXIDABLE GRANDE g Noen

Con el acompafiamiento de un inspector y/o supervisor, durante 1os procesos de
o Adqusicion de insumos [en s instalagiones def proveedor).
¢ Recepcion y almacenamiento de materiales adquindos (en el 1aller de produccion)
*  Fabncacian de s dlenas (en e taler de produccion),
*  Hecepcion de los bienes (en almacen).

DEFECTOS CRITICOS Limite de Calidad Aceptable segun NTP-IS0 2559-1-2013 (revisada 2023)

N Caracteristicas a Inspeccionar mawwm

« Perforaciones no idicadas.

1 Muvu:ahbwmhal.whhm

« Rayones gue no puedan sor eliminados por gado.

¢l bien,

Visual y con el tacto; evaluando las superficies que conforman

DEFECTOS MAYORES - Limite de Calidad Acoptable segin NTP-ISO 2059.1:2013 (revisada el 2023)

N m-w Tipo de inspeccién y/o verificacion

1 |+ Asimetria 6 cuchara o dol mango. Visual y con el tacto, evaluands las superfiches que conforman
- _Bordes fi0sos o con irregularidades. 1a pieza.

DEFECTOS MENORES - Limite de Calidad Acoptable sagun NTP-ISO 2859-1:2013 (rovisada ol 2023)

N Caracteristicas a Inspeccionar Tipo de inspeccion y/o verificacién

1 |- Diferencia detonosenel acabadgo. | Visusl, thsmpef&umc;lMu lapiers.

- Superficies Suias o con sustancias adheridas,

DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO

N m s Mnr Tipo de inspeccion y/o verificacion
1 |- Dimensiones umamddum \hnd utilizando un Rextmetro calibrado |nm mlmn) no

menor al intervalo de indicaciones de Orm a 3m, Clase Il y ana
regls metalica de intervalo de indicaciones de Ocrm & 100cm,

N Condiidn Descripcion
1 | EMBALAE - La cuchara de acero Inoxidable grande deberd ser colecado en una bolsa pidstica

PAQUETES EMBALADOS

transparente y sellada herméticamente.

Oebora estar contanida en una caja de carton, pudiendo ser embalada de manera
Indiddual o de maners midtiple. Cada caa deberd indicar ¢l conterido y cantidad
incluida.

- Finalmente, 1000 & paquete debe estar envuelto con Stretch Film como protector
contra @ suoedad v Ia humedad, de tal manera que sea resistents o transporte,
manipulacion y akmacensmiento.

- Cada pommdd. toner ura identificanon visible autcadhesiva, con la siguiente
informacidn:

MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
Nombee
del bien
“"?:"‘ Totat N
usle :m Pagqueta
gﬂh Facha de
Socal
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BASES CONSOLIDADAS

NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

INTIOAD DFMANCANTT MIDES M)‘>
3 by COTIGO: MIDIS-CEINOX-V1-1 VERSION 3 A
recwca MYPELL )
FEOHA DE EMINON Mavyo 224
MOMIRE OFL Wein l CUCHARA DE ACERO INOXIDABLE GRANDE Fag Aot
Contrato RUC
N*
Paso dal
bien {Kg)
ViN, mm DE REFERENCIA
N Descripcion
1 -
ANEXO 01 - PLANOS Y/O FIGURAS REFERENCIALES
N* Nombre Descripcion
1 Figura 1 Esquema timensional de la Cuchiri de Acero inoxidadie Grande

Figura 1. Esquema dimensonal de ls Cuchara de Acero Inoxidable Grande

7 S T e V) e
. WOV o Vs F 5.
-

o B s -
Sure 1 SN DTNR 0
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NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTIDAD DEMANOANTE IS A/
FICHA COMPRAS &
. - o VI 4
© CHEE o | ceomon oo
FECHA DS EPINOM Maye 2024
nonims gL win | CUCHARA ESPAGUETERA DE ACERO INOXIDABLE Psg 1 ded
(O T POt fum Pramirs
124 2miiern o4
T2 P00 et e
Imagen referencia

1 | DESCRIPCION GENERAL

3 | UNIDAD DE MEDIDA

Cuchara espaguotera de acero moxdable AIS| 304 y/o AISI 3041 0 316 0 F16L, compuesta
Por un Mango y L3 superficis concava dentada

Longitud total; como minemo 320 mm,

‘Espesor: 2 mm coma minimo.

Unidad.

4 | USO DEL BIEN

Ui do de wbkzado pars sorvie pasta y/o fideos, 3 emplease en comedores
populares, ollas comunes y/o dreas de preparacidn de comidas y menis en general,

02 afos (para defectos de fabncacdn|

Il PARTES Y COMPONENTES DEL BIEN

N Partes y piezas

Insume Cod.
{tipo de material) pieza de piczas

Meza dnica

Pancha acero inoxidable A5 304 ¢ 3048 0 316 . ver esquema 0l
© 3164, espesor de 02 mm. dimensional

-

ACERO INOXIDABLE

N Insumo

Especificaciones

1 | Manchs acero Incxidable AISI 304 o | - Mancha acera Inodable AISI 304 0 3040 0 316 0 3164, 2 mm.

3040 © 316 0 3161, 2mm

- Contar con e certificado de calidad cotrespondiente del fadricante/ provesdar,

1V, ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA LA FABRICACION DEL BIEN

Acabado Genera': Serd fabricads completamente en Acero inoxidable.,

ACERO INOXIDABLE
N Caracteristics Especificaciones
1 | COWOR Color natural del acero noxisable pulido. B B
2 | CARACTERISTICAS Fobricado en scero inowdbie de uUnd 0Is DIEIS PAra APOrLIF MEYOr robustez y
EsPECinCas durabilidad De 100 % acero inoxidabia, no toxico, No reciciado, de uso gastrondmico, en

una sola pleza

Phara dnics:

Longitud Total: 320 mm como minkno.
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ENTIOAD DEMANDANTE MIDGS
FICHA NORAL- COMPUAS &
FECHA IS EMINON | Mays 2024
MOMUINE OEL AN | CUCHARA ESPAGUETERA DE ACERO INOXIDABLE Pig 2ded
Espesor: 2 mm como minimo,
Superfice concavs dentada:
Cavidad honda dentada, de 51 mm.

= Largo Mayor o igual 3 50 mon
» Ancho: Mayor o lgual 2 76 mm,

Mango:

- Sin bordes cartantes. Bordes lisos al tacto. Sin dobleces, Mango plastico.
- Loargo: Moyor o gual & 210 mem.
= Ancho: Mayor o igual 3 16 mm,

Gancho u ojal:

= Con gancho o perforacidn en el mango para un cdmado almacenamiento,
= Largo: 20 mm agroximadamente

3 | TiPO DE MANUFACTURA

- El proceso de fabricacion se ef ectuats medisnte forjado y troquelado. Manifacturs por

deformacion formando una pleza unica con el mango.

Superfices Pulidas.

- Bordes sos al tacto, Sin dobleces,

Pulr los berdes: Consiste en pulir todos las bordes de la cuchara para ehminar el
material restante que pueda lastimar 3l usuano.

- Segun modalo aprobado.
« Grabado ldser & serigrafia, |Opcicnal)

+ Latolerancia para kas dimensiones genarales sera de & 2 mm.

< 50 realard 3 105 INSLMOoS, ProdixXtos en prooeso y producios 1erminados.

Aglicable por Limite de Calidan Aceptable (LCA) segin tabla 0e muestreo de acuarto al
lote de produccion asgnada,

1 | PRESENTACION FINAL

La Cuchara Espoguetera de Acero Inaxidable debe cumplir con las especificaciones
técracas requeridas y Sbre de imperfectiones.

2 | IDENTIFICACION DEL BIEN ¥
DEL FABRICANTE

Cada paquete de Cuchara Espaguetera de Acero Inoxidable debe Bevar en una parte rmo
visible una etioueta autoadhesiva con la identificacion del fabricante, donde se indique
1a sigwenta informacson|

MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
‘Nombre del bien
Contrato N* CLote | | e
Razdn social
e  Telétonn ]
Direccion
Fecha de entrega | Tiempo de garntia

VI. CONTROL DE CALIDAD DE INSUMOS, COMPONENTES Y PRODUCTO TERMINADO

Con el acompatamiento de un Inspector y/o supervisor, durante los procesos de
o Adquisicion de irdumos [en las Instalaciones del proveedor),
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BASES CONSOLIDADAS

NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTIDAD DEMANDANTE. MIDS

FICHA |
@_ o e |

FECHA DE EMNDON | Maye 2024

AS A
MYP .:S

NOMIRLE DEL Win

Pig Bdet

Rocopcion y almacenamionto do materiales adquiridos jon of taller de preduction)
Fabricacion de fos blenos (en ef taller do produccion).

o Fecepcion de los ienes (en almacén).

DEFECTOS CRITICOS -Limite de Callidad Aceptable segun NTP.ISO 2859.1:2013 (revisada 2023)

L

Caracteristicas 3 Inspeccionar

Tipo de inspeccion y/o verificacitn

1

- Abolladuras o deformaciones dsl cucharon. Visual y con el tacto, evaluando las superfices gue conforman
- Rayones gue no pusdan ser eliminados por ijado. ¢l bien.

DEFECTOS MAYORES - Limite de Calidad Aceptable segin NTP-|SO 2859-1:2013 (revisads 2023)

N
1

Caracterkticas a Inspeccionar

Tipo de inspeccion y/o verlficacitn

Asmhmodendbuhcuhnoww Viual y con el tacto, evdwdoluumrfmum
- _Dardes filosos o con iregularidades. la pioza.

DEFECTOS MENORES - Limite de Calidad Aceptable segun NTP-ISO 2856-1:2013 (revisada 2023]

B
1

- Diferencia de tonos en of scabago.

» Suporficies sucias o con sustancias adheridas.

Tipo de Inspeccion y/o verificacion

[ Visua, mﬂomgw&nsmmmhm

DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO

Caractaristicas a inspeccionar

- Dimensiones genecales del bien.

Tipo de Inspeccion y/o verlficaciin
Visual, utiizando un faxcmatro calibrago [cinta matrica) ro
menc alintervao de indicaciones de 0m 2 3m, Clase ¥y una
regla metilica de intervalo de indicaciones de Oom a 100cm,

Destripeion

- La Cuchara Espaguetera ge acero inoxidabile deberd ser colocada en una bolsa

plistica transparente y selfada harméticamente

« Debord estar contenida an una cafa de carton, pudiendo sor embalada de manera

individual © de manera maitiple. Cada cajo teberd Incicar ol contenido y cantidad
includa

~ Fnalmente, todo ¢l paquets debe estar envuelto con Stretch Fim como protector

contra Ia suciedad y la humedad, de tal manera que sea resistente al transporte,
manipulacién v almacenamiento.

IDENTIFICACION DE PAQUETES |-

Cade paguete debe tener una identificacion visible sutoedhesiva, con la siguiente
IMormacion:

MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL

ded blen

Unidades
pot
Socal entrega

Conlralo
N*

| bien (Kg)

Paso del
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BASES CONSOLIDADAS

NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

FICHA
Teenica

ENTIOND DEMASDANTE MIENS

CONGO: MIDIS-CULSINGX-V1-1

VERSION 3

FECHA DE FMINON

Mays 2024

COMPUAS &'
MYPErL
o Ll

HOMIRS OEL kN I

Pig Adedt

VIll. DOCUMENTOS TECNICOS DE REFERENCIA

N Descripckin
1 = No Aplics,
_ANEXO 01 - PLANOS ¥/O FIGURAS REFERENCIALES
N Nombee
1 | Figura 3 fsquema dimensional de la Cucharas Espaguetera de Acero Inoxidabl

Flgura 1. Esquema dimansional de |a Cuchara Espaguetera de Acero iInoxdable

345 mvnm minimo

Témm

TWO DE BIEN

|

CUCHARA ESPAGLETERA DE ACERD WOXIDARLE

g \w PalCan
_-—— . - -~

-t
- g
S e
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BASES CONSOLIDADAS
NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTIDAD DEMANDANTE. MIDS

FICHA COMPEAL A

FECHA U5 EMINDN Mayo Xi24

NOMIRE DEL i l

imagen refarencial

1 | DESCRIPCION GENERAL Cixchara bocona o aceso inoxidabie ASE 304 o 304L 0 316 0 316L y/o AIS 430.
7 | DIMENSIONES GENERALES Longitud total incluyendo paleta: como minno 210 mm,
Espesor 15 mm como minimo
3 UNIDAD DE MEDIDA Unidad
4 | USO DEL BIEN Utensiio de coclng utizado para remover aderezos, ensaladas y/o servic aimentos, a
(ALCANCE) disposicitn de comedores populates, 0kas comunes y/o areas de preparacion de comidas
¥ memds en general.
5 | GARANTIA 01 o [para defectos de fabiricacion)
MATERIALES DIRECTOS
Insume Cod. Démonsiones | Cantidad

1 | Pwzaonica Plancha acero Inodable AISE 304 0 304L 0 318 - var esquema 01

o 3160 y/o ASI 430, 1,5mm de espesor. dimensional

Equivalents & un 18710 o superior (Norma

Europeal o su egulvalencia Bn Oras NoMMas

Internacionades. de una sola plera para aportar

mayor robustes v durabilidad.

M. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ACERO INOXIDABLE
N msumo | Espeoficaciones
1 | Plancha acero Inomidable AISE 304 o 3041 i - Plancha acero moxdable AlS 304 o 3041 0 316 0 316L, e=1.5mm
© 316 0 316L v/o AISI 430, 1.5mm ‘ - Contar con el certificado de calided correspondiente del fabricante/ proveedor.

Fabricado completamente en Acero Inoxidable.

ACERO INOXIDABLE
N Caractecistics Especificaciones
1 | COLOR Color natural del acero inoxidable pulldo.
2 | CARACTERISTICAS Cuchara bocona (cucharon china),
ESPECIFICAS Fabricado en acero moxdadle de una sola pleza pars aportar Mmayor robustez y
durabiligad. De 100 % acero imaxidabla, no towo, ne readado, de wso gastronomico, en
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BASES CONSOLIDADAS

NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTIDAD GEMANOANTE MIDES
FICHA COMPEAS &
) 4 o |~ "
@ Mom | MYPED
FECHA DE EMINON | Mayo 2024
MOMIRE OEL Win I CUCHARA BOCONA DE ACERO INOXIDABLE Pag et
und 5ola pleza.
Pheza dnica:

Longitud Total: 230 mm como minimo.
Espesor: 1S mm como minimo

Cuenco: (paleta oval concaval
< Ancho de paleta: BS mm camo minima.
- Espesor: 1.5 mm como minemo.

Mango:
« Largo (sin paleta): 120 mm como mirsmo.
« Ancho: Minkmno 20 mm.

- Espesor: Minimeo 1,5 mm
3 | TWO DE MANUFACTURA - Forjado y woquetado, Manufactura por deformacidn piastica, formando una pieza
unica con el mango y palets
4 | ACABADO « Superiices Pulidas.

- Bordes §30s &l tacto, Sin dobleces
« Pulir los bordes: Consiste en pulir todes los bordes deo la cuchara para eliminar ¢l
matenal restante que pueda fastimar al wsuano.

- Sepun modelo sprobado.
Grabado faser o sengrafia. |epoonal)

TOLERANCIAS DE LAS
DIMENSIONES

- A3 talerancia para Bs dimensones genarales sard de £ 2 mm

7 | CONTROL DE CALIDAD

- S€ realizard 3 105 INSLMOS, Prodiktos 8n Prooeso y Productos terminados.

- Aplicable por Limite de Caldad Aceptable (LCA) segun tabla de muestreo de acuerdo
@ Jote de produccitn asignaso,

- Véase Capitulo Vi

V. PRESENTACION DEL BIEN

Descripoion

1 | PRESENTACION FINAL

« La Cuchara Bocona Acero Inoxidable debw cumplir con las espedficaciones técnicas
requeridas ¥ kbee de imperfeccones.

Con ol acomgafamionto do un Inspector y/o supervisar, durante los procesos de:

*  Adquesicion de insumos (en ks instalaciones del provesdar)

s Retepcion y almacenamiento de materales adquanidos jen el 1aller de produccion)
*  Fabricacion de kos bienes (en of taller de produccion),

fecepcion de kos bienes (en almacen).
ACERO INOXIDABLE
DEFECTOS CRITICOS (No 5o admiten) - Limite de Calidad Aceptable (LCA) 0,1%
1 |- Abolladuras o deformacones dal cucharon. Visusl y con ¢l tacto, evaluando las superficies que conforman
- Rayones gue no puedan ser eliminados por ljade. €l bien,

DEFECTOS MAYORES - Limite de Calidad Aceptable (LCA) 2,5%
!: Caracteristicas a inspeccionar Tipo de inspeccién y/o verificacion
1 |« Asimetrh moderada de ta cochiars o del mango. Visual ¥ con el tacto, evaluando las superfices gue conforman

= | lepieza. = : e
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BASES CONSOLIDADAS

NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTIDAD DEMANOANTE MIDS
FICHA COMPRAS A
FECHA 08 EMINON | Mayo 24
HOMIRE DEL Wan I CUCHARA BOCONA DE ACERO INOXIDABLE Pag Bden
l- Bordes filasos o con irregularidades. I
DEFECTOS MENORES - Limite de Calidad Aceptable (LCA) 4%
N Caracteristicas a Inspeccionar Tipe de inspeccion y/o verificacion
1 | = Diferencia de tonos en @l acaliado Visual, evaluando las superfices que conforman 3 pleza.
« Superficies sucias 0 con sustancias adheridas,
DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO
N | (Concerbtiasainspeccionar |  Tipodelmpeccény/overificacitn
1 | Demensiones generales del beon Vesual, utihzando un flexcenatro callbrado (cinta metrica) ro
menor al
intervalo de ndicaciones de Om a 3m, Clase || y una regls
metilica de intervalo de indicaciones de Oum & 100cm,

Dascripcion

| IDENTIFICACION DE

« 12 Cuthara Bacona Acoro Inowidable doberd ser colocada on una boka plastiea
trarsparente y sellada hermétcaments

- Deberd astar contenda en una caja de canom, pudiendo sor embalada de maness
individual 0 ge manera multiple. Cada caja deberd Indicar @f contenico y cantidacd
incluida,

- Finalmente, todo el paquete debe estar enwielto con Stretch Film como protector
contra la suciedad v ls humedad, de tal manera que sea resatente & transporte,

|- Cona paguete debe toner una l‘_oniﬁum wisicle autoadhesna, ton fa siguiente

informacion:
MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
Nombre
del blen
Unidaces

Descripcén

«  No aplica.

ANEXO 01 - PLANOS Y/O FIGURAS REFERENCIALES

| Figura1 Esquema dimensional de la Cuchara Bocona Acero Inowidable

Descripeion
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BASES CONSOLIDADAS
NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTIDAD DEMANDANTE MIENS o
8 s, CODGO: Wi OINOX-V1-1 LASION: 3 ‘: -
W emcs wasntne | waomt Y
FECHA DS EMINDOM Maye 224 A
MOMIRE CEL 0N l CUCHARA BOCONA DE ACERO INOXIDABLE P tded
210 mm minimo j
Fapesne mayor & 1 Sovm
TIPSO DE BIEN '—]' T T CUCHARA BOCONA DE ACERD INOXIDABLE
r-:h-m
rard
1 -
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BASES CONSOLIDADAS
NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTIDAD DEMANOANTE MiDeS

FICHA : . COMPRAL A

FECHA DS EMINON | Mayo 2024
HOMIRE DEL Win l JUEGO DE 4 CUCHILLOS CON MOJA DE ACERO DE &8* P5g 1deS
.
Sl i, ) TR
. e
__\“\% - Pt 170 150 R 3000

SN

Imagen referencial

1 | DESCRIPCION GENERAL Set de cuatro cuchillos 89 3cero Inoxdadle con Mango de polipropllens Inyectado con
protecodn antimicrablana, Flo en V,

2 DIMENSIONES GENERALES Longitud total: como minime 325 mm,
Espesar: 2,3 mm coma minimo (Zona cercana al mango|.

3 | UNIDAD DE MEDIDA JURg0 0% 4 unidades
£ USO DELBIEN Utensdio de cocing para cortas, rozas, plcar verdurss, came y productos sisnenticios
(ALCANCE) diversos, a disposicion de cometares DOpLlares, 0Ras CoMuUnes v/o areas de praparacdn
de comidas y menis en geseral.
5 | GARANTIA 01 a0 [para defectos de fabiricacion)

MATERIALES DIRECTOS
Insumo Cod. Dimensiones | Cantidad
o Raiy pvems {tipo de material) piera de plezas |
1 | Hoja Acero Inoxidabie calidad OIN 14310 0 NISI - Ver esquemia (2]
5160 o0 equivalentes en  otras normas almensional
internacionains, con capacidad de ser tratado
térmicamente, con filo en V.
2 | Mango Pokpropileno lnyectado. . Ver esquema 04
" e
1. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ACERO INOXIDABLE
N Insumo Especificaciones
1 | Acero Inowdable caldad DIN 14110 0 - Acero Inoxidable cafidad DIN 1.4110 o AISE 5160 o eguivalentes en otray
A5 5160 o equivalentes en otras normas | normas internacioneles, con capetidad de ser tratado termicamente, con filo
ntemacionales. eV
- Contar con el cortificado de caldad correspandionte del tabiricante,
POUPROPILEND
N insumo Espacificaciones
1_| Poligropikeno inyectade, - Libre do 8P4 (Bistenod),
IV, ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA LA FABRICACION DEL BIEN
| Fabricado completamente en Acero iroxIGabie 0N Mango ¢ polipropilend,
ACERO INOXIDABLE

65



BASES CONSOLIDADAS

NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTIOAD DEMANDANTE: MIDS
FICHA | COMOBASL A
ﬁ_ i [ vemons || g
FECHA DS EMINON | Mayo X24
MONIIRE OEL Win mu4me¢umumu' Pag 2des
N Caracteristica Especificaciones
1 COLOR Hoje; color netersl pulide.
Mango: blanco
2 CARACTERISTICAS Hoje:
ESPECIFICAS - Un cuerpo de acero inoxidable repujado y puldo.
- Dimensiones:

Longtud Total: 325 mvm come minimo,
. Longitud de ta haja: 87 o 200 mm (sin incluir mange) longitud Gt de corte.
- Espesor 2,3 min como minmo — {Zona carcana al mango.
< Aleurd 3B men como minimo €0 s parte mas ancha,
- Longitud de filo: Toda 13 longitud de 1a hoja.
Peso 115 gr coma minimo.,

Mango:
= Mango de poliprapliens duto. Forma ergondenica y ambidiestra.
- Dimensiones:

«  Largo: mayor o igual 3 120 mm,

+ Ancho: mayor o igual a 15 mm,

= Alo: mayor o lgual 2 25 mm,

3 TIPO DE MANUFACTURA

= Hojs: Manidacturada por deformacién o estampado. Pulide y afilads post templado y
normalizado,

« Mingo: Minufacturade con polipropileno inyectado directament e sobre & extremo de
1a haja,

4 | ACABADO « Hoja: Pulido color naturad,
= Mango: Natural, sin bordes cortantes, superficie lisa.
5 | LOGOTWPO - Segdn modelo aprobado.
INSTITUCIONAL -_Grabado en ia hof o ¢! mango. {Opoonal]
6 | TOLERANCIAS DE LAS - LB wlerancia pars s dimensiones generales serd de £ 0,15 mm
DIMENSIONES

-~ Se realizord 8 103 insummos, productos en proceso y productos terminados.
- Aglicable por Limite de Calidad Aceptable (LCA) segin tabla de muestreo de acuerdo al

lote de produccion asgnado. Véase Capitudo V1.

wo Condicion Descripcon
I PRESENTACION FINAL « Catla cuchilio debe cumplir con las especficaciones toonicas requeridas y estar bre de
Imparfecciones.
2 IDENTIFICACION DEL BIEN |- Cada paquete que contiene a las cajas de 1o set de 4 cuchiilos, debe Sevar una etiqueta
Y DEL FABRICANTE autcadhesiva con b identificacion del fabricante, donde se indique o siguiente

informacion:

MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
Nombre del bien
Comow___ | fw | [w |
soclal
Direccién
Fechs de entregs  Tiempo de garantis
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BASES CONSOLIDADAS

NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS

- DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTION) DEIANDANTE MIDS
TR COOIEO MIOIS-ICINOX-Y1-3 VEASION 3
Tlenica t__‘_!_’_gru
FECHA D8 EMISION Wayo 2024
MOMIRE DEL WEN JURGO DE 4 CUCHILLOS CON HOJA DE ACERO DE 8° Pog Ndes

Con el scompafiamiento (e un Inspector y/o supervisor, durante s procesos de
Adquesicion de insumoes (en s instalaciones del proveedor).

fecepcion y almacenamiento de materiales adquridos (en e 1alier de produccion).
Fabricacion de 1os bienas (en e talier de produccion),

Recepcion de los venes (an almacen)

DEFECTOS CRITICOS (No s& admiten) - Limite de Calidad Aceptable (LCA) 0,1%

N*

w;mw N
1

Abulldmls o deformaciones de alguna de Iu caras.
« Perforaciones no mdicadas. Grietas o rajaduras.

- Rayones gue no puedan sor efiminados por ijado.

~ Ausencia oe! filo cortante én la hoja.

T _wguwmm
Visual y con el tacto, evaluando las superficies del cuchilo.

DEFECTOS MAYORES - Limite de Cafidad Aceptable (LCA) 2,5%

N
1

Caracteristicas a inspecciopar
-~ Curvado de la hoja.
= Atmsdo asimétrco,
| = Presencia de filos cortantes en of lomo del cuchille.
2 bmwumwwndmm

3 |- lmsuﬁlidudenmﬂm.

Tipo de inspeccion y/o verificaciin
Veual, utikzando un pie de rey y/o una regla metalica de
intervalo de indicsciones de Oom a 100cm, una escuades de
metal, evaluando |2 simetria def armado de 10s componentes.
Visual y con el tacto, wamdolusmmnnmm

la pieza.
Vauwal, utilgando ura superfcieo plaru para detectar tramos
curvados o irmregulares

DEFECTOS MENORES - Limite de Calidad Aceptable (LCA) 4%

1 | = Diferencia de tonos en ef scabado. Visual, MMNMnsmmmbm
- Superficies sucias o con sustanclas adheridas,
POUPROPILENO
uncmcﬂnms(-ou-m-mo,m
N | Caracteristicas 3 inspeccionar Tipo de inspeccion y/o verlficacion
1 Acabado no requerido vuuu. comprobando s presencia en s precs evaluada.
« Hundimiento, grieta o rajadura.
Calor no indicado o no requenda,
- Perforaciones no indicadas,
DEFECTOS MAYORES - LCA 2,5%
| Caracteristicas & Inspoccionar Tipo de Inspecclon y/o verificacion
1 Acabado defectuoso. Visual, verificando con el tacto rugasitades, deformaciones ylo
+ Rayones que afectan of acabado del producto, protuberancias en las sugerficies,
- Eaxceso de porosidad #n &l mengo, Visual, evaluando las superficies que conforman | plezs,
DEFECTOS MENORES - LCA 4%
N Caracteristicas @ inspeccionar Tipo de inspeccion y/o verificacion
1 Hmmhﬂmmwduomn mma mamweﬂommmbpnmca
otro material.
DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO
N ruvmchnoabw Tipo de lnspeccion y/o werlficacitn
1 | Dimansiones da las partes v plezas. Visual, utilizando un Mexématro callbrado (¢nta métrica) no

manor 3l Intenvalo de indicaciones de Om 3 3m, Ciase I, un pw
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BASES CONSOLIDADAS

NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTIDAD DEIMANDANTE. MIteS
' t P CODIGO: MOIS-KCINOX-V1-1 | vession.y | ouemasa
e ‘ Tienica : MYPErL

FECHA DE EMINON | Mayo 2024

NOMIRE D€L Win I

JUEGO DE 4 CUCHILLOS CON HOJA DE ACERO DE 8* Pig 8des

do roy y una rogla matalica de mtervalo do indicacionas de Ocm

2 | Dimensiones generales dol bien, Visual, utilbzando un Bextmatro calibrado [cinta métrica) ne
manor al
Intervalo de Indicaciones de Om 3 3m, Clase |l y una regla
metilica de Intervalo de Indicaciones de Oom a 100cm,
N Condicion Descripcion
1 EmBaLAE = Lo hoja del cuchillo deberd ser protegdo medante un carton protector, colocasa
en boka transparante y seliado hermético,
~  Elset de 04 cuchiflos debera estar contenido en una caja de canton, embatada con
stretch filen de mancra individudl © de manera meltple come protector contra i
suciedad y la humedad.
- Coda cajo deberd indicar el contenido y cantidad incluida,
2 IDENTIFICACION DE « Cada paguete que contiene a las cajas de los sets de 4 cuchilios, dobe tener una
PAQUETES EMBALADOS identficacion visible autoadhesiva, con la siguiente informacion:
MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
Nombre del
bien .
Unidades Tots N*
por paquete Paquetes Paquste
Rarde Fecha de
Socat eniregs
WN’ RUC
Peso del
bien (Kg)
N Descripcion
1 = No aglica.
N* Nombre Descripeion
1 Flgura 1 Esquema dimensional del Cuchiflo con hoja de Acero de 8”
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BASES CONSOLIDADAS
NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTIDAD DEMANDANTE MIDeS
4 FICHA CompRAL
A1 ) A
vienica CODICO. MIOIS-ICINOX-Y1-2 VERSION: 3 ?.!!’!.ru
FECHA DE EMINON i Maye 2024 )

MOMIRE DEL e n I JUEGO DE 4 CUCHILLOS CON HOJA DE ACERO DE & #3g Sdel

Figura 1. Esquerma dimensional del Cuchilio can hog@ de Acero de 8°

330 mm
| 200 mm 120 mm

Ii | =

38 mmn

15 mm




BASES CONSOLIDADAS

NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

FNTIDAD GEMANDANTE M

CODIGO: MIDS-CTCINOX-VI-L VERSION )

FEOHA DE EMINON

MOMBIE DL WEN [

imagen refarancal

Acero |nowdable AS1 430 28/0) y ASSI

304 | 18/10) acabado heitante,

1 | DESCRIPCION GENERAL Kit de tres tipos de cubsertos para comer, conformado poe:
08 cucharas
- 08 enedores
e [ - 0% cuchifios
1 | DIMENSIONES GENERALES Cuchara y tenadar 17 om (25 g) aprossmadamente,
Ol [ e _ | Cuchllio: 18 cm {35 g| aproximadamenta.
3 |UNIDADDEMEDIDA Kt e e S =
4 | USO DELBIEN El conjunto de los cublertos, son empleados de forma manuad para comer, cortar,
(ALCANCE) preparar y sspeciaimente coger alimentos, s compone por los tenedores, (s cuchara y
108 cuchilios, siendo fabricatos #n acero moxidable especial
5 | GARANTIA 01 afio {para defectos de fabricacion).
. PARTES Y COMPONENTES DEL JUEGO
MATERIALES DIRECTOS
~ Pletas msumo Cod. Dimensiones | Cantidad
{tipo de material] pieza de piezas
1 | Cuchara Acero Inondable AKS| 430 (18/20) y A% 304 . Ver esquema o8
(18/20), acabodo beillante. dimensional
2 | Tenedor Acero Inondable AS| 430 (18/10) y ASSI 304 Ver esquema 08
_ (18/10), acabade britlante. dimensional
3 | Cuchille con mango de Acero Incodable A 430 (18/30] y AsSt 304 Ver esquema 08
madera (18/10), acabaco beillante, dimensional
. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ACERO
~ Insumo Especific aciones

- Acero Inoxidable AIS! 430 (L8/0) y AISI 304 (18/10) acabiado briflante.
- Contar con = certificado de calidad correspordiente des fabricante/ peavesdor

1V. ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA LA FABRICACION DEL JUEGO

Cuchara y tenedor fadyrlcados acero Inoxkdable, v cuchilio fabricadn de acero Inoaddabile con mango de madera,

~ |

Caracteristica

I

Espociicaciones
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ENTIDAD GEIMANDANTE MEss

CODIGO: MIDS-CICINOX-VI-L VERSION 3 W"
FEOHA D8 EMVINON WMaye 2024

MOMERE OEL N I

JUEGO DE CUBIERTOS CUCHARA-TENEDOR-CUCHILLO P 2des

1

- Color natural del acero inoasdable.
«_Mango del cuchiflo: color natural de la madera,

CARACTERISTICAS
ESPECIFICAS

Kit de cublertos Cuchara, tenedor y cuchiio conformado por:

CUSIERTO MEDIDAS APROXIMADAS
Cochara de Mess 1.6 mm Acero | 17,0 om fLorgo) % 5,0 cm (Ancho) » 2,5 om
Inensdable ARo)

Tenedor de Mesa 1.5 mm Acero | 17.0 cm (Largo) x 4,0 cm |Anche) x 2,0cm
Incnsdable Alo)
Cuchilio 1.5 mm Acero Inowidable | 18.0 cm (Lango] % 2,0 cm [Ancho) ¥ LU'em
con 7T |aita)

« Materlal: Acero Inosidable AISE4A30 (18/0) y ASI| 304 (18/10) acabado brillante.

= Fabricados por matrizado v estampado, levando la cuchara, ef tenedor y ¢ cuchillo
tratamiento térmico, con acabado muy pulide o brillante.

- Acabacdo en la cuchara v en el tenedor, sin presencia ce flos cortantes,

Detalles cuchara:
= Peso: 25 gr como minimo.
- Espesor 1.5 mm de Acero moidable, Disefio ondwlante

Detalles de tenodor;
* Peso: 25 gr como minimo,
= Espesor: 1.5 men de Acero inoxidable, Daefio ondalante,

Detalles de cuchiio:

- Paso: 38 gr como minmo,

- Espesor: 1.5 mm de Acero inomdablo

« Mango: de madera (dos tapas) con remaches de bronce,

< Lnensiiio que s& emples parh COrtar, compuesto por an mango y ura hola metalica
con filo. Bl cuchillo dispone de un dnico borde aflacdo, que Dene gue ser dentado. La
forma o ka hoga es determinads por &l wo para el que se le haya dsefado: cortar
carne, pan. deshuesar, cortar pescado. etc

TIPO DE MANUFACTURA

« Cuchara y tenedor: Manufactura por deformacion farmando una pleza con el mango.
con tratamiento térmica.
- Cuchillo: Manufectusa por deformacdin formando uns pieza, con trataments Lermco.

- Cuchara y tenedor: Pulido, sin bordes cortantes, Bordes lisos al tacto. Disefio
ondulante,

- Cuchillo: Pukdo, Bordes en mango ksos al tacto.

- Segien modelo sprobatie.

« Grabado an 310 0 bajo relieve. (Opcional)

TOLERANCIAS DE LAS

~ Lo toleranciy pora las dimensiones genarales serd de = Q1S mm.

CONTROL DE CALIDAD

. amlléiaiosmm productos on proceso ¥ productos terminados,
- Aplicatie por Limite de Calidad Aceptable [LCA) segan tabls de muestreo de acoerda al
lote do produccién atignado
« Vease Capitulo Vi

V. PRESENTACION DEL JUEGO

Descripcidn

-

PRESENTACION FINAL

~ Cada cublerta debe cumplir con las especificaciones 1dcnicas requeridas v astar Kbire de
Imperfecciones,
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FICHA
enica

CODIGO: MIDS-CIOINOX-Y1-1 i

VERSION . 3

FECHA DE EMINON Mayo 224

HOMIBE DEL eEn

2 | IDENTIFICACION DELBIEN Y - Coda paguete de 24 piezas (kit de 3 tipos de cubiertas, de 8 unidades cads unc) debe
DEL FABRICANTE llevar una etiqueta autoadhesiva con la identificacion del fabricante, donde se indique
la sgulente informacan:
MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
Nombre del
ben
Contrato N* | Loe | [ e |
Razon sociy
RUC | Telddono
Direccion
Fecha de Tiempo de
_garanta

“‘ _,'”. B u' Yilrd < R ' 0 ” Y1 A

Con &l acompafiamionto 0@ un Inspector /o supervisar, durante Ios procesos de:

Fabricacion de los bienes (en of taller de
fRecepcion de los bienes (#n almacen).

Adqussicion de insumos [#n las instalaciones del proveedaor)
Recepcion y almacenamiento de materiales adquenidos len el 1aller de produccion)

produccion),

DEFECTOS CRITICOS (No se admiten) - Limite de Calidad Aceptoble [LCA) 0,1%

N
 §

- Aboliaduras 0 deformacones én alguna de las piezas.
- Rayones gue no puedan ser eliminados pos lyade.

Tipo de Inspeccion y/o verificaciin
Visual vmdummwohswmmcbsdtbsmn que
conforman ef juego.

DEFECYOS MAYORES - Limite de Calidad Aceptable (LCA) 2,5%

N Caracteristicss a Inspecclonar Tipo da Inspeccion y/o verificacion
1 |« Acabado defectuoso (rugosidad) Visual, verificando con el tacto rugasdades, deformaciones y/o
Exceso de poresidad en of mango. protuberancias en las superficies.
DEFECTOS MENORES - Limite de Calidad Acoptable (LCA) 4%
N Caracteristicas a inspeccionar mummm
1 | - Diferencia de tonos en el acabata Visual, evabuando las supedficies que conforman las plezas.
» Prosencia de sectores sucios o con inclusionas te otra
matenial
DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO
N Caracteristicas a Inspeccionar Tipo de inspeccion y/o verificacion
1 mmulw ww. utihzando un Bextmetro callbraco |ctnu m«m) ro
manar al imervalo oe indicaciones de Om a 3m, Clase ¥ y una
regls metilica de int=rvalo de indicaciones de Ocm a 100cm.
N Condicion Descripeion
1 | EMBALAJE - Cata cubierto debe estar dentro de una bolsa plastica transparenta.

- El kit de los 03 tipas do cublerto, dobera estar contanido on wna caja de carton
separagos cada OF unigades, conformando un total de 24 plezas.
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ENTIDAD DEMANDANTE: M

FiCHA COMPRAS A
M) L , -]~ )
@ TeCNICA CODIGO; MIDES-CICINGX-VI-1 VERSION: A MYPE"(

= L5
FECHA DE FMINON Mayo 2024

NOMIRE OEL Win I JUEGO DE CUBIERTOS CUCHARA-TENEDOR-CUCHILLO Pig 4des

- La cajp da carton dabe ser embalada con stretch film de manera indivicha! o de
manera multiple corna protector contra 1a sucledad y ia humedad.
-~ Catta caja deberd indicar &l contendo y cantidsd de piezas que contiense por Lipo de

cubieno,
2 | IDENTIFICACION DE PAQUETES |- Cacs paguete debe tener una identificacion wisible autaadhesia, con la siguiente
EMBALADOS Informacitn:
MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
Nombre del
bign
Unidades Total N
por paquete Paguetes Paquste
Razon Fecha de
Social
Contrato N* RUC
Peso del
bien (Kg)
N° Descripcion
1 = No aplics,
/ANEXO 01 - PLANOS Y/O FIGURAS REFERENCIALES
N Nombre Descripeion
1 | Figural Esquoma dimensional del Juego de Cublartos Conformado por Cuchara / Tenedor / Cuchillo
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FNTIDAD DEMANDANTE MERS “ S
HOHA COMPRAS &
FECHA 05 FavoN Maye 24
MUM!-M -umh l nmummmwm 38 $ded

Figura 1. Esquema dimensianal del Juego de Cubsertos Conformado por Cuchars / Tenedor / Cuchillo

. ///
\
B 17 em 17 om
|
. ' .
PO DE BIEN JUEGO DE CUBIERTOS CONFORMADO POR
CUCHARA /! TENEDOR / CUCHILLO

‘“’ul

‘t-"ﬁm-u i
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FNTIOAD GEMANDANTE M

s FICHA . =
ﬁ tSeimeta CODIGO: MIDS-IAPILVE-1 VERSION 3 PE/

FECHA DN FIINON Maye 2024
nomns on wiw | JARRA PLASTICA DE 1L Pig L et
R I rwvies
m-‘.—-
um!.llndﬂ
imagen referencial
1 | DESCRIPCION GENERAL larra plastica graduada de un litro con asa fija, con graduaciones en afto relieve (No

pintade), transparente, sin tapa, con ndicacones de medidas en octavos de | y ml,
adembs de contar con otros bpos de medidas.

4 | DIMENSIONES GENERALES Copacidad: 1L
Considerar 1as dimensiones respectivas pers aibergar un volumen totsl de al menos

1.125 Ikros segun modeto 3probado.
3 | UNIDAD DE MEDIDA Undad
4 | USO DEL BIEN Recipiente de cocna ubhzado para almacenar ligudos o bebitas, a disposioon de
[ALCANCE) comedares populares y/o Sreas de preparation de comidas y mends en general
I, PARTES Y COMPONENTES DEL BIEN
MATERIALES DIRECTOS
sumo Cod. Cantidad
N Partes y plozas {ipo de ial) plosk Dimengiones de pieeas
1 | Cuerpo o recipients Polipropilenc randamico 100% - ver esquema @
virgen dimensional
ACCESORIOS (DIRECTOS)
Cod. Cantidad
N Insumo plets Dimensiones g pletss
POUPROPILENO
N Insumo Especificadones
1 | Polipropiens randomco « Polipropiiena randdmico 100% viegen. Para todo material en contacta directo con
100% virgen alimento debida, sea de uso afmentario Se inchuye esta mendion & 1os INSemos para oy
plasticns con color en comtacto directo con & akmento o bebida
- _Libre de BPA (8isfenal),
W AS PARA L/

Jarra Mo fabricada de ﬂmﬁo nmm M 1 utnnonlul ;
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ENTIDAD DEMANDANTE MIDis
FICHA : sy COMPRAT A
S = [ e | e
FECHA D6 ERAION Maye 2024
| JARRA PLASTICA DE 1L Pig 2ded
POLIPROPILENO
L Caracteristica Especificaciones
_1 | COLoR Transhicido o sem transparente.
7 | CARACTERISTICAS Cuerpo a reciplents:
ESPECIFICAS ~ Dimengiones segun modeld agrobado, consderanto que &l volumen 1otal deberd ser
00 3 menos 1125 litros, Tolerancia: 5% del volumen total.
= Valumen éfectivo: 1 litro
- Espesorde pared: mayor o @usl & 1.2 mm
- Graduackones en alto refieve {NO PINTADO). con Indicaciones de medidas en octavos
de Ly mi ademas de contar con otros tipos de medidas, por ajemplo) medidas de
PESOs e OLros productos, e,
« Conasa fjaa la jarra. como un solo cuerpo,
Asa:
- Dimengones segun modelo aprobado,
-_Capaz de soportar el peso de |a jarra mds su contenido sin sufrir deformacones
3 | PO DE MANUFACTURA Inyectado,
4 | ACABADO - Natural, sin bordes o aristas cortantes.
E = - - De acabado uniforme suave ol tacto.
5 | LOGOTIPO INSTITUCIONAL | - Incluir logotipo ubicada en |a parte inferiaor externa del misma producto, pudiendo ser
serigrafiada de alta retistencia, con tipo de fuente Arfal tamafio nimero 45. (Opcional|
\ <
MIDIS
& | TOLERANCIAS DE LAS < 12 tolerancia para 133 dimonuones de volimen sord do 5K, 10Manso on consiBeracitn
DIMENSIONES 1as dumentiones del modelo aprobado,
7 | CONTROL DE CALIDAD - Aplicable por Umite de Calidad Aceptable (LTA] segin tabls de muestireo de acuerdo
&l lote de produccitn asignadca,
« Véase Capitulo V1.
V. PRESENTACION DEL BIEN
N Condicién Descripcidn
1 | PRESENTACION FINAL - Caca jarra se pre<enta de acuerdo a Las especibeaciones teonicas requeridas y lbre de
Imparfacciones que puedan poner en riesgo 1a salud de! wsuario,
*. ." - .u«’ ‘—jﬁ..” ~.' A Syt ' Z ' z Wi -
Durante los procesos do:

o Adquisiodn de iInsumos [en e Instalaciones del proveedor)
o Recepcion y Mmacendeniento de materiaies adqundos (en el taller de produccion),
o Fabricacion de los dienes fen el taller de produccion).
* Recepcion de kas bienes (@n almacen).
—
DEFECTOS CRITICOS (No se admiten) - LCA 0,1%
N' Caracteristicas 3 mspeccionar Tipo de Inspeccion y/o verificacion
1 |- Acabado no requerndo. Viswal, comprobando su presencia en b pleza evaluada
« Hurdimiento, grieta o rajadura profundas.
= Colofr no indicado o nD 1equerido,
o - Perforationes no indcadas.
DEFECTOS MAYORES - LCA 2,5%

76




BASES CONSOLIDADAS
NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

1 | - Bien 3050 0 con sustancins adheridas,

- Embalage ne adecuado

ENTIDAD GEMANOANTE MG
FlHA ¢ coo.u,;/az
© - 2 [ ||
FECHA D8 V0N Maye 24

MOMSIE OFLWEN JARRA PLASTICA DE 1L Pay 2den

N Caracteristicas & inspeccionar Tipo de inspeccitn y/o verificacién

1 |- Acabado defectuoso, Visual, verificando con ol 1acto rugositiades, deformaciones
|+ Rayones que afectan i acabado del producto. _| y/o protuberancias en 1as superficies, E
DEFECTOS MENORES < LCA 4%

N Caracteristicas a inspeccionas Tipo de Inspeccion y/o verificaditn

| Vm.tcuﬁmbomwmmmhmmlwdo

DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO

Tipo de Inspeccion y/o verificacion

!_ Caracteristicas a inspeccionas
1

| Ownensiones generales del been

Visual, uﬂmdouﬁﬁcmuaro‘umm)mmd
tervalo de indicaciones de Om a3 3m, Clase Il y ura regla
maetalica no menor 3 Intervalo de Indicacionss e Dem 3 50cm

N Condicién Descripcian
1 | EMBALAJE D&m”bumdwmmbﬁ:

PAQUETES EMBALADDS

« Embalaje por grupo de jarras, donde cada una deberd ostar dentro de una bobsa de
phistico transparente, contenidas dentro de una caja de cartén, y debe estor asegurade
0ON ONnta de embalage, de tal Manera que sed resistente ol transporte, manipulacion y

amacenanmienso,

. uawdcpmd&m-mduWMWhmmhﬂam;
stretch Sim de manera indwidual o de manera miltple como protector contra la
Sucedad v s humedad, con 13 siguiente Informacion

MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL

Nombre

del en

““:"" Total N

Paquetss Paquete

—ﬁ Fecha de

Social
oo e

Peso dol

bien

Viil. DOCUMENTOS TECNICOS DE REFERENCIA

N Descripcian
1 - Ver NTPASO 2850-1:2013 [revisado ¢l 2023), Procedimiento de muestres pars inspeccion por atributos Parte
1Esquemas de muestreo dasfcados por mite de calidad aceptable (LCA| para inspecciones lote por lote.
N Nombre Descripcion
1 | Figural £squema dimensional 3¢ |a jarra plisticade 1 L

77




BASES CONSOLIDADAS
NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ENTIOAD DEMANDANTE M ’\
o> FICHA ‘ &
I fw.‘sl
1 'Ll
& ey CODIGO; MIDIS-IAPIL-VE-1 VERSION ) m\-\
FECHA 08 ERIVON Mays 2024 J
MOLANNE DUL NN ] | JARRA PLASTICA DE 1L | wig aden

Figura 1. Esguema dimensional de ia jarra plisticade 1 L

o 200mm ——of
160 mm
1 LITRO
|. :‘1 105 mem minimo

o S

-
—q " Ma‘allc q A
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FNTIOAD DEIMANDANTE M

\
FCHEA ; o0eg c s
I [ e [

FECHA D8 FravoN Maye 224 b

MOIMSIE DFL EN I JARRA PLASTICA DE 3L Pig 1860

o
Y —
-

-s‘rt
Puta A erd

imagen referencial

1. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN

1 'maum larra plistica graduada de tres litros con asa fija, con graduaciones en alto releve (No
pintada), transparente, ton tapa, con indicaciones de med«das en ml y litros,

2 | DIMENSIONES GENERALES Capacdad 3L
3 | UNIDAD DE MEDIDA Undad
4 | USO DEL BIEN Recipiente de cocing uiilizado para slmecenar liguides o bebides, a disposicon de
JALCANCE) comedores populires yfo dreas de areporadion de comidas y mends en general
5 | GARANTIA N/A
MATERIALES DIRECTOS
Insumo Cod, Cantidad
N Partes y plesas 1o de material) plens Dimensiones de plerss
1 | Cuerpo o recipente Pobpropileno 100% viegen - VEI BsusTne ol
dinmersionad
2 | Tapa Polipropilenc o poletileno 100% - ver eLgueTna 0
virgen Srmensional
ACCESORIOS (DIRECTOS)
Cod. Cantidad
N Imsumo ploss Dimensiones de pietas
POLIPROPILENO, POLIETILENO
N msumo Especificaciones ———|
L | Polipropdare 100% virgen - Polipropiiene 100% wirgen, Para todo materl en contacto directo con slimento deb|
$82 de uto Amentano, Se Incluye e5ta mencidn A 105 INSUMOos para ot plasTicos con color
#n contacto directo con # almento o bedida.
. Liire de BFA (Bisfenal),
2 | Poletileno 10O virgan -~ Palistiieno 100% virgen.
r Sélido de alta densidad.
i’- Liire de BPA.
[+ Apto para &l cortacto con plimentos.
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ENTIOND DEMANDANTE Mias
-
p cons CODIGO: MIDIS-IAPIL- V-1 VERSION. SRR A,
TéCNICa . MYPE/.
FEOHA D¢ FMINON Maye 2024
MOMSIE UL BIEN | JARRA PLASTICA DE 3L PAy 2ot

\

Larta plstica fabricada de palipropiienc. CAPAGDAD NOMINAL: 03 Litros.

POUPROPILEND O POLIETILENO
N Caracteristica Especificaciones
1 | coLor - Cuerpo o reciplente: Transiudde o sems transparente.
- Yapa: Colores vatiados
2 | CARACTERISTICAS Cuerpo o reciplonte:
ESPECIFICAS ~ Dimensiones segun modelo aprobado, Toleranca: 5% del volumaen total

- Volumen efectivo: 3 litres

- Espesor de pared. mayor o igual 3 1.2 mm

- Graduackones en alto relieve {NO PINTADO), con Indicaciones de medidas en mi y
fros.

« Con asa Bja a 1a jarra en dos pustos. un solo coerpo.

Asa:

- Dimensones segun madelo aprobado, consderando que esta debe estar fia al cuerpo
on dos puntos.

« Espesor de pared: mayor o igual 2 1.2 mm
Capar de soportar ol peso de [a jarra mas su contenddo i sufrir deformaciones.

Tapa:

- Capaz de proteger el contenvdo de manera eficiente.
3 | TIPO DE MANUFACTURA Inyectado (Extrusion de plistco)
4 | ACABADO - Natural, sin bordes o aristas cortantes.

- De acabado uniforme susve al tacto.

Incluir logotipo wbicado en Ia parte inferior externa del mismo produtto, pediendo ser
sengrafiado de alta resistoncs, con Bpo de fuente Arial tamafio numero 45, (Opcional|

MIDIS

< la tolerancia para s dimensones de volumen serd de 5%, 1omando en conskderacion
las dimeriones del modelo aprobado.

T | CONTROL DE CALIDAD

= Aplicable por Limite de Calidad Aceptabie (LCAJ segin tabla de muestreo de acuerdo il
lote de produccdn asignado,
- Véase Capitulo V1.

V. PRESENTACION DEL BIEN.

N Condicion

Descripcon

I | PRESENTACION FINAL

= Caoa Jorma 5@ presenta 0O acuergo 3 las especifcatonas tionicas requernidas y More de
imperfeccicnes gue pusdan ponar en riesgo I3 s3lud de! usario,

o Adquisiodn de insumas (en s instalaciones del provesdor).

* Recepcion y afmacenasmiento de materlales adquiridos (en el taller de produccioa),
o Fabricacion de los blenes fen o tabler de proguccidn).

* Recepcion de los bienes (en almacén)

DEFECTOS CRITICOS (No 5o admiten) - LCA DA%
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ENTIDAD GEMANDANTE . Mg
ey CODIGO; MIDIS-IAPIL- V-1 VIRSION. ERTRAS A
TECNICA ' : MYPEL
FEOHA 08 IINON Maye 2024
MOMMIE DL MEN JARRA PLASTICA DE 3L vag Aded
N' Caracteristicas a inspeccionas Tipo de Inspeccitn y/o verificadén

1 « Acabado ne reguerdo
- Hundirvento, grieta o rajadura prafundas.
« Color no Indicado o no requarndo,

Visual, comprobando su presencia en la pleza evaluada

= Perforaciones no indicadas,
DEFECTOS MAYORES - LCA 2,5%
N* Caracteristicas a inspeccionas l‘lpdomwom

b ——— ——————r— ittt 4 & ettt it

1 « Acabado defectucso,

« Hayones que afectan ef atabado del producto.

Visual, verificando con i tacto ngosidades. deformaciones
y/o protuberancias en las superficies.

DEFECTOS MENORES - LCA &%

N Caracteristicas 3 inspeccionar n’ololupoodhylcm 7
1 - Bien 5000 0 COn sustanclas adherdas. vuu-twmmw\oommmaenhmmw:
- Embalage no adecuado

DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO

| Visuel, utillzande un flestmetro (cinta métrica) na menor af

___ Tipodeinspeccion y/o verificacion

ntervalo de indicaciores de Om a 3m, Clase Il v una regla
motalica no menar al intervalo de indicaciones de Ocm a SOcm.

Vil. CONDICIONES DE ENTREGA DEL BIEN
N Condicion Descripeion
1 | EMBALAE Debe prosentas por 0 menos # siguients embalaje

= Embalaje por grupo o6 jarras, donde cada unia debard estar dentro de una bola de
phastico transparents, contenidas dent's de una caja de cartn, v debe estar asegurads
con cinta de erbalage, de tal maners que ses resistente al transporte, manipulacion y
almacenamiento.

PAQUETES EMBALADOS

« Cadla caja de jarras, debe tener una dentificacidn visble sutcedhesva, embalada con
stretch Sim de manera individual 0 de manera miltple como protector contra la

_sugiedad y 5 humedad, con la sigwenta informacion

MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
Nomibre
del tien
Unidades Total N
o~ Paquetes Paquete
—ﬁ' echa de
__ Social entrega
°°',,.""° RUC
. Peso del
bien (Kg)
Vill. DOCUMENTOS TECNICOS DE REFERENCIA
N Descripeion

1 -

Ver NTPHSO 2856-1:2013 {revisado of 2023). Procedimiento de mosstreo pars nspeccion por atributos Parte
1.£squemas de muestreo dasificados por bmite de calidad aceptable (LCA] pera lnspeccionss lots por ite.
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ENTIDAD DEMANDANTE MIDIES
FICHA &
s COMPIAT A
FFOMA O FravON Vaye M2a |
MOMSIE UL WEN I JARRA PLASTICA DE 3L [ Pag Gden
IX. PLANOS Y/O FIGURAS REFERENCIALES
N Nombre Descripcion
1 | Fgueat £3quema dimensional e 1a jarrs plistica de 3 L

Figura 1. Esquema dimensional e la jarra plistica de 3 |

»=12
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ENTIDAD GEMANDANTE M " g
o2 | sacma 457 v
COMPIAS A
“vi- YLD -
& 1EchscA COMGO: MIDIS-TAPLA0L-VI-1 LAsIOnN: 3 MYPE! -,
| FEOHA D8 FamvON | Maye 224 )
MOMSRE OF L e ] TACHO DE PLASTICO CON TAPA DE 140L Ay 1deS
;

Frean syt imasy yu

RTINS IR s 11
P AR 0

Wb D v @

Pamtan 17 30N Wbl IS

1, CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN
DESCRIPCION GENERAL Tacho de phistico de 140 Itros de capacidad con dos asas fijss laterales, con tapa
De calidad garantizads
DIMENSIONES GENERALES Didmetro mayor: mayor o igual a 205 cm
Ao sprovmada. mayor o iguel a 755 cm
Fordo. meyar o lgual & 60 cm
A . Copiacided 140 L
UNIDAD DE MEDIDA Unidad
USO DEL BIEN Recipiente grande de uso exclusivo para el servico slimentano. 3 disposcon de
IALCANCE) comedores pooulares y/o sreas de preparstion e comidas y mends en general,
GARANTIA 06 meses.
I, PARTES Y COMPONENTES DEL BIEN
MATERIALES DIRECTOS
Insumo Cod. | cantidad
" Paries'y plosns {tioo de material) pleza Dimensionss | 5o plaams
Cuerpo o reciprente Polpropiieno o poletiieno 100% . ver ssquema )|
vitgen crmeraionsl
Tapa #fobkpropileno o poketileno 100% Ve eLqueTTSS o1
virgen dimeraional
ACCESORIOS (DIRECTOS)
Cod. Cantidad
N Insumo pleta Dimensionas de plezas
1. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
POLIPROPILENO, POLIETILENO
N insumo Especificaciones

Polipropdone 100K virgen

Polipropiene 100% wigen Para todo materal en contacto directo con alimento debida,
S22 de uso Fhmentanio, Se incluye esta mencon a 106 INSLUMos para 105 PRasTIcos con Color
&0 contacto directo con # almento o bebiids

- Libre de 8PA (Blsfonal),
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ii\ -

FNTIOAD DEIMANDANTE M

AHa

COMPEAT &
Ticnca

VEASION 2
Ways 2024

CODIGO: MIDIS-TAP1S0L-VI-L
FEOHA T8 EMINON

R i

MORAIE OFL EN l

TACHO DE PLASTICO CON TAPA DE 140L Py tdes

2 | Polietileno 100% viegen

= Polletileno 100% wrgen,

= 34lido de alta densidad

« Lbre de 3PA

- Apto para el contacto con alimentos.

‘ tmuwcomawmmonmtmw. CAPACIDAD: 140 Litros

Caracteristica

Especificaciones

Cuerpo o recipiente: Colores variados lamarillo, naramya, rojo, anul, s, verde, et |
Tepa: Blanco.

2 | CARACTERISTICAS
ESPECIFICAS

Cuerpo o recipients:
- Dimensiones finales segon modelo aprobiado.
= Volumen efectivo: 140 beros.
- Con dos asas fijas al tacho,
Asas:
- Dimengones segun modelo aprobada,
Doben astar fijas como parte del cuerpo.
Tapa:
« Dimensiones segiin models agrobada.
- Capar de protoger of contendo do manera eficiente.

« Natural, sin bordes o anstas cortantes.
De acabiado uniforme susve ol tacto.

« Inclwir logo ebicado #n G pane inferior starma ded mismo producio, sergrafiado de
Slta reslstencia, con tipo de fuente Aral tamafio numern 45, (Opcional)

MIIDIS

5 | TOLERANCIAS DE LAS

- L& tolerancia pars las dimensiones de volumen serd de 3%, tomando en consideracitn
Las dimensiones del modelo sprodado,

DIMENSIONES
6 | CONTROL DE CALIDAD

- Aglicable por Limite de Calidad Aceptable (LCA) segan tabla de muestreo de acuerdo ol
lote de produccién asigrado.

Vénse Capitulo V1.
' V. PRESENTAGON DEL BIEN
N Condicion Descripoon
1 | PRESENTACION FINAL = Cada Tacho s presenti de acusrdo & lis espedificaciones tecnicas requerides v lbre de
Imperfecciones que puedan poner en riesgo b salud del usuario
2 | IDENTIFICACION DELBUEN Y |- Cadla tacho debe llevar an una parte no visible una etiqueta sutoadhesiva con la
DEL FABRICANTE identficacién del fabricante, donde ¢ Indique k2 siguiente informacdn

Nombre del
ol [Lote ] LA |
S
RUC Takéfono
JiL I
Fecha de anuu |
garantls
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ENTIDAD DEMANDANTE M

FiCHa

TCNICA CONGO. MIDIS- TAP1A0L-V1-1

VERRON . )

FEOHA OF EMINON

Maye 2024

COraPRAs A
MYPE!U

MOMNIE DUL NEN

TACHO DE PLASTICO CON TAPA DE 140L

Pig 3des

VL. CONTROL DE CALIDAD DE INSUMOS, COMPONENTES ¥ PRODUCTO TERMINADO

Adguisicdn de imumos [en las instalaciones del proveedor).

Recepcion y almacenamiento de materiales adquindos (en ol taller de produccion),

Fabiricacion de los bienes en @ taller de procwcckdn)
Recepcion de los bienes (en almacén)

DEFECTOS CRITICOS (No se admiten) - LCA 0,1%

1 |- Acabado no requerido.
= Hurdimiento, griets o rajadurs.
« Color no Indicado 0 nD requerido,

N m._nm_

Visual, comprobando su presancia en s poeza evaluada.

- Perforaciones no indicadas.
DEFECTOS MAYORES - LCA 2.5%
N Caracteristicas a inspeccionar ~ Tipo de inspeccion y/o verificacion

1 |- Acabado defectuoso,
- Rayones que afectan of atabado del producto.

Visual verificanda ton v tacto rugosidedes, deformaciones
y/o protuberancias en las superficies.

DEFECTOS MENORES - LCA 4%

N Caracteristicas a inspeccionar
1 - Bisn SUC0 © LOn Sustancias adheridas,
- Embalage po adecuado

Tipo de inspeccion y/o verificacion
Visual, comprobando su presancia en bs preza evaluada

DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO

N Caracteristicas s inspeccionar
1 Denensiones generales del bien

Tipo de inspeccion y/o verificadén
Vaual, utilizando un fesdimetro (cinta métrica) na menor al
ntervalo de indicaciones de Oen & 3m, Clase Il y una regls
metalica no menor d Intervalo de Indicacionss de Oom a SDcm

N Condicion Descripcion
1 | EMBALAJE Dabe prasentar por lo monos o siguonte embalaje:

Embalado en una bolsa de plistice o simikr, que cubra completaments of blon on

- Cada tacho debe tener usa identificacion wisibde swtoadhesiva, fon & sigulente

PAQUETES EMBALADODS mformacsin:
MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
Nombre del
ben =
Unidades por otal N
_pagueto Paguetes Paquete
Razén Social frosscind
Contrato N* __EJC;_»
Peso def bien
Xg)
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ENTIOND DEMANCANTE MIDIS

.
FCHA e | COMPOAS A ¢
N R

FECHA DS EMINION | Maye 2024

HOMURE DEL EN l

TACHO DE PLASTICO CON TAPA DE 140L Pig e s

N Descripcion
1 = Yor NTPISO 2859-1:2013 {revisado ol 2023), Procedimiento de muestreo para mspeccion por atributos Parte
1:£squemas de muestreo clasificados por bmite de calidad sceptable (LCA| para inspecciones lote por lote.
N Nombre Descripcion
1 | Figurat Esquema dimensional del Tacho de plastico con tapa de 1401
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ENTIDAD DEMANDANTE MIEaS \ PO
/"\ d ~ '.l
FICHA e as A ¢
' Arto oI &SI O ca AS AN
. | N R 7
FECHA DN EMISOMN Maye 224 | *"
MOPAUME OFL EN ] TACHO DE PLASTICO CON TAFA DE 140L Pig 5o s

Figura 1. Esquema dimensional del tacho de plastico con tapa de 140 L

g,

TWO DE BIEN l TACHD PARA ALMACENAMIENTO DE AGUA DE 140 L
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ENTIDAD DEIANOANTE MIDIS

,'\_.
—~ ~ A
FICHA COMPEAS A
5 Lt € - 2 .
@ Mowe | T T | PR )

FECHA 05 EMIsON Maye NiJa

MOMIRE OFL WEN I TINA PLASTICA DE 40L g 1den

B e
:Jm*’\:d -
'.r: "'1(.&3- el

imagen referanca

1. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN

1 | DESCRIPCION GENERAL Tina do plastico de 40 litros de capacidad con dos asas Has atorales,
Resistente al impacto, deformationes y caidas.

2 | DIMENSIONES GENERALES Akura aproximada: 260 mm
Dimetro mayor aproxsmado: 550 mm

L ) " Capacidad - A0L
3 | UNIDAD DE MEDIDA | Unidad s E——
4 | USO DEL BIEN Reciplents grande utiluado para lavar, almacenar provisionaimente agua, manipalar
(ALCANCE) lquidos u otros, a disposicidn de comedores populares y/o dreas de preparacion de
COmitas y menus en general,
5 | GARANTIA Garantia de 06 meses

Il PARTES Y COMPONENTES DEL BIEN

MATERIALES DIRECTOS
» Insumo Cod, : Cantidad
ol v} {tipe de material) pheza s de plezas
1 | Cuerpo o recipiente Pulipropilenc o poletilens 100% . ver esguema o
wirgen demensions!
Cod. Cantidad
N Insumo Dimensiones

lil.  ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
POUPROPILENO, POLIETILENO
N Insumo | Especificaciones

1 | Poligropiianc JU0% virgen | - Pollipropilene 100% virgen. Para tedo materlal en contacto directo con alimento debida,
S22 dé uso aRmentario. S¢ intluye esta mencidn & los insumos pars los pidstices con color
en contacto deecto con &l siimento o bebida
|+ Ubre de BPA (Bisfenc),
2 | Polietileno 100% virgen - Pobetileno 100% virgen

Sdlido de alta densidad

Ubre de BPA.
|- Apto pets el contacto con alimentos.
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ENTIOAD GEIMANDANTE MIDS
3 e CONIGO MIDISIUSTPPVI- | vission ) | Couseasa
enica MYPErU
FECHA 06 EMIRON | Mays 2024
MONAIRE DL N ] TINA PLASTICA DE 40L Pig 2w

IV. ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA LA FABRICACION DEL BIEN

Tina de phistico fabricads de polipropileno o polietiena de primera calidad. CAPACIDAD: 40 Litros nominsles.

POLIPROPILENO O POLIETHENO
N Caracterkrica Especificaciones
1 | COLORES Blanco, amacio, almendea u otros colores claros
CARACTERISTICAS Cuerpo o reciplente:
ESPECIFICAS + Dimemsiones fnales segun madelo aprobado, consderando que ef volumen total debera
ser de al menos 30% mas del volumen norminal.
- Espesor de pared: mayor o gual & 2nm
© Volumen efectivo: 40 litros.
« Con 02 asas fijos a la tina,
Asas:
+ Dimensanes segon modaio aprobado
S Deden estar fhjas como parte del cuerpo.
3 | ACABADO < Natural, sin Dorces o arstas corantes,
- De 3cadado uniforme suave 3l tacto
4 | LOGOTWO = Incluir logo ubicado en fa parte inferice externa ded mumo producto, sengrafiade de alty
INSTITUCGONAL résistencia, con Tipo de fuente Arial tamano numero 45, (0pcional)

MIDIS

= Latolerancia para las dimensianes de volumen sera de 5%, tomando en consderacan las

DIMENSIONES dimensiones del modelo sprobade.
6 | CONTROL DE CALIDAD + Aplicable por Limite de Cabdad Aceptable (LCA] segdn tabla de muestreo de acuordo af
Iote de produccin asignada.
- Véase Capitulo VI
V. PRESENTACION DEL BIEN
N Condicion Descripcion
1 | PRESENTACION FINAL - Cada tina se presenta de acuerdo 3 s especificaciones técnicas requeridas y Mbre de

Imperfecciones que pueian poner ¢n riesgo s salud del usuario.

DEL FABRICANTE

2 | IDENTIFICACION DEL BIEN Y

» Cada tina debe llevar en una parte no visihie una etiqueta autoadhesiva cor &
ientificacion cel fabricanie, donde se indique Lo sguiente informatidn:

MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
“Nombre del
_bien
Contrato N* Lot | L
Razon social
RC [ Teléfone |
Dirsccron
Fecha de o
entraga garantia

Vi. CONTROL DE CALIDAD DE INSUMOS, COMPONENTES Y PRODUCTO TERMINADO

Durante ios procesos de:

o Adquisicdn de InsLmos [en S5 Instalaciones def proveedor)
* Recepcion y dmacenamiento de materinles adquiridos (en el taller de productidn),
» Fabricacion de los bienes (en el taller de produccion).
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1 |- Acabado no requerido,
« Hurdimiento, grieta o rajadura,

= Cotor ro Inicado 0 no reguerito,
- Perforaciones no indicadas,

ENTIDAD DEMANOANTE MIDIS
3 N CONGO. M STPP-V ‘ st
SOt MIDIS-USTPP-VL-1 VIRSION: 1
FEOHA D8 N0y Mayo 2024
MORMNE DF L WEN ] TINA PLASTICA DE 40L
& Recepcion do los dionos (on aimacén).
POUPROPILEND O POLIETILENO
mm(uoumm-mua
N | camcteristicasainspeccionar Tipo de Inspeccion y/o verificacion

DEFECTOS MAYORES - LCA 2,5%
N Caracteristicas a Inspeccionar “OO_“MV'M
1 |- Acabado defoctucso, Visual, verificando con el tacto rugosicades, deformaciones
~ Rayones que afectan ef acabado del producto. y/0 protuberancias en las superficies,
DEFECTOS MENORES - LCA &%
1 « e 5u00 © con sustancias adhendas. Visual, comprobando su presenca on i preza evaluada,
- Embalaje no adecuado.

DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO

N* Caracteristicas 3 Inspeccionar

Tipo de Inspeccion y/o verificacion

1 Demensiones generales del bien

Visual, utifizando un flexdmetro {cinta métrica) no menor al
intervalo do indicacionas de Om a 3m, Claso Il v una regla
metalica ne menor al intervalo de indicaciones de Ocm a SOcm,

Descripcion

mformacidn;

Debe presentar por lo menos el sigubente embalaje
- Embalade & une bolse de plistco o simiar, que cubra completamente ¢l ven. y en

blogues que permitan su transporte,

- Cacda tina debe tener una identificacion vivbie autcadhesiva, con la sigulente

Nombre del

Unidades por

Razon Socal

Contrato N*

“Peso del bien

(Kg)

VIl. DOCUMENTOS TECNICOS DE REFERENCIA

Descripcion

| -

Ver NTPS0 2859-1:2013 {revisado ¢l 2023), Procedimicnto de musstred pars inspeccion por atributos Parte
1.£squemas de muestrea clasficados por hmite e calidad aceptable {LCA| para inspeccionas lote por lote.
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ENTIDAD GEMANOANTE A o
e e ——— COMPEAS A
NGO MIOIS-JUSTPP-V1-1 AYPE
Bl COOIGO: MIDIS-JUSTPP-VL | O | MYPErU
SFCHA DS EMINON Maye 2024
R l TINA PLASTICA DE 40L Pig 4 e

IX. PLANOS Y/O FIGURAS REFERENCIALES

N
- ,1,

Nombre Descripcion

Figural | Esquema dimensional de la tina de plastico de 40 L

|

Flgura 1, Esquems dimensonal de Is tine de plastico de 40 L
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ENTIOAD DEMANDANTE: MItS
3 Swre COOIGO- MIDIS-JUSTPPV1-1 | vemsmon;y | SoMemAsal
renica | MYPEru
FECHA DS EMISION | Mayo 2024
MORINE OF) EN I JUEGO DE S TABLAS DE PICAR DE PLASTICO Pig 1dea
B y -
- AN A or

e v
T 19 0 41 00

imagen referancial

Juego de cinco tablas de picar de plistico de diferentes colores.
Presenta ambas caras antidesizaonte s sin poros, conformado por anco (05) tabias de pcar
&n los siguientes colores: blanco, ararilio, verde, rojo y celeste.

2 | DIMENSIONES GENERALES

Longtud: mayor o igual @ 400 mm
Ancha: mayor 0 (gual 240 mm
Espesor: mayor 0 igudl 3 10 mm (mayor 3/8 pulg.) en 20na de trabajo.

3 | UNIDAD DE MEDIDA

Juego

Utensdos de cocina utiizados para pcar alimentos 3 disposicidn de comedores populares
y/o Areas de preparicion de comilas y menls en general,

5 | GARANTIA N/A
W, PARTES Y COMPONENTES DEL BIEN
MATERIALES DIRECTOS
’ Insumo Cod. o . Cantidad
1 e {tipo de material) pheza de piczas
1 | Tabla de picar color blanco |caricos | Polipropileno a Nylen o Tefién o - ver esguema o1
¥ verduros cocdas) Polietideno damenaional
2 | Tabla de picar color amanlio (frutas) | Polipropilenc o Nylon o Tefldna var esguems o
Polietieno dimensional
3 | Tabla de picar color verde |verduras y | Polipropileno o Nylon o Tefiona Var esguems
hortaiizas credas) Polietieno dimens|onal
& | Tabla de picar color roj [carnices | Polipropilenc o Nylon o Tefion o ver esquerma o0
|| crudos) Poliethenn e Okmergiondl |
S | Tabla de picar color celeste | Polipropileno a Nylon o Tefidn o ver ssguermns o
[ pescatios) Polietieno Simersional
ACCESORIOS (DIRECTOS)
Cod. Cantidad
N Insume Dimensiones
phera de piezos
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ENTIOAD DEMANOANTE M IEIS
@ _ ,::::‘ CO0GO MIDISRUSTPPVIY | vomsion ) | (USRS
FECHA D8 EMAISON | Mayo2u2a gairudess
MORSHNE (6L kN ] JUEGO DE 5 TABLAS DE PICAR DE PLASTICO Pag Rded
N* nsumo Especificaciones
1 | Poligropilenc « 100% virgen. Para material en contacto directo con o alerento o bebids, sea de uso
alimentario, 5S¢ Incluye esta menclon 3 los Insumos para 105 phasticos con color en
contacte con ¢l alimanto o bebida,
~ Ubre de 8PA,
- Debe soportar ser ¢l nvado con agua cabents, detergente y escobilla,
- Debe soportar la desinfeccion enjuaganda con Smi da cloro por cada 250mi de agua
2 | Nylon - Ubre de 8PA,
- Debe soportar & kvagdo con sgua calente, detergente y escobllla
- _Debe soportar |3 desinfeccion enjuagando con Smil de clora por cade 250ml de agua
3 | Tefion « Ubre de 8PA
« Debe soportar of lavado con agua calente, detergente y escobilla.
- _Debe soportar [a desinfeccion enjuagsndo con Smil de clora por cada 250m de agua.
4 | roletileno - Solido de alta densidad.

- Ubre de 8PA,
~ ApLo pard ¢l ComMacto con plimantos.
- Debe soportar o lavade con agua calente, detergente y escebllla

- Debe soportar |a desinfoccion enjuagando con Smi de clora poe cada 250 mi de agua.

Tablas de picar fabricadas de Polipropilena o Nylon o Tefidn o Palletiiena.

POUPROPILENO O NYLON O TEFLON O POLIETILENO

N* Caracteristica Especificaciones
1 | COLORES Banco, amardio, verde, rojo y coleste
2 | cCARACTERISTICAS - Tabia de picar con ambas caras antideslizantes sin poras, de bordes redondeados ra
ESPECiFIcAS comantes, con asidero para colgar y cangles anti derrames, de acuerdo 3 las
dimensiones especificadas an &l Capaulo |y én los planos v/o figuras referenciales
3 | LOGOTIPO INSTITUOIONAL |- Con logo irstituconal en Baje relieve ubicado en la parte superior del cuerpo de &
wabia, con tipo de fuente Arial tamaio nimero 45 (Opclonal)
\ j 23
MIDIS
4 | ACABADO - Ambas coras sin poros, que permite prevenis la proliferacion de bacterias detido a
humedad Superficies antideslizantes
5 | TOLERANCIAS DE LAS - La tolerancia para ks dimensones generales sera de £ Imm,
DIMENSIONES
& | CONTROL DL CALIDAD « Aplicable por Uimte de Calidad Aceptable (LCA| segln tabla de muestreo de acverdo
3l Iote do produccion asignado.
- Veate Capitulo VI
N Condicién Descripcion
1 | PRESENTACION FINAL - Cata tabla de picar se presenta de acuerdo a las especificaciones tcnicas tequeridas y

libre de imperfecciones pue puedan paner en riesgo la salud del usuario,

V1. CONTROL DE CALIDAD DE INSUMOS, COMPONENTES Y PRODUCTO TERMINADO

Durante 105 procescs de:
o Adquisicidn de insumos (en ks instalaciones del proveedor).
o Recepcion y almacenamiento de materinles adquiridos (en el taller de praduczion).
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ENTIDAD GEMANCANTE pMits

~
FiCHA COMPEAS A |
SO o [ s | e

FECHA DE EMINON | Maye Ni2a

MOMIRE OF )L kN [ JUEGO DE 5 TABLAS DE PICAR DE PLASTICO Vg 3ded

o Fahincacion de los bienes (en ol tallor do produccion),
* Recepcion de los dienes (en almacen)

POUPROPILENO O NYLON O TEFLON O POLIETILENO

DEFECTOS CRITICOS (No se admiten) - LCA 0,1%

N Caracteristicas a inspeccionar Tipo de inspeccion y/o verificacion
1 |+ Acabado no requerido (Ejempio: una cara isa y la | Visual, compeobando su presencia @n & pieza evaluada
Olr POLOsa, 0 Ambas Cates porosas) Metroldgica, meadcion del espesor.

« Murdimiento, griets o rajadura

- Color na indicado o no requendo

« Perloraciones no indcadas,

« Espesor menor al requerido en la 1ona de rabas.

DEFECTOS MAYORES - LCA 2,5%

N ~ Caracteristicas & inspeccionar _ = m«mmm B
1 |- Acabado defectunso. Visual, verificando con ef 1acto rugosicadss, deformacionss
« Hayones que afectan ¢ acabado del producto. y/o protuberancias en las superficies,

- Superfice sn caracteristica antideshzante

DEFECTOS MENORES - LCA &%

N Caracteristicas & Inspeccionar Tipo de inspeccion y/o verificacion
1 - Bion 51300 0 con sustanclas adheridas. Visual, compeabando s presancia an b pera evaluada.
- fmbalaje no adecuando

DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO

N Caracteristicas @ inspeccionar Tipo de inapeccion y/o verificacion

1 Dimensiones generales del bien Visual, utilizando un flexdmatro calibrado [cinta métrica) no
menor al intervalo de indicaciones de Orn a 3m, Clase Il y ura
regle metiiica no menor o intervalo de indicacones de Ocm o

50cm.
VIi. CONDICIONES DE ENTREGA DEL BIEN
N Condicion Dascripcion
1 | EMBALAJE Debe presentar por lo menas of siguiente embalaje:

- Cada tabla de picar deberd estar dentro de una boka de plistico transparente,

« Embataje por el juego de las 05 tablas de picar, donde cada una deberd estar dentro de
une bolsa de plastico tramsparente, spiladas dentro de uns cags de carton, ¥ debe estar
asepurada con Onts de embalaje o simllar, de tal maners que ses resistente 3l
transporte, manipulacion y almacenamiento.

2 | IDENTIFICACION D& - Coda paguete debe tener uns identificacion visible outoadhesiva, con la siguiente
PAQUETES EMBALADOS niormacian:
MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL

Nomiwe oel

'G!.ia_d-pu Total N°

Rkt § n—

Social de
“Contrato N*




BASES CONSOLIDADAS
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ENTIOAD DEMANODANTE MBS 1‘/7
~
FICHA . COMPRAS A
. 5 - L
O e | o

FFCHA DE FMINON Mayo 224
MONINE DFL e I JUEGO DE 5 TABLAS DE PICAR DE PLASTICO Pag tden
’ Paso del bien

VIll. DOCUMENTOS TECNICOS DE REFERENCIA

N Descripeion

1 | PRODUCE, 2014, Expaciente Tocneco Adquisicion de Kits de Cocina Popular Naconal para el Minsterie de Desarrolio ¢
Inchusion Social.

Refver NTPISO 2859.1.2013 (revisads of 2023] Procedamsento de muestro pard inspection par atributos. Parte L.
ESQuemas oe muestreo cadificacos por imite de calicad aceptabie (LTA) para Inspeccion lote por lote

IX. PLANOS Y/O FIGURAS REFERENCIALES

N Nombre Descripcion

1 | Figural Esquema dimensional de la tabla de picar

Flgura 1. Esquema dimensional de |a tabla de picar

R=15+1 mm
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ENTIOAD GEMANOANTE MIts -
o2 FICHA o
- . COMPEAS A
& Bassrelory CO0IGO: MIDIS-BFTCA0LVI-1 VERSION 2 MYPE™
FECHA DE EMINDN M. MNaa .
MOMIRE DFL N ] BIDON DE PLASTICO CON TAPA Y CANRO DE 40 L Pig 1dea

Fowa Epminents
:www.‘:"o:;-v—.
) -

s e

v
Pante T 00 0N BT MW

magen refersnca

1 | DESCRIPCION GENERAL | Sidon de plastico oe 40 litros oe capatxtad con tapa y cano
Aesistents al impacto, deformation y caides
2 | DIMENSIONES GENERALES Largo aoroximado: 408 mm
Fondo aprosimado: 432 mm
ARura apeoximada 450 mm
Capacidad: 401
| 3| UNIDADDEMEDIDA | Unidad = = =
4 | USODECLBIEN Recipiente grande ublizado para ls simacenar v/ o scumular agus potable y/o refrescos,
IALCANCE) 3 B5p0sion o€ comadores populares y/0 areas de preparacion de omidas y menus en
ral.
5 | GARANTIA 06 meses
Il PARTES Y COMPONENTES DEL BIEN
MATERIALES DIRECTOS
e Insumo cod. | Cantidad
4 smhe, dans {t1po de material pleza | OImensiones | o plesas
1 | Cuetpo o reciprente Polipropileno o poletileno - VEI ESGUEeMS o
) [P L randdmico 100% virgen . Simensional |
2 | Tapa rosca Polipropileno o pobetileno VeI ESGUEma (]
randdmico 100% virgen dimensional
ACCESORIOS (DIRECTOS)
) Cod, o ; Conticad
. == =g pleza de plozas
1 | Caha de polipropiena o polietieno randomxo 1009 vicgen - - 01
1. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
POLIPROPILENO, POLIETLENO
N l nsumo I Especiicacdones
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'~
FICHA COMPRAS A
T MIDIS- B TCA0LV - x
| I
FECHA 05 EMISON | wayo2024 =
MONMINE DFLEN l BIDON DE PLASTICO CON TAPA Y CANO DE 40 L Pag 28e4

1

Polgropilkena randomco
100% virgen

- Poliproplleno randémico 100% vegen, Para tos0 material en contacto directo con
alimanto detida, sea de wso abmentario. S incluye e5ta mencidn & los insumos para los
plasticos con color en contacto diecto con ol allmento o bebida.

« Ubre de 8PA [Bisfencl),

- Ubre de BPA (Bisfepal ).

Polietileno randdmico J00%
virgen

« Polietileno 100% virgen.

- Silido de alta densided.

- Libre de BPA,

- Apto para ol cortacto con alimentos.

Especificaciones

Cano de polipropilenc o
polietileno 100% virgen

- Material: Polipropieno 100% virgen.

- Dimensiones: Didmatro: mayor o iguad 3 0.5 [1/2°) depondiendo del modeio.
+ ARura: dependiendo del modelo de caflo. No deberd presentar goteos,

~ Acsbado: Colores Variados, sin bordes cortantes

- Tipo de Manufactura: Inyectado

Bickdn de plistico fabricado de polipropilenc v/o polietileno de primera calidad. CAPACIDAD: 40 Litros nominahes.

Caracterstica

Especificacionas

Cuerpo o reciplante: Calores vanados.
Tapa: Colores variados.

CARACTERISTICAS
ESPECIFICAS

Cuerpo o recipiente:

« Dimensones finales segin modelo aprobiado, considerando que o volumen tota
deberd ser de al menos 10% mas del volumen naminal. Tolerancla 5%,

- Espesor de pared: mayor o igual 3 2mm

- Capacidad: Minimo 40 litros nominales, sin deformarse, ni doblarse al ser movido con
Carga.

Tapa rosca:

- Dimenmanes segun modelo sprobado.

- Espesor de pared: mayor o igual 3 2mm

. Capaz de proteger of contenido de manera eficiente.

Caho:

~ Dimengiones segun modelo aprobado.

- Capaz de proteger e comtenido,

TIPO DE MANUFACTURA

- Inyectado,

« Natural, sin bordes 0 aristas cortantes.
- De acabado uniforme suave sl tacto,

- Incluir logo ubicado en la parte inforior extarna del misma producto, serigrafiads e
afta resistencia, con tipo de fuente Arial tamaio de 10 om de alte. [Opdanal)

MIDIS

DIMENSIONES

~ L8 wlerancia para as dimensiones de volumen serd de 5%, tomando en consideradidn
tas dimensiancs del modelo aprobado.

- Aglicable por Limite de Calidad Aceptoble (LCA| segun tabls de muestreo de acverdo
ol lote de produccion asignaso.

- Véase Capitulo VI,

V. PRESENTACION DEL BIEN
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ENTIDAD GEMANOANTE MIts

FICHA
Tenica

6_

CO0IGO: MIDIS-BFTC0L-VI-1 \

VERSION 2

FECHA DE EMINOM | Mayo 2024

MOMIRE DFL NEN l

BIDON DE PLASTICO CON TAPA Y CARO DE 40 L

Py 1dea

N Condicion

Descripcion

1 | PRESENTACION FINAL

- Cada bidon se presents de acuerdo o ks espedificaciones técnicas requeridas v libre de
Imperfecciones que puedan poner en riesgo ks salud del usuario.

2 | IDENTIFICACION DEL BIEN Y

= Cada bidén debe llevar on una parte no visible e etiqueta autoadhesiva con &

DEL FABRICANTE whentificacion del fabricante, donde se indique ls sguiente informacdn
MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL

“Nombre del bien
Conmon L L —
Razon social
L [Tedions |
Dwsccion
Focha de Tiempo de

VI. CONTROL DE CALIDAD DE INSUMOS, COMPONENTES ¥ PRODUCTO TERMINADO

Durante los procesos de:

Adguisiadn de Insumos {en s instalaciones del proveedor)

Aecepcion y #macenamiento de materides adquinidos (en el taller de produccion),
Fatiricacion de los bienes (en «f taller de produccian).

fecepcion de los blenes [en almacén),

DEFECTOS CRITICOS (No se admiten) - LCA 0,1%

N  Caracteristicas a Inspecclonar
1 |- Acabado no requerido

- Hundimiento, grieta o rajadura profunda,
- Color o indicado o no requerido.

- Perforaciones ne Indcadas,

M“Wﬂqm )
Visual, comprabando su presonces on b pera avaluada.

DEFECTOS MAYORES - LCA 2,5%

L Caracteristicas 2 Inspeccionar

Tipo de inspeccion y/o verificacitn

1 |- Acsbado defectucso.
- Rayones que Mectan ef acabado del producto.

Vb;a_t verificando con el hao'nmimles. deformacienes
y/0 protuberancias en los superficies,

DEFECTOS MENORES - LCA 4%

1 « Bion sucio o con sustancias adhendas. Viswal, comprobando s presencia en b pleza evaluada,
- Embalage no adecuado

DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO

N Caracteristicas 3 inspeccionar

Tipe de inapeccién /o verificacin

1 Dsnensiones ;en;ai;s del bien L

Visual, utlliizando on flexdmetro {ointa Mriafno menor al
intervalo de indkaciones de Om a 3m, Clase || y una regla
metalica no menor al intervslo de indicaciones de Ocm a 50cm.

VII. CONDICIONES DE ENTREGA DEL BIEN

N Condicion Descripcion

1 | EMBALAJE Debe presentar por lo monos ol sguents embalaje:
- Embatado an una bolsa te plastico o similar, que cabra completamanta #f hien
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ENTIDAD DEMASOANTE MIDuS "
s FICHA rowo:.-fn C
& S e CO0IGO: MIDIS-8PTCL0LV1-1 VERSION: 2 MYPE' el
FEOHA DE EMINON Mayo Ni2a s ‘l'
MONSINE OFL WEN l BIDON DE PLASTICO CON TAPA Y CARO DE 40 L Pig ke d
2 | ipENTIFICACION DE - Cada boka dede tener una wentficacen wisible autoadhesiva, con |3 siguiento
PAQUETES EMBALADOS g
VIl DOCUMENTOS TECNICOS DE REFERENCIA
N Dascripcion
! = Ver NTP4SO 28549-1:2013 {revisado & 2023), Procedimiento de muestres para inspeccion por atributos Parte
1 Esquemas de muestreo clasificados por henite de calidad aceptable (LCA| para inspeccionas lote por lote
IX. PLANOS Y/O FIGURAS REFERENCIALES
N Nomnbes Descripcion
1 | Figural | Esquems dimensional del bidan 4@ plastico con 13pa y cafo de 40 L =

Figura 1, Esquema dimensional del bidon de plistico con tapa y cafio de 20 L

Ca d:40 L
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ENTIOAD DEMANDANTE MINS
A CODGO; MIDISPARP-Y1-1 VERSION: 3 ‘M:“/"z
; enca ! !!’_E_f_g
FECHA D6 EMINON Maye 2024
NOMSAEDEL eN PARIHUELA O BANQUETA DE PLASTICO PARA ALMACEN DE Pig 1009
'..“”-—l S
.“-:$-'; weaxes
Irmagen referencal
1 | DESCRIPCION GENERAL Parihuela 0 banguets de plastico de alta densidad apilable v lavable, disefiada para #
almacenamiento de productos no perecibles.
2 | DIMENSIONES GENERALES Rimensiones;
Largo: 1000 mm
Ancha: 1200 mm
Aura: 150 mm
Capacidad:
Peso: minkmo 9 Kg / 191b
Carga astatica: 4.0 toneladas métricas
Carga dindamica: 1,3 tonelada métrica
Carga en rack 600 kg
3 | UNIDAD DE MEDIDA Unidad
4 | USO DEL BIEN Parthuela 0 bangueta seffada para = almacenam de allmentos y bhebidas, &
(ALCANCE) disposicion de comedores populares yo dreas de pregaracion de comicas y mends en
general.
L | GARANTIA Garantia de 06 meses
NI, PARTES Y COMPONENTES DEL BIEN
MATERIALES DIRECTOS
insumo Cod. Cantidad
N Petesveles | podematerl) | plesa | OO | o
1 | Cuerpa Polipropileno o pobatilenc de alta - 1000 x 3200 x 150 m
densidad 100% Virgen mm
ACCESORIOS (DIRECTOS)
; 5 o ‘ Cantidad
b piezs de piezas
. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
POLIPROPILENO, POLIETILENO
N Insumo Especticaciones
1 | Polgropller de alta - Polipropilens de alta densidad,
densdad 100% vegen -~ Libre de BPA [Risfenol).
2 | Poletileno de alta dersidad - Polietileno de alta denudad
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ENTIOAD DEIMANOANTE MituS
FICHA
TeenIca COOMGO: MICKS-PARP-¥1-1 X

FECHA DE FMINON

COMPIAS A

MYPEru

VIRSION: 3

Maye 2024

ROMIEE DEL NeN

PARIHUELA O BANQUETA DE PLASTICO PARA ALMACEN DE

ALIMENTOS PROAS

100% virgen

« Ubre de 8PA (Bisfenol),
- Apto para e contacto con alimentos.

V. ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA LA FABRICACION DEL BIEN.

Parihuels de plastico fabricada de polipropileno o pobetileno de alta dersidad,

POUPROPILEND O POLIETILENO
N Caracteristica Especificaciones
1 | COLOR Blanco, Crema, codeste o Gris.
2 | CARACTERISTICAS - Parthuela de plistico Inyectade, formato compacto de rejs, fabricado con HDPE
ESPECIFICAS (POUETILEND DE ALTA DENSIDAD) reciclado o skrmedar,
« Una sola plera de poliproplleno o polletieno de alta densidad disefado para o
aimacenamiento de alimentos y bebidas.
- Superfioe: calada, Nsa o estriada para almaconamonts de productos no perecibles
-_Apitable y lavable.
3 | TIPO DE MANUFACTURA - Inyectado,
4 | ACABADO -« Superfice: calada, ks o estriada para almacenamiento de productos no perecibles.
5 | LOGOTIPO INSTITUCIONAL |- Incluir logo ubicado en fa parte inferior externa del mismo producto, serigrafiado de
alta resistencia, con tiso de fuente Adal tamafio 8 cm de alto.
.\ , »‘ >
& | TOLERANCIAS DE LAS - L@ wierancia para &5 dimensones genarales serd de = 10mm.
DIMIENSIONES
7 | CONTROL DE CALIDAD - Apficable por Limite de Calidad Aceptable (LCA| segun 1abia de muestreo de acuerdo
3l Iote de produccion asignado.
= Véase Capinio VI
V. PRESENTACION DEL BIEN
N Condicién Descripcion
1 | PRESENTACION FINAL - Cadaparihuels se presenta de acuerdo & s especificaciones 1écaicas requesidas v [ibre
de Imperfeciones que puedan poner en riesgo b sakud del usvario.
2 | IDENTIFICACION DELBIENY - Cadda panhuels debe levar en una parte no vishle una etiquets autoadhesiva con la
DEL FABRICANTE identificacion del fabricante, donde se indique ls sguiente informacidn:
MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
 Nombre del
Conbrate N* | | Lote | | » |
Razon social
RUC | Tolétono |
Direccion
Fecha de Tiempo de
entrega garantia

VI. CONTROL DE CALIDAD DE INSUMOS, COMPONENTES Y PRODUCTO TERMINADO

Durante fos pracesos de:
« Adguisiodn do insumos [en s instakaciones del proveedor)
* Recepcion y dimacenamiento de materioies adquindos (en el taller de produccion).
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ENTIOAD DEMANDANTE Mips
3 ey CODNEO: MICKS-PARP-YV1-1 | vemmon y | GoMmasa
renica ] MYPErU
FECHA 06 EMISION | Mayo 2024 i
PARIHUELA O BANQUETA DE PLASTICO PARA ALMACEN DE
NOMERE OFL Fig Yooy
ARt O N ALIMENTOS gk S0
o Fabricacion de los bienss (en e taller de produccidn).
o Recepcion de los blenes (en almacén)
POUPROPILENO O POLIETILENO
DEFECTOS CRITICOS (No 5@ admiten) - LCA 0,1%
~ Caractaristicas a inspeccionar Vipo deinspeccién y/o verificacién

1 |- Acabado re requerido
- Hurdimiento, grieta o rajadurs profuntias.
« Colot no indicado o no requerida.

anuj.rewvc;bmdo W presencia en lo peza evaluada,

- Perforaciones ne indicadas,
DEFECTOS MAYORES - LCA 2,5%
N Caracteristicas 8 inspeccionar Tipo de inspeccién y/o verificacitn
1 | - Acabado defatuoso. Viswal, verificando con #f 1acto rugosidades, deformaciones
- Bayones que afectan el acabado del producto. y/0 protuberancias en las superficies,
DEFECTOS MENORES - LCA 4%
1 « Bien sUD0 © con suttancias adheridas. Vaual, compeobando s presenca en b peza evaluada,
- Embalage no adecuado
DIMENSIONES DE COMPONENTES ¥ DE PRODUCTO TERMINADO
N w.w Tipo de inspeccién y/o verificacion
1 Dimensiones generales del bien Visual, utilizando un flexdmetro {cinta métrica) no menor al

intervalo de indicaciones de Om a 3m, Clase I} y una regha

| metdlica no menor al intervalo de indicaciones de Ocm a S0cm.

N Condiciin Desoripcion
1 | EMBALAJE Debe presentar por lo menas of siguente embalaje;

- Embalado en una bolsa de plistico o similar, que cubra complotamonts @ bien, en
blogues gue permitan su transporte,

2 | IDENTIFICACION DE

- Cada embalage debe tener una identificockn visible sutoadhesive, con la siguiente

PAQUETES EMBALADOS nformadian:
MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
Nombrs det
bien
Unidades Toat N
" Razén a de
Socal
Contrato N* RUC
"~ Peso dol
bien (Kg)

VIil. DOCUMENTOS TECNICOS DE REFERENCIA
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3 FiCHA ' mmﬁ

FECHA 05 FMISION | Mayo 224
PARIHUELA O BANQUETA DE PLASTICO PARA ALMACEN DE
NOMIEE DF| 1EN Pig ades
ALIMENTOS "
1 = Ver NTP4SO 2859-1:2013 {revisado ¢f 2023). Procedimiento de mpsestreo pars nsgeccion por atributos Pare

1 £squemas de mwestrea dasficados por Bmite de calidad aceptable {LCA} para inspacciones lote por lote,

IX. PLANOS Y/O FIGURAS REFERENCIALES

Descripeion

1 | Figural

Esquema dimensional de la parihuela 0 banqueta de plistico
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NOMIRE DEL IEN

PARIHUELA O BANQUETA DE PLASTICO PARA ALMACEN DE
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N FICHA COMPRAS &
Henca COOIGO: MIOIS-PLNOP-V1-3 VIRSON | MYPErU
FECHA 05 EMIDON | wayomaa |
MONINE DEL WEN ] PLATO HONDO DE PLASTICO Pig 1 et

Imagen rafarancal

1 | DESCRIPCION GENERAL

Plato hondo de plistico apllable para of servido de alimentos,

2 | DIMENSIONES GENERALES

Dldmetro: 185 mm como minimo

Ao mayor o lgual a 38 mm

Espesor: mayor o igual @ 2 mm

£l volumen total deberd ser de al mencs 3% més del volumen nominal.

3 | UNIDAD DE MEDIDA

Unidad

4 | USO DEL BIEN Utensdo de cocina utdaade para servir aimantos Squidos v sohdos, preparar y depositar
JALCANCE) slmmontes, 3 disposiciin de comedares populares y/o Sreas de preparacion de comedas y
mends en gereral
& | GaraNTiA N/A
MATERIALES DIRECTOS
Insumo Cod. Cantidad
N Partes y piezas {tipo de material) pleze Dimensiones de plocas
1 | Cuerpa o recipiente Polipropilenc 100% virgen . @ 185 mm x 38 mm o
oMo minmoe
ACCESORIOS (DIRECTOS)
Cod. Cantidad
N Insumo plees Dimensiones e plees
10, ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
POLIPROPILEND
N* nsemo Especificacdones

1 | Polpropliano 100% virgen

« Paliprapliens 100% virgen, Para tode material on contacts directo con alimento debida,

sea de uso slimentanio. Se incluye esta menton a los insumos para os plasticos con color
e contacto directo con ¢ slimento o bebids.

< Libre de BPA (Bisfenol),

Plato hondo de plistco fabrcado de polipropileno 100% vwgen, CAPACIDAD NOMINAL: 450 ml.
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ENTIDAD GEMANOANTE MIDIS
3 i COOIGO: MIDISPLHOPAL-1 VERSION: 3 el
vomer MYPEro
FECHA 08 EMISON | Mayo 2024
uonng DfL wew | PLATO HONDO DE PLASTICO vig 2aed
POUPROPILENO
N Caracteristics Especificaciones
1 | COLOR #anco o almendra
2 | CARACTERISTICAS Cuerpo o reciplents:
ESPECIFICAS = Dimensiones segun modeio aprobado, considerando gue &l yolumen total debers ses
de 3l menos 3% mas del volumen nominal.
- Capacigdad: DAS ros en valor namingl,
= Totakmente impermeable,
- Resistents a la corrosidn, 1anto de almentos acdes como de alcalings,
- Resistents a temperaturas slevadas, admitiendo Incluso esterilizacdn 2 120 °C
- Resistent2 a cambios beuscos de Temperatura, S que su sstrectura molecular sufra
ningun cambio.
3 | TPO DE MANUTACTURA - Inyectado y maguwnado.
4 | ACABADO - Natural, sin bordes o aristas cortantes.
- De scabado uniforme susve &l tacto.
5 | LOGOTIPO INSTITUCIONAL = Incluir logo en alto relieve ubicade on b cara posterior ded plato, pudiendo ser
serigrafisdo de alta resistencia, con tpo de fuente Arial tarnafo numero 45, (Opcional|
MIDIS
& | TOLERANCIAS DE LAS - L3 tolerancih para Bs dimensiones generales Sard de = 1 mm, tomando en
DIMENSIONES consideracion las timensiones del madelo aprobado.
7 | CONTROL DE CALIDAD - Aplicabie por Limite de Calidad Aceptabile (LCA| segun tabls de muestreo de acuerdo
2l lote de produccion asignado.
- Vénse Capitulo VI,
| V. PRESENTACION DEL BIEN
N Condicién Descripcion
1 | PRESENTACION FINAL - Cata plato se presents de scuerdo & las especificaciones técnicas regueridas v libre de
imperfecciones que puedan poner en riesgo Ia salud del usuario,
~ Pauuetes de 30 unidades.

VI. CONTROL DE CALIDAD DE INSUMOS, COMPONENTES Y PRODUCTO TERMINADO

Durante 105 procesos do:

o AdGuisiodn de insumos (en i instalationes ded proveedor)
e Recepcion y simacenamiento de materisles adquindos (en el taller de praduction).
* Fabricacion da los bienes (on ol taller de produccion).
o Recepcion de los bienes [en almacan),
POUPROPILENO
DEFECTOS CRITICOS (N6 s& admiten) - LCAD,1%
N 7 Caracteristicas @ inspeccionar = Tipo de inspeccion y/o verificacion
1 « Acabado no requerido. Visual, comprobiando su prasencia #0 1a pleza evaluada,
< Hundimiento, gneta o rajadura.
« Color na indicado o no requendo.
- Perforaciones ne indcadas,
DEFECTOS MAYORES - LCA 2,5%
w | Caracteristicas a Impeccionar | Tipo de Inspeccion y/o verlficacion
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1 |- Acabado defectuoso. Visual, verificando con ef 1acto rugosidades, deformaciones
- Rayones que afectan & atabado de! producto. y/o protuberancias en las superficies,
DEFECTOS MENORES - LCA &%
o2 S Conacnaristicas s inspaccionss Tipo de inspeccién y/o verificackin
1 - Been 3uCio © con sustancias adhendas. Mmﬂommmhunuauu
- Embalaje no adecusdo.
DIMENSIONES DE COMPONENTES Y DE PRODUCTO TERMINADO
N Caracteristicas a inspeccionar Tipo de inspeccion y/o verificacion
1 Dimensiones generales del bien Visual, utitizando un flexametro (Gnta métrica) no menot al
intervalo de indicaciones de Om a 3m, Clase I} y una reglo
metilica no menor al intervalo de indicaciones de (xm 3 S0cm,

VIl CONDICIONES DE ENTREGA DEL BIEN

N Condicion Descrigcion

1 | EMBALAKE Debie presentar por lo menas el sguiente embalaje:

« Embilase por grupo de 30 platos separados con papel craft, donde cada uno deberd
estar dentro de una bolsa de plistico transparente contenidos dentro de una <ajo de
carton, y debe estar asegurada con cinta de embalaje, de tal manera que sca resstente

2 | altransporte, manipulacdn y almacenamiento.

2 - cmmuommmmmmmmumm. embalada con stretch film |
de manera nddual o de manera multiple coma protacter contra 13 sucedad v &
humedad; con la sigusente informacion:

MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
Nombre del
bon
Toal '
_Bor paquets Pm-: Paguete
Razon Soval
entregs |
Contrato N* RUC
Peso del
blen (Kg)
N Descripcion
1 = Ver NTP450 2858-1:2013 {revisado & 2023), Procedimiento de muestreo pirs nspeccion por atributos Parte
L Esquamas de muestred clastficados por hmvte de calidad aceptadle (LCA| para inspeccionss lote poe iote.
. PLANOS Y/0 FIGURAS REFERENCIALES
N Nombre Descripcion
1 | Figural Esquema dimensional de Plato hondo de plastico.
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ENTIOAD DEMANDANTE MIDS F/g
s FICHA g
: R COMPEAS A |
@ 't(”“ COOIGO. MIDISPLHOP-VE-1 VERSION 3 “"!r 4 "\j
FECHA D8 EMINDN Maye Ni2a
HONUNE OFL WER ] PLATO HONDO DE PLASTICO PAg Kt

Figura 1. Esquema dimensional del plato hondo de plastico

D 185 mm mivmo
2mm

Espesor: 2 mm 0 mas k J T

R . D
w b chelti i

s By v den———
Tt "71‘1“" LI aw
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ENTIDAD DEMANOANTE MIDS s
3 il CODIGO: MIOBVASS-V1-1 | vemsion.a | SoMsuasa
renica : | MYPE' U
FECHA 0 EMIBON | wayomaa |
MONAIRE DEL WEN ] JUEGO DE VASOS DE PLASTICO Pig 1des
e
Oe: " l). AT
magen referencial
3 mmmm
1 | DESCRIPCION GENERAL Juego e el vasos de plastico de diferentes colores, de colar entero cada uno,
2 | DIMENSIONES GENERALES DiEmMetro minimo: 70 mm
Ao minimo. 30 mm
Capacidad Minimp 7 onzas
| 3 | UNIDAD DE MEDIDA Unidad |
4 | USO DEL BIEN Utensibio de codng utilizade para seevir liguidos o refrescos, s disposicidn de comedores
(ALCANCE) populares y/o dreas de preparacidn de comidas y mends en general,
5 No Aplica en este bien,
I, PARTES Y COMPONENTES DEL BIEN
MATERIALES DIRECTOS
Insumo Cod, Cantidad
ol iontoaddevpine {tipo de material) ploza | Dimensiones | o
1 | Cuerpo o recipiente Polipropileno o polatileno 100% - Didmetro de 70 mm x 01
wirgen 90 mm de alto.
ACCESORIOS (DIRECTOS)
Cod. Centidad
N Insumo Dimensiones
pheza de plezos |
. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
POLIPROPILENO, POLIETILENO
N nsumo Especificationes

1 | Polipropilera 100% virgen

Polipropilenc 100% virgen, Pars todo material en contacto directo con alimento debida,
sea do uso allmentario, Se incluye esta mencon a los Insumos para los plasticss con color
an contacto directo can of alimento o bebida.

- Libre de 8PA (Bisfenal),
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ENTIDAD DEMANDANTE MiDIS

FICHA

Tenca VERSION: 3

Maye 2124

CODIGO: MIDES-VASS-V1-1

COMBRAS A
MYPEr

FECHA 08 ENson |

MOMURE OFL iy

JUEGO DE VASOS DE PLASTICO Pig 2w

1 | ¥oletileno 100% virgen

- Polietileno 100% wirgen.
= SHI0 de alta densidad

« Ubre de 8PA

~ Apto para ! contacto con alimentos.

V. ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA LA FABRICACION DEL BIEN

\iasos de plistko fabricada de polipropilenc o polietiieno 100% virgen. CAPACIDAD: Minwmeo 7 ongas

POLIPROPILENO O POLIPROPILENO
N Caracteristica Especificaciones
1 | COLOR De diferent=y colores, cadn vaso de color entern.
CARACTERISTICAS Mnon&bb—
ESPECINICAS Dimensiones finales segin madele aprobado.

« Capacidad: 7 orgas en valor ominal como minime.

« Totalmente impermeable,

« Resistents a la cotrositn, tanto de alimentos dcidos coma de alcalings,

- Resistente a temperaturas clevadas, admitiendo incluso esterilizacdn 2 120 °C.
Resistente a cambios bruscos de temperatura, sin que su estructura molecular sufea
ningun cambio.

3 | TIPO DE MANUFACTURA

Fabricados por Inyeccion ¥ con limpleza mecanica de bordes filosos, con acabado
superficial pulido al tacto. El disefio y forma ded vaco debe cumplit con las normas
téenicas nacionakes.

« Natural, sin bordes o anstas cortantes.
- De acabado uniforme subve 3 tacto,

. lwuwh.ommnmmcawuhmmudoadam.pmnm
sengrafiado de alta resistencia, con Bpo de fuente Arlal tarmafio numero 45 (Opcional|

MIDIS

= LA tolerancia pars las dimensones de volumen serd de 5%, tomando en consideraciin
1as dimensiones del modelo aprobado.

7 | CONTROL DE CALIDAD

Aplicable por Limat= de Calidad Aceptable (LCA| segun tabls de muestreo de acuerdo
al lote de produccion asignada.

- Veéase Capitulo VI
V. PRESENTACION DEL BIEN
N Condicién Descripcion
1 | PRESENTACION FiNAL = Caca vaso se presents de acuerdo 8 1ad especificaciones téonicas requeridas y libre de

imperfecciones que puedan poner en riesgo 1a salud del usuario.

~ Paguetes de 6 unidades.

VL. CONTROL DE CALIDAD DE INSUMOS, COMPONENTES Y PRODUCTO TERMINADO

Durante los procesos de

o Adguisksdn de insumos [en ks instalacionss ded proveedor)

o Recepcion y almacenamiento de materisles adquiridos (en el taller de produccion),
* Fabricacion de kos bienes (en ol talles de producckin

o Recepcion de los blenes fen almacén)

DEFECTOS CRITICOS (No se admiten) « LCA 0,1%
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ENTIOND GEMANDANTE MIDIS
FICHA ; . COMPUAS A
FECHA D EMINON Mays 2124 '
MOBSINE OF L e JUEGO DE VASOS DE PLASTICO ¥ig Ades
N* Caracteristicas a inspeccionar : _ m«m ﬂo M
1 |- Atabado no requendo, Visual, comprobando s presandia en 13 phle2a evaluada
Hundimiento, gneta o rajadura.
« Color no Indicado o no requenido.
= Petfloraciones no indcadas,
DEFECTOS MAYORES - LCA 2,5%
N tmidmalup-d-u “ﬂ'“w w.-dhdh

1 |- Acabado defectucso.
- Hayones que afectan of acabado del producto.

mmmmumwu deformacenss
_y/o protuberancias en las superficies,

DEFECTOS MENORES - LCA &%

= Caracteristicas a Inspeccionar
1 -s:aonuomoms umbomaom

- wuwwm
Vwamm&mdelodumhmuwwam
todo el vase.

DIMENSIONES DE COMPONENTES ¥ DE PRODUCTO TERMINADO

N* Caractaristicas a Inspeccionar

Tipo de Inspeccion y/o verificacion

1 Dimensiones generales del bien

Visus!, utilizando un flexdmetro {tinta métrica) no menor al
Intervalo de indicactones de Dm & 3m, Clase Il y una regla
motalica no menor al intervalo de indicaciones de Jcm a Slcm.

N Condicion Descripcion
1 | EMBALAJE Debe prasentar por 10 menos ol Siguiente embalaje:

- Embalaje par grupos de |uegos de vasos, donde cada grupe deberd estar cenlro oo uni
bolsa de pléstico transpacente, contendos dentro de una caje de cartin, v debe estar
asegurada con cinta de embalaje, de tal manera que sea resistente al transporte,
manipulacion y almacenamiento.

2 | IDENTIFICACION DE - Cada cajn debe tener una identificaddn visithe autosdhesive, ¢ embalada con stretch
PAQUETES EMBALADOS film de manera individual 0 de manera miltple como grotector contra la suckedad v @

numedad: con la sigusenta informacion:

MINISTERIO DE DESARROLLO E INCLUSION SOCIAL
Nombire del
ean
Unidades T Yo N
e =5 E—
Socal enfrega
_Contrato N* RUC
Peso deol
bien (Xg)

3 | CERTIFICADO DE GARANTIA

« Presentar certificacdo de garantia por defectos de fabricacidn y/o matenial

Vill, DOCUMENTOS TECNICOS DE REFERENCIA

Descripcidn

1 Vor NTP 80 2859.1:2013 jrevisado el 2023). Precedimionto do muestres para inspeccion por atributes. Parte

LEsquemas de muestreo clasificados por imite de calidad aceptable (LCA) para inspecciones lote por lote,
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ENTIOND DEMANDANTE. MIDS

~
FICHA |

FECHA U8 FMIBON Mays 2024

COMPEAS A
MYPE:

MOMINE OFL N I

JUEGO DE VASOS DE PLASTICO

Pig Ade s

Descripcion

1 | Figura 3

Esquema dimensional del vaso de plistico
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vHiDa ERVANDANTE M) |

FICHA 7 ORI TN s | couiaa
Henica Scdes z | L | MYPE!U
FCHA FMIVON Maye 2024 J
MONRE UL ekt ‘ JUEGOD DE VASOS DE PLASTICO PAy 50058

\ / | 2o I VASOR DF COLDRRS
| -
I M " > | ARGO W VAROS DF RLASTVCO T L
| AR 7y 150 20981
, \ 129 ey |MAV HAV [HAV oM
Se— J ] " T }
& MIDIES Vaso de plaatico,uno il S,
- = - | imevano

Figura 1. Esquema dimensional del vaso de plistico
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4. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN A CONTRATAR
ITEM DESCRIPCION CANTIDAD
1 REGULADOR DE PRESION DE 10 PSI (KIT GLP) 4944 [

4.1 CARACTERISTICAS Y CONDICIONES
4.1.1. Caracteristicas técnicas

< REGULADOR DE PRESION DE 10 PSI

Imagen referencial

MATERIAL PRINCIPAL:
El cuerpo, tapa y accesorios deberan ser en aleacion de Zamak 5,
inyectados en caliente, cuya composicién quimica es:

- Cobre 0.7 %
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- Aluminio 3.9%

- Magnesio 0.06%
- Hierro 0.02%

- Zinc Remanente

Los componentes no metalicos {elastomeros) que deben ser fabricados en
nitrilo de dureza SHORE 60 A 65 DHt 5 segun ISO 6447, son:

- Diafragma,

- Empaquetadura interna,

- o-ring de vastago

Los componentes metalicos que deben ser de acero al carbono zincado,
son:

- Pasador de balancin.

- Resorte de presion.

- Resorte de lengueta.

- Resorte de pin.

- Disco de diafragma.

ACABADOS

E! regulador en caso de tener alguna zona pintada, este debe ser mediante
proceso de pintado electrostatico. También debera tener indicado en una
zona visible el tipo de uso, la presion de entrada y presién de salida.

ELASTOMERO PARA GLP DE 1/4"

Imagen referencial

MATERIAL PRINCIPAL

Debera ser en policloruro de vinilo PVC flexible con malla TEXTIL BITUBO
(NORMA NCh 2211/1), y con las siguientes dimensiones:

Longitud = 1.50 metros

Diametro interno = 6.00 milimetros.

Diametro externo = 13.00 milimetros.

ACABADOS
En la parte externa, el elastomero debera indicar el uso, presién de
funcionamiente y dimensiones. Segin NORMA UL 562:2001.
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<+ ABRAZADERA SIN FIN GALVANIZADO

41.2.

ST

b s po oo ¥ ixtomo i _\ ' y
[l B - f¢h
o " X

Imagen referencial

MATERIAL PRINCIPAL

Elaborado en acero con recubrimiento galvanizado y debe cumplir con las
siguientes caracteristicas:

Diametro especifico de 5/8".

Soportar presiones elevadas.

Resistencia a la corrosion.

ACABADOS
Acabado color natural, debera indicar su diametro nominal en una zona
visible.

CONDICIONES DE CFERACION

La presion de entrada nominal debera ser de hasta 105 Psi y la presion de
trabajo 100 Psi.

Respecto a la presion de salida debera ser de 10 Psi

. EMBALAJE Y ROTULADO

El kit debera estar compuesto

01 regulador de presion de 10 PSI,

01 elastomero para GLP.

02 abrazaderas.

01 cartilla de uso.

03 huachas de presion en acero inoxidable.

RNANANKS

Todo lo anterior debera estar embolsado en un solo paquete,

. REGLAMENTOS TECNICOS Y NORMAS TECNICAS

De ser el caso, el area usuaria deberd identificar si existen
reglamentos técnicos, normas metrolégicas ylo sanitarias
nacionales que resulten aplicables de acuerdo al objeto y a las
caracteristicas de la contratacion.
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